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INSTRUCOES GERAIS

m Estas instrugdes referem-se a todos os equipamentos produzidos por ESAB S.A. respeitando-se as
caracteristicas individuais de cada modelo.

® Seguir rigorosamente as instrugdes contidas no presente Manual e respeitar os requisitos e demais
aspectos do processo de soldagem a ser utilizado.

= N3o instalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes ler este Manual.

= Antes da instalacao, ler os Manuais de instru¢des dos acessorios e outras partes (reguladores de gas,
pistolas ou tochas de soldar, horimetros, controles, medidores, relés auxiliares, etc) que serao
agregados ao equipamento e certificar-se de sua compatibilidade.

m Certificar-se de que todo o material necessario para a realizacdo da soldagem foi corretamente
especificado e esta devidamente instalado de forma a atender a todas as especificagcdes da aplicagéo
prevista.

= Quando usados, verificar que:

% os equipamentos auxiliares (tochas, cabos, acessorios, porta-eletrodos,
mangueiras, etc.) estejam corretamente e firmemente conectados. Consultar
0s respectivos manuais.

% 0 gas de protecao é apropriado ao processo e a aplicacao.

= Em caso de duvidas ou havendo necessidade de informacdes ou esclarecimentos a respeito, deste ou
de outros produtos ESAB, consultar o Departamento de Servigos Técnicos ou um Servico Autorizado
ESAB.

m ESAB S.A. ndo podera ser responsabilizada por qualquer acidente, dano ou parada de produgéo
causados pela nao observancia das instrucoes contidas neste Manual ou por nao terem sido obedecidas
as normas adequadas de seguranca industrial.

= Acidentes, danos ou paradas de producéo causados por instalacdo, operacao ou reparacao deste ou
outro produto ESAB efetuada por pessoa (s) ndo qualificada (s) para tais servicos sao da inteira
responsabilidade do Proprietario ou Usudrio do equipamento.

= O uso de pegas nao originais e/ou ndo aprovadas por ESAB S.A. na reparacdo deste ou de outros
produtos ESAB é da inteira responsabilidade do Proprietario ou Usuario e implica na perda total da
garantia dada.

= Ainda, a garantia de fabrica dos produtos ESAB sera automaticamente anulada caso seja violada
qualquer uma das instrugdes e recomendacgdes contidas no certificado de garantia e/ou neste Manual.

4 N

ATENCAO!

Este equipamento ESAB foi projetado e fabricado de acordo
com normas nhacionais e internacionais que estabelecem
critérios de operacao e de seguranca; consequentemente, as
instrucoées contidas no presente manual e em particular
aquelas relativas a instalacao, a operacao e a manutencao
devem ser rigorosamente seguidas de forma a nao prejudicar
o seu desempenho e a ndo comprometer a garantia dada.
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1) SEGURANCA

Este manual é destinado a orientar pessoas experimentadas sobre instalagéo, operacdo e manutengao do
alimentador de arame MEF 44 N.

NAO se deve permitir que pessoas nao habilitadas instalem, operem ou reparem estes equipamentos.
E necessario ler com cuidado e entender todas as informacdes aqui apresentadas.

Lembrar-se de que:

Choques elétricos podem matar]

Fumos e gases de soldagem podem prejudicar a saude]

Arcos elétricos queimam a pele e ferem a vista j

Ruidos em niveis excessivos prejudicam a audi¢do ]

Fagu/has, particulas metélicas e pontas de arame podem ferir 0s olhos]

= Como qualquer maquina ou equipamento elétrico, o alimentador de arame MEF 44 N deve estar
desligado da sua rede de alimentacao elétrica antes de ser executada qualquer manutengao preventiva
ou corretiva.

= Para executar medi¢des internas ou intervengdes que requeiram que o equipamento esteja energizado,
assegurar-se de que:

% oequipamento esteja corretamente aterrado;
% olocal nao se encontre molhado;
% todas as conexdes elétricas, internas e externas, estejam corretamente apertadas.

MEF 44 N
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2) DESCRICAO

O alimentador de arame MEF 44 N é destinado a soldagem semi-automatica pelo processo MIG/MAG em
servicos de producédo média e pesada.

E previsto para receber bobinas com 300 mm de diametro externo (padrao internacional spool 25) e 15 kg
de arame de ago ou com cruzeta fornecida como acessaério opcional, bobinas com 420 mm de didmetro
externo (padrao internacional spool 4) e 30 kg de arame de aco.

Possui medidor de tensao e corrente digital que permite a visualizagao dos parametros de solda e mantém
afixado o valor da ultima soldagem realizada; ajuste de anti-stick, que permite ajustar o tempo em que a
fonte ainda fornece corrente apds o término da soldagem e desta forma evita a colagem do arame na poca
de fusao; controle do modo de gatilho 2 toques / 4 toques para maior conforto do operador, pois permite
soldar pressionando o gatilho somente uma vez para iniciar a soldagem sem necessidade de manter
pressionado o gatilho no modo 4 toques.

O sistema de alimentacdo do arame possui 4 roldanas, todas engrenadas entre si, e é protegido pela
tampa lateral direita que cobre totalmente o sistema e permite alimentar arames de ago solido, ligas de
aluminio ou arames tubulares instalando-se as roldanas apropriadas para cada tipo.

Possui também saida para controle externo (remoto) da tensdo de solda, velocidade do arame e
acionamento do gatilho.

Seu baixo peso e dimensobes reduzidas permitem excelente mobilidade no local de trabalho.
Opcionalmente pode ser instalado um fluxémetro para controle do gas de protecgéo.

3) CARACTERISTICAS TECNICAS

TABELA 3.1

Alimentacao elétrica (Vca - 50/60 Hz) 42
Moto-redutor ccC - ima permanente
Velocidade de avancgo do arame (m/min.) 1,5-22
Conexao da pistola ou tocha de soldar: Euro-conector

Didmetros de arame (mm)

Sélido 0,60 - 1,60

Aluminio ligado 1,00 - 3,20

Tubular 1,20 - 3,20
Peso sem arame (kg) 13,2
Dimensdes sem arame (I x ¢ x a) (mm) 240 x 500 x 315

MEF 44 N
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4) CONTROLES E CONEXOES

1) Chave liga/desliga. Permite ligar e desligar o alimentador de arame.
2) Interruptor de avango manual do arame. Permite alimentar o arame sem tens&o na pistola de solda.

3) Chave local-remoto. Quando posicionado no modo local os controle de tensao e velocidade do arame
séo regulados no alimentador; quando posicionados no modo remoto os controles de tenséo e velocidade
séo regulados pelo controle remoto opcional.

4) Tomada para conexao do controle remoto (opcional).

5) Potenciémetro de controle de velocidade do arame.

6) Potenciémetro de controle de tensao de solda.

7) Soquete tipo Euro-conector para conexao da pistola de soldagem.

8) Voltimetro / Amperimetro digital. Para visualizagdo dos parametros de solda, tensédo e corrente. Apds a
soldagem, mantém os valores afixados no mostrador.

9) Potencidometro Anti-stick. Permite ajustar o tempo em que a fonte ainda fornece corrente de solda
qguando a soldagem é interrompida. Este recurso evita a colagem do arame na pog¢a de fuséo.

10) Chave 2T/4T. Permite selecionar o modo de comando do gatilho da pistola de solda. No modo 2T a
soldagem é mantida continua mantendo-se pressionado o gatilho. No modo 4T a soldagem é acionada e
mantida continua com um toque no gatilho, sem necessidade de se manté-lo apertado. Para desligar é
necessario pressionar novamente o gatilho.

11) Mecanismo de avango do arame. Todas as roldanas sdo engrenadas entre si, 0 que permite um melhor
tracionamento do arame.

12) Tomada para conexao da fonte de energia.

13) Disjuntor para protecéo do alimentador de arame.

14) Conexao para o gas de protecao. A valvula solendide controla o fluxo de gas de protegéao.
15) Conector para o cabo de energia da fonte.

16) Miolo freiador para instala¢do do carretel de arame.

17) Tubo guia

18) Guia central

19) Guia de entrada
20) Roldanas de tracao

Clique aqui1
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5) INSTALACAO

Instalar as roldanas de tragéo conforme o didmetro e tipo de arame de acordo com a tabela 5.1.

TABELA 5.1

Tipo de arame Diametro (mm) MEF 44 N
Roldana de Pressao 0900467
0,60 - 0,80 0900905
Sélido, agos 0,80 - 1,00 0900251
1,00 - 1,20 0901338
1,20 - 1,60 0900822
1,00 - 1,20 0900168
Ligas de aluminio 1,20 - 1,60 0901272
2,40 - 3,20 0900732
1,20 - 1,60 0900121
Tubular 1,60 - 2,40 0901204
2,80 - 3,20 0902230

Instalar o guia de entrada, o guia central e o tubo-guia de acordo com o didmetro do arame utilizado
(verTab.5.2).

TABELA 5.2

Tipo de arame MEF 44 N

Diametro do arame (mm) 0,60 - 1,60 1,60 - 3,20
Guia de entrada 0900988 0901094
Guia central 0900368 0900896
Tubo-guia 0900261 0900618

A secdo 9 deste manual apresenta a lista completa dos componentes do mecanismo de avango do arame
do alimentador de arame MEF 44 N.

Instalar os cabos de comando, cabos de energia, a mangueira do gas de protecéo, a pistola de soldagem e
orolode arame.

6) OPERACAO

1) Colocar a chave Liga/Desliga da fonte de energia associada em Liga.

2) Com a pistola de soldar, o arame e as roldanas de pressao e de tracdo devidamente instalados, levantar
as roldanas de presséo e passar a ponta livre do arame pelo guia de entrada, pelo guia central e pelo
tubo-guia até entrar no conduite da pistola; assentar o arame no sulco da roldana que corresponde ao
seu diametro e apertar, sem excesso, as roldanas de pressao sobre as de tragdo por meio dos bracos de
pressao.

3) Pré-ajustar a vazao do gas de protecao de acordo com o0 processo.
4) Colocar a chave Liga/Desliga do alimentador de arame na posi¢céo Liga.

5) Selecionar a chave Remoto/Local para Local caso os controles de tenséo e velocidade e o acionamento
do gatilho sejam executados no alimentador e em Remoto caso estes controles sejam executados no
controle remoto opcional.

6) Ajustar a velocidade do arame a um valor relativamente baixo e apertar o interruptor de avanco manual
do arame para levar a ponta livre do arame até a saida através do bico de contato da pistola de solda.

7) Selecionar o modo de comando do gatilho através da chave 2T/4T.

MEF 44 N
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8) Ajustar o valor do tempo de anti-stick através do potencidmetro Anti-stick para aproximadamente 1/3 da
faixa.

9) Ajustar atensao de saida da fonte para um valor estimado adequado para a aplicagéo.

10) Abrir 0 arco e ajustar a tensao de saida da fonte, a velocidade do avang¢o do arame, o tempo de anti-
stick e a vazao do gas de protecao aos valores necessarios de acordo com o trabalho a ser executado.

7) MANUTENCAO

7.1) Recomendacodes

Em condi¢des normais de ambiente e de operagao, o alimentador de arame MEF 44 N nao requer qualquer
servico especial de manutencdo. E apenas necessario limpa-lo internamente uma vez por més com ar
comprimido sob baixa pressao, seco e isento de 6leo.

Apds a limpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexdes elétricas e a fixagdo dos componentes.
Verificar a eventual existéncia de rachaduras naisolagéo de fios ou cabos elétricos, inclusive de soldagem,
ou em outros isolantes e substitui-los se defeituosos.

Quando se trabalha com fios ou cabos danificados ou com isolagao gasta, as partes ndo isoladas podem
entrar em contato com alguma parte ou algum objeto aterrado. O arco elétrico que resultar de tal contato
pode ferir olhos ndo protegidos e provocar um incéndio. Um contato do corpo com uma parte ou um
condutor sem isolacao pode causar um choque elétrico violento, queimaduras e até morte.

N.B.: A limpeza e manutengcédo preventiva devem ser intensificadas quando
operando em ambientes contaminados por po, fuligem ou outro poluente que
possa causar danos ou prejudicar o desempenho.

ATENCAO:

Em caso de duvida na operagcao ou manutencao deste ou de outro produto de marca e fabricagdo ESAB
S.A., contactar o Departamento de Servigos Técnicos ou um Servico autorizado ESAB.

7.2) Reparacao

Para assegurar a operacao segura de um equipamento ESAB, usar somente pecas de reposicao originais
ou aprovadas por ESAB S/A. O emprego de pecgas nao originais ou ndo aprovadas leva ao cancelamento
da garantia dada.

Pecas de reposicao podem ser obtidas dos Servigos Autorizados ESAB ou das Filiais de Vendas indicadas
na ultima pagina deste Manual. Sempre informar o modelo e o nimero de série do Alimentador de arame
considerado.

MEF 44 N
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9) MECANISMO DE AVANCO DE ARAME

0900415
MECANISMO DE AVANGO DE ARAME COMPLETO

0900927 0900733
BRACO DE PRESSAO BRACO DE PRESSAO
FRONTAL COMPLETO TRASEIRO COMPLETO

0900450
PINO ELASTICO 0900671

/ MOLA DO BRAGO DE PRESSAO
0901083

0901385 DISPOSITIVO DE PRESSAO
MOLA TRAVA COM ESCALA

0900476
MOLA TRAVA

0901362
EIXO DO BRACO
DE PRESSAO

0900896 (1,60-3,20mm)
0900368 (0,60-1,60mm)
GUIA CENTRAL

0901385
MOLA TRAVA

: 0901094 (1,60-3,20mm)

0900467 0900988 (0,60-1,60mm)

ROLDANA DE PRESSAO LISA

0902231

Ver TABELA 5.1 ISOLADOR

0901168
ENGRENAGEM

0900841
0901002 EIXO DA ROLDANA DE TRAGAO

0900005 ENGRENAGEM MOTORA
PARAFUSO

@ Pecas dc Clique aqui

S o\ ET NI ERC RN Gl para Comprar


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

) awsoida

Pecas de maquina de solda e corte

10) PECAS DE REPOSICAO

0901813 0900788
VISOR PARA ALGA
INSTRUMENTO

0903071
0903075 . PAINEL FRONTAL
CHAVE
REMOTO / LOCAL voLTS

AMPERES

0903073

0903072 TAMPA DIREITA

TAMPA ESQUERDA &

|

0900703
SOQUETE
EURO-CONECTOR

CHAVE 8
LIGA / DESLIGA 0903076
ETIQUETA FRONTAL
0900059
INTERRUPTOR
MANUAL 0901981 0900154 0901894
TOMADA POTENCIOMETRO DE POTENCIOMETRO DE

CONTROLE DE VELOCIDADE CONTROLE DE TENSAO

0901296 0901296

KNOB KNOB

0900542 0900646 0900281
CIRCUITO DE RESISTORES CIRCUITO 2T/4T

CONTROLE

0901881
VOLTIMETRO /
AMPERIMETRO

0901506 0903080
VALVULA TRANSFORMADOR
SOLENOIDE

Pecas dc Clique aqu1
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0901680

BASE DA
TOMADA

0901264
TOMADA

0901891
DISJUNTOR

0902629
BUCHA ISOLANTE

0901246 0901529
POTENCIOMETRO MOTO-REDUTOR
ANTI-STICK
0900175
830 ; 296 ESCOVAS PARA MOTOR
© 0900830
ENGRENAGEM PARA
MOTO REDUTOR
0903077
ETIQUETA

0901893
CHAVE 2T/4T ]
VER FIGURA PAG. 11
PECAS DE REPOSIGAO
PARA MECANISMO

DE AVANGO
0901402
BORNE DE
CONEXAO

0900937 DO CABO

CABO DE

CORRENTE

0900261
TUBO GUIA (0,60 - 1,60 mm)

0900618
TUBO GUIA (1,60 - 3,20 mm)

@ Pecas de Clique aqui1
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10) PECAS DE REPOSICAO (cont.)

0903074
BASE

11) OPCIONAIS

TABELA 11.1

0903070

FECHO

0903078
MIOLO FREIADOR

0903079

SUPORTE DO
ROLO DE ARAME

0900415 0902302
MECANISMO DE PES DE BORRACHA
AVANGO DE ARAME

COMPLETO

Descricao

Referéncia

Cruzeta para bobina de 30 Kg

0900475

Kit Fluxémetro

0400740

Conjunto de cabos 02 metros 400 A

0400824

Conjunto de cabos 10 metros 400 A

0400825

Conjunto de cabos 15 metros 400 A

0400826

Conjunto de cabos 20 metros 400 A

0400827

Conjunto de cabos 25 metros 400 A

0400828

Conjunto de cabos 02 metros 550 A

0400751

Conjunto de cabos 10 metros 550 A

0400820

Conjunto de cabos 15 metros 550 A

0400821

Conjunto de cabos 20 metros 550 A

0400822

Conjunto de cabos 25 metros 550 A

0400823

Obs.: Os conjuntos de cabos sdo compostos de:

01 Cabo de comando
01 Cabo de energia
01 Mangueira

01 Cabo Obra

730\ Pecas de

¢ alvsolda

Clique aqu1

\YET PR R para Comprar


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

TERMO DE GARANTIA

ESAB S/A Industria e Comércio, garante ao Comprador/Usuario que seus Equipamentos sao
fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade, assegurando o seu funcionamento e
caracteristicas, quando instalados, operados e mantidos conforme orientado pelo Manual de
Instrucao respectivo a cada produto.

ESAB S/A Industria e Comércio, garante a substituicao ou reparo de qualquer parte ou
componente de equipamento fabricado por ESAB S/A em condigdes normais de uso, que
apresenta falha devido a defeito de material ou por fabricacdo, durante o periodo da garantia
designado para cada tipo ou modelo de equipamento.

A obrigacdo da ESAB S/A nas Condigbes do presente Termo de Garantia, esta limitada,
somente, ao reparo ou substituicdo de qualquer parte ou componente do Equipamento
quando devidamente comprovado por ESAB S/A ou SAE - Servigo Autorizado ESAB.

Pecas e partes como Roldanas e Guias de Arame, Medidor Analégico ou Digital danificados
por qualquer objeto, Cabos Elétricos ou de Comando danificados, Porta Eletrodos ou Garras,
Bocal de Tocha/Pistola de Solda ou Corte, Tochas e seus componentes, sujeitas a desgaste
ou deterioracao causados pelo uso normal do equipamento ou qualquer outro dano causado
pela inexisténcia de manutencao preventiva, ndo sao cobertos pelo presente Termo de
Garantia.

Esta garantia ndo cobre qualquer Equipamento ESAB ou parte ou componente que tenha
sido alterado, sujeito a uso incorreto, sofrido acidente ou dano causado por meio de
transporte ou condi¢cdes atmosféricas, instalagdo ou manutencao improprias, uso de partes
ou pecas néo originais ESAB, intervencéo técnica de qualquer espécie realizada por pessoa
nao habilitada ou nao autorizada por ESAB S/A ou aplicagao diferente a que o equipamento
foi projetado e fabricado.

A embalagem e despesas transporte/frete - ida e volta de equipamento que necessite de
Servigco Técnico ESAB considerado em garantia, a ser realizado nas instalagdes da ESAB
S/A ou SAE - Servico Autorizado ESAB, correra por conta e risco do Comprador/Usuario -
Balcao.

O presente Termo de Garantia passa a ter validade, somente apos a data de Emisséo da Nota
Fiscal da Venda, emitida por ESAB S/A Industria e Comércio e/ou Revendedor ESAB.

O periodo de garantia para o alimentador de arame MEF 44 N é de 1 ano.

MEF 44 N



£2)

() alvsorde

N 4



http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador

Y
ESAB -
A

Modelo: ( ) MEF 44 N

Empresa:

CERTIFICADO DE GARANTIA

N¢ de série:

Informacoes do Cliente

Endereco:

Telefone: ()

Fax: (__) E-mail:

Modelo: ( ) MEF 44 N

Observacgoes:

Ne de série:

Revendedor:

Nota Fiscal N2

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB S.A. conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacéo do servigo de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de

qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESABS.A.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial

Contagem - Minas Gerais
CEP:32.210-080
Fax:(31) 3369-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

MEF 44 N
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A ESAB S/A se reserva o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus equipamentos

sem prévio aviso.

Belo Horizonte (MG)  Tel.: (31) 3369-4370
Séao Paulo (SP) Tel.: (11) 5683-5601
Rio de Janeiro (RJ) Tel.: (21) 2585-3332
Porto Alegre (RS) Tel.: (51) 3346-4333
Salvador (BA) Tel.: (71) 390-9300
www.esab.com.br

Fax:
Fax
Fax
Fax

Fax:

3369-4376
5522-8079
2589-7176
3346-4333

390-9320

vendas_bh@esab.com.br
vendas_sp@esab.com.br
vendas_rj@esab.com.br

vendas_pa@esab.com.br
vendas_sa@esab.com.br
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