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Pecas de maquina de solda e corte

1

SEGURANCA

Sao os usuarios dos equipamentos ESAB a quem em Ultima andlise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou
proximo do mesmo observe todas as medidas de precaucao de seguranca pertinentes.
As medidas de precaucao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam
a este tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de
trabalho, devem observar-se as seguintes recomendagdes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento. O funcionamento incorreto do equipamento pode
resultar em situacdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e
danos no equipamento.

1.

Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizado com:

® a operacdo do mesmo

® a |ocalizacao dos dispositivos de interrupgéo de funcionamento do
equipamento

® o funcionamento do equipamento

® as medidas de precaucédo de seguranca pertinentes
® 0 processo de soldagem ou corte

O operador deve certificar-se de que:

® nenhuma pessoa nao autorizada se encontra dentro da area de
funcionamento do equipamento quando este € posto a trabalhar.

® ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico
O local de trabalho deve:

® ser adequado a finalidade em questao

® ndo estar sujeito a correntes de ar

Equipamento de seguranca pessoal

® Use sempre 0 equipamento pessoal de seguranca recomendado como, por
exemplo mascara para soldagem elétrica com a lente de acordo com o
trabalho que sera executado, 6culos de seguranca, vestuario a prova de
chama, luvas de seguranca.

® Ndo use elementos soltos como, por exemplo, lencos ou cachecdis, relégios,
pulseiras, anéis, etc., que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.

Medidas gerais de precaucéo

® Certifique-se de que o cabo obra esta bem conectado.

® O trabalho em equipamento de alta tensdo somente deve ser executado por
um eletricista qualificado.

® O equipamento de extin¢cdo de incéndios apropriado deve estar claramente
identificado e em local proximo.
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VAN AVISO AN

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA S| E PARAAS
OUTRAS PESSOAS. TENHATODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO — Pode matar

. Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pegas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.

. Certifique-se de que a sua posicao de trabalho é segura.
FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a salde
. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagao e extracéo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respiracao e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as prote¢des para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestuério de protecao.

. Proteja as pessoas ao redor através de prote¢Bes ou cortinas adequadas.
PERIGO DE INCENDIO

. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audic&o
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecao.

° Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecéo e acessorios necessérios para soldagem e
corte.

A AVISO!
Leia e compreenda o manual de instrugBes antes de instalar ou

utilizar o equipamento.

AVISO!
A Este produto foi projetado exclusivamente para soldar por arco elétrico.

N&o elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida Util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalacdes de reciclagem ambientalmente adequadas.
Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacéo deste obter informagfes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietério estara melhorando o meio ambiente e a salde
humana!
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2 INTRODUCAO
2.1 Geral.

O MobileFeed 300 AVS é um alimentador de arame portétil projetado para méaxima
versatilidade. E alimentado pela tensio de soldagem fornecida por uma fonte com
caracteristica de corrente constante ou de tensdo constante. Montado com um
contator para operacao segura.

O equipamento é destinado para uso com arames sélidos, ligados e tubulares

(autoprotegidos ou com protecdo gasosa) de 0.03” (0,8mm) até 5/64” (2,0mm) de

diametro, com velocidade de 50 a 800 IPM (1,8-20,3 m/min.). Os componentes s&o

totalmente montados em uma mala para total mobilidade.

Nota

O MobileFeed 300 AVS nao € recomendado para transferéncia por curto-circuito

usando fontes de corrente constante devido a limitada corrente de curto-circuito neste

tipo de fonte.

* Alimentacdo do equipamento por fontes de Corrente Constante (CC) ou Tenséo
Constante (CV).

* Disponivel com conexao paratocha “CC”.

 Alimentador com 4 roldanas.

» Contator.

» Designado paratrabalhar em ambientes severos como a construcéo civil, tubulagées,
estaleiros, plataformas maritimas, industrias em geral, estruturas metalicas e mais.

» Totalmente encapsulado, gabinete altamente resistente a impactos que protege o

arame contra poeira, sujeira, particulas metalicas, umidade e outros contaminantes

Gabinete moldado em plastico resistente a escéria quente, centelhas, corrosivos

guimicos, impactos, quedas e mais condi¢cdes adversas.

» Operacom polaridade reversa (arame DC +) ou polaridade direta (arame DC-).

* Motor de imd permanente com controle PWM, controle eletrénico que fornece
poténcia, alimentacdo segura do arame, controle de aceleracdo do arame para
partida facil do arco e operacao da solendide para o gas sem trepidacao.

* Freiodinamico eletrénico.

» Operacéo segura inclui gabinete isolado, baixa tenséo no gatilho da tocha e protecéo

contra sobrecarga.

Atende as especificacdes IEC-974-1.

Base flexivel e anti impacto protege o gabinete permitindo ao
alimentador de arame suportar quedas, mesmo com peso
total.

Sistema de tragdo do arame utiliza roldanas
com dois sulcos.
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Os controles
estdo montados
em um recesso
no painel frontal
para proteger o

instrumento

digital e as
chaves.

Cabo detector de
tenséo incluido no
MobileFeed 300
AVS

Garra

Conector rapido embutido e isolado -
ndo necessita de mangueiras extras ou
cabos de chaves vindos do alimentador.
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Painel de controle do Alimentador
Mobilefeed 300 AVS
(AVS = Arc Voltage Sensing)

Tabela 2.1 - Roldanas de tracao e tubos guias para MobileFeed 300 AVS

Guia de saida Guia Guiade entrada
Diametro do arame Desc. Roldana Qt. EURO Qt. central Qt. | (Aluminio e aco) | Qt.
.030in. (0.8 mm) Sulcoem V 0722613 2 0722616 1 0730113 1 0730115 1
.040in. (1.0 mm) Sulco em V 0722613 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.040in. (1.0 mm) Sulcoem V 0722614* 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.045in. (1.2 mm) Sulco em V 0722614* 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.045in. (1.2 mm) Sulco em V X2 0722648 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.052in. (1.4 mm) Sulcoem V 0722615 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
.062in. (1.6 mm) Sulco em V 0722615 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
.030in. (0.8 mm) Recart.-Tubular 0722642 2 0722616 1 0730113 1 0730115 1
.035in. (0.9 mm) Recart.-Tubular 0722642 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.045in. (1.2 mm) Recart.-Tubular 0700953 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
.052in. (1.4 mm) Recart.-Tubular 0700953 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
1/16 in. (1.6 mm) Recart.-Tubular 0700953 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
5/64 in. (2.0 mm) Recart.-Tubular 0722649 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
3/64 in. (1.2 mm) Sulcoem U 0722643 2 0722619 1 0730114 1 0730115 1
1/16 in. (1.6 mm) Sulcoem U 0722643 2 0722619 1 0730114 1 0730115 1

Requer duas roldanas de tracao para o sistema de quatro roldanas.
+ Utilize roldanas de pressao lisas fornecidas com o alimentador de arame.

*Fornecido com o alimentador 0403858.

2.2 Conjunto

O Alimentador de arame MobileFeed possue valvula solendide para o gas de protecao,
roldanas de tracdo do arame com dois sulcos, conector para cabo tipo OKC e

instrumento digital.

Mobilefeed 300 AVS OKC .....uuiiiiiiiiiiiiieieeeeee e 0403858
Incluso .035-.045in.(0,9-1,2mm)roldana comsulcoemV.

Pecas de

Maquina de solda

Clique aqui1
para Comprar



http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

1eolde

Pecas de mquina de solda e corte

3 DADOS TECNICOS

Velocidade do arame
Méaxima tensdo em vazio

Diametro dos arames

50 - 800 in./min. (1,3 - 20,3 m/min.)

100 Vdc (113 vdc pico)

Sélido: .030” (0,8mm), .035” (0,9mm), .045" (1,2mm), .052" (1,4mm), 1/16” (1,6mm)

Ligas: .035” (0,9mm), 3/64” (1,2mm), 1/16” (1,6mm)

Tubular: .030” (0,8mm), .035" (0,9mm), .045” (1,2mm), .052" (1,4mm), 1/16” (1,6mm), 5/64" (2,0mm

Rolo de arame

Motor

Freio do arame

Controle

Sistema de alimentagdo do arame
Chave liga/desliga

Aceleragéo inicial

12" (305mm) de diametro. MobileFeed 300 AVS através de um furo de diametro del7.75” (451mm).
DC, ima permanente, pré-lubrificado, totalmente encapsulado.
Arrasto

Eletrénico

Empurrado

Padrao

Automatica se requerida.

Altura
Largura
Comprimento

Peso(com contator, sem arame)

17.19" (437mm)
8.56" (217mm)

20.69" (526mm)
32 Ibs. (14,5Kg)

Classe de protegao IP-23

Carga permitida

80% fator de trabalho 450 A

100% fator de trabalho 400 A

Faixa da tenséo de entrada 15a99vV @ 7A

4 INSTALACAO

Ainstalacao deve ser feita por um profissional treinado e qualificado.

4.1 Recebimento

Ao receber um MobileFeed, retirar todo o material de embalagem e verificar a existéncia
de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte, verificar se foram
retirados todos os materiais, acessorios, etc, antes de descartar aembalagem.

Quaisquer reclamac0es relativas a danos em transito devem ser dirigidas a Empresa

Transportadora.

A PERIGO!

Antes de fazer qualquer conexéao entre a fonte e o alimentador, desligue
afonte e o alimentador de arame.
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4.2 Roldanasdetracdo etubosguia

As roldanas de tracdo possuem dois sulcos. O equipamento é fornecido pronto para
alimentar arames sélidos de 0.035” - 0.045” (0,9 - 1,2 mm) de diametro. Estédo
disponiveis outras roldanas de trac&o para alimentar outras bitolas de arames solidos,
ligas e tubulares, veja atabela guia de selecao de roldanas e tubos guias Tabela2.1).

A. Solte o dispositivo de presséo do arame e levante o bragco das roldanas de pressao

B. Remova os parafusos escariados que fixam as engrenagens adaptadoras.
C. Verifigue e instale os tubos guias de acorrdo com a bitola do arame.

D. Reponha ou troque as roldanas de tracao de acordo com a bitola do arame a ser
utilizado, observando que olado marcado com a bitola deste fique visivel.

E. Reinstale os parafusos removidos no passo B e aperte.
F. Insiraoarame e feche o brago de presséo.
DISPOSITIVO DE

PRESSAO DO
ARAME

Detalhe do mecanismo
de avanco do arame

ROLDANAS DE

PRESSAO \ BRACO DAS
ROLDANAS DE
PRESSAO
PARAFUSOS
RECARTILHADOS
ROLDANAS
DE TRACAO

4.3 Instalacdo da bobina de arame
Instale a bobina de arame no miolo freiador da seguinte maneira:
A. Gire atrava vermelha do miolo freiador como mostrado na figura abaixo,

B. Instale a bobina de arame no miolo freiador e gire no sentido anti-horario, como o
arame é desenrolado; o pino trava do miolo freiador deve ser introduzido no furo da
bobina de arame.

C. Gire atrava vermelha paratravar a bobina de arame.

Detalhe do miolo
freiador

... TRAVA DA BOBINA
DE ARAME

MIOLO
FREIADOR

@ Pecas de Clique aqui

= F  Maquina de solda WGl SIeieei ezl


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

Pegas de maquina de solda e corte

4.4 Conexaodatocha

O adaptador para tocha do MobileFeed conecta diretamente no alimentador a corrente

de solda e o gas de protecdo. Alinhe o conector da tocha com o adaptador do
alimentador, empurre firmemente e aparafuse com a méo a porca de fixacdo no
Euroconector.

& CUIDADO!

Verifique se a capacidade de corrente da tocha atende a corrente a ser
utilizada e se esta instalada a guialineare obico de acordo com a bitola
etipo do arame.

45 Conexo0es

O MobileFeed 300 AVS pode ser utilizado com as polaridades DCEP ou DCEN sem

alteracoes.

A. Conectar o cabo de energia da fonte; terminal positivo para arames tubulares com
protecdo gasosa ou arames solidos, ou negativo para arames tubulares auto-
protegidos, a conexdo do cabo de solda esta localizada no painel traseiro do
MobileFeed 300 AVS.

A PERIGO!

Verifique se as conexdes estao isoladas antes de ligar a fonte. Cabos
sem isolamento e outras partes podem entrar em contato com
superficies aterradas. O arco elétrico pode causar danos aos olhos e
provocar um incéndio. O contato do corpo com conectores e cabos
desencapados pode causar um choque elétrico possivelmente fatal.

B. Conectar o cabo obra no outro terminal da fonte e na pecaaser soldada.
C. Conectaragarrajacaré napeca a ser soldada (alimentacdo de tensao).

D. Caso esteja utilizando arame com protecao gasosa conecte a mangueira de gas na
entrada do gas no painel traseiro da fonte.

1. Verificar se todos os cabos e amangueira de gas estao conectados.

2. Ligar a fonte e fechar o contator se a fonte for equipada com uma chave de controle
do contator. Atens@o em vazio estard presente para a operagao do alimentador.

3. Ligar achave do alimentador.
4. Inspecionar todas as conexdes do gas quanto a vazamentos.

5. Caso esteja utilizando arame com protecao gasosa, ajuste o fluxémetro para o fluxo
desejado pressionando o gatilho datocha.

6. Desligar a fonte e o alimentador quando n&o estiver soldando .

-10 -
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& PERIGO!

Exceto parainiciar a soldagem, nao permita que o arame de solda toque
em qualquer superficie aterrada. O arame de solda fica energizado
guando o contator esta fechado. Mantenha os dedos afastados das
roldanas de tracdo, elas comecam a girar quando o gatilho da tocha é
pressionado.

4.

FONTE DE
ENERGIA

MOBILEFEED
TOCHA
-ou+) *ou-) “\
—.. CABOS DE SOLDA GARRA DE ALlMENTACAO

Figura 4.1 - Instalagéo tipica do Mobilefeed 300 AVS

6 Inseriroarame de solda

A PERIGO!

Quando o alimentador esta conectado a fonte, o cabo obra da fonte esta
conectado na peca a ser soldada e a fonte esta ligada, fechar o gatilho da tocha
energiza o arame de solda e as roldanas de tragcéo giram. Mantenha os dedos
afastados das roldanas.

o

Desligar afonte e o alimentador de arame.

. Soltar o brago das roldanas de presséo e verificare se estéo instaladas as roldanas

corretas.

Alimentar o arame da bobina inserindo através da guia de entrada, ao longo dos
sulcos das roldanas de tracéo e introduzir na guia de saida.

Fechar o bragco de presséo e ajustar a pressdo com o dispositivo de ajuste o
suficiente para o arame nao patinar, mas ndo muito apertado de modo a obter uma
pressao excessiva.

Liguar a fonte e o alimentador. Pressionar o gatilho da tocha para alimentar o
arame através datocha.

A CUIDADO!

Antes de introduzir o arame verifique o formato da ponta, remova rebarbas e
outras irregularidades de modo a prevenir que o arame atole no conduite da
tocha.

-11-
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4.7 Ajuste dafrenagem do miolo freiador

Um disco de freio por friccdo fornece frenagem suficiente para impedir que o carretel
de arame gire livremente apds o término da soldagem. O miolo freiador € ajustado na
fabrica, se necessario reajustar, siga as instrucées abaixo. Ajuste o miolo freiador para
que oarame fique ligeiramente frouxo quando a soldagem for interrompida.

Ajustar aforga de frenagem:
» Gire atravavermelha para a posigao travada.
* Insirauma chave de fenda nas molas do miolo freiador.

* Gire as molas no sentido anti-horario para aumentar a for¢ca de frenagem. Gire as
duas molas a mesma quantidade de voltas. Gire as molas no sentido horario para
diminuir afor¢a de frenagem.

TRAVA
VERMELHA

LOCALIZACAO

DAS MOLAS.
CHAVE DE FENDA

5 OPERACAO
5.1 Geral

Os regulamentos gerais de seguranga para omanuseio do equipamento encontram-se
nasec¢ao 1. Leia-os com atencao antes de comecar a utilizar o equipamento!

5.2 Controles

5.2.1 Chave Liga/Desliga

A chave Liga/Desliga localizada no painel frontal energiza o alimentador de arame
guando este esta conectado a fonte e a peca a ser soldada, e a fonte esta ligada e
com o contator fechado.

5.2.2 Velocidade de alimentacédo do arame (Controle datenséo do arco)

Avelocidade de alimentacdo do arame é controlada pelo potenciémetro localizado no
painel frontal. Quando conectado a uma fonte com caracteristica de tenséo constante
(cv) o poténcidbmetro controla a corrente de soldagem. Girar o potencidbmetro no
sentido horario aumenta a corrente; girar o potenciometro no sentido anti-horéario
diminui a corrente. Quando conectado a uma fonte com caracteristica de corrente
constante (cc), o poténciémetro controla a tensdo do arco. Girar o potencidmetro no
sentido horério diminui atensdo do arco; girar o potencidmetro no sentido anti-horéario
aumenta a tensado do arco. A velocidade atual do arame para qualquer ajuste varia
com a tensdo do arco . Aumentar a tensdo do arco provoca um aumento da
velocidade do arame. O alimentador MobileFeed 300 AVS esta equipado com uma
“partidalenta” doarame.

Cligue aqui1

& arwsorda 5 1 para Comprar
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Caso o alimentador detecte que a tensao de saida da fonte € maior que 33 volts, a
velocidade de partida do arame é automaticamente diminuida por um periodo de
tempo fixo de 250 ms para melhorar a abertura do arco. Quando o arco é
estabilizado , a velocidade de alimentacdo é controlada pelo potenciometro de
controle de velocidade localizado no painel frontaldo MobileFeed.

5.2.3 Velocidade de alimentacdo do arame (velocidade constante)

O MobileFeed 300 AVS pode ser alterado para um modo de “nao” controle de tenséo
onde a velocidade do arame permanece relativamente constante e nao alterar a
velocidade do arame com as variagdes da tensao do arco. Localize a chave SW1 na
placade controle eaposicdode S1eS2. Vejaa Figura5.2 e a tabela5.1.

5.2.4 Disjuntor5A (CB1l)

O disjuntor de 5 ampéres, em série com a armadura do motor, protege a placa de
controle caso o motor sejatravado.

MEDIDOR
DIGITAL
CHAVE - CONEXAO
LIGA/DESLIGA — DO GAS DE
PROTECAO
DISJUNTOR 5 A B CON;EOLE
VELOCIDADE y
DO f _ CONEXAO
FUSIVEL 10 A ARAME = DO CABO DE
SOLDAGEM
CONECTOR
DATOCHA GARRA
JACARE

Figura 5.1. Controles e conexdes, Mobilefeed 300 AVS
SWi1

i.___-u- " TH;H' |’|F}'yf1":—{

_ =R AL o o
; E ’”*—l [ Posicéo S1 - aberta

Posicdo S2 - fechada

Ajustadas de fabrica como:
S1 - fechada, S2 - aberta.

Figura 5.2.

@ Pecas de Clique aqui
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Posi¢do da chave Descrigéo
Aberta (desligada)
Fechada (ligada)

Ajuste de fabrica - Operacdo em corrente constante (“Modo controle
de tensdo do arco”)

Neste modo de operacdo o alimentador MobileFeed esta
preparado para conexdo com uma fonte “Corrente constante” que
tipicamente fornece uma alta tensdo em vazio e baixa corrente de
:— 1| curto-circuito que provoca uma dificuldade de abertura do arco.

= Porém, a “partida lenta” do arame € automaticamente habilitada se a
__l 2 tensdo em vazio exceder 33 volts permitindo uma boa e confiavel
L abertura do arco. O comprimento do arco durante a soldagem é
determinado pela combinacdo da posi¢cdo do potencidbmetro de
/ controle de velocidade e a “corrente” ajustada na fonte CC. Quando

N3dO

Tecla .~ L. .
_abaixada uma boa condicdo de soldagem é ajustada, 0 comprimento do arco
- sera mantido pelas alteracdes na velocidade do arame provocadas
" e ,

alteracdes natenséo do arco, por exemplo, a distancia do arame em
relacdo a peca, a densidade do arame e alteracdes no gas de
protecdo, que irdo causar variacdes na velocidade do arame para
compensar a manutencao do comprimento do arco pré-ajustada.

‘ pelo controle da tensdo do arco. Algumas variaveis causam

Ajuste opcional - Operacdo com tensdo constante (“Velocidade
constante do arame”)

E T | Nestemodode operacdo o alimentador MobileFeed esta preparado

! para conexdo com uma fonte “ Tensdo constante" que tipicamente é

:‘ 2 | utilizada para soldagem GMAW (MIG/MAG). Fontes CV fornecem

altas correntes de curto-circuito para uma boa abertura do arco e

gueima do arame. A “Partida lenta” do arame € automaticamente

N3dO

N\ desabilitada. O comprimento do arco durante a soldagem é
ab-IZaeiggjtja determinado pela combinacdo da posi¢cdo do potencidbmetro de
o T controle de velocidade e a tenséo de solda ajustada na fonte CV.

| Ce——

Quando uma boa condicéo de soldagem € ajustada, o comprimento
do arco serd mantido pela fonte e a velocidade do arame sera
mantida constante. Alteragdo na distancia do arame em relacéo a
peca, adensidade do arame e alteracGes no gas de protecao, podem
causar alteracdes no comprimento do arco (tensdo do arco).

Tabela5.1 Mobilefeed Dip switch

Nota: Caso ambas as chaves sejam colocadas na posicdo aberta, a tensdo para o motor de
alimentacao do arame é desabilitada e o motor ndo funciona.

Aschaves DIP estéolocalizadas na placade controle.

5.3 Procedimento de operacao

5.3.1 Precaucdes de segurancade operagao

Cumprir com os requisitos de ventilagdo, incéndio e outras para soldagem por arco
elétrico estabelecidas nasecéo 1 deste manual.

A. Devido a energia da radiac&o do arco elétrico e a possibilidade da abertura de um
arco antes da mascara do soldador ser abaixada em frente da sua face, este deve
usar Oculos com filtro nas lentes atras da mascara. Os filtros da mascara devem
ser grau numero 11 (metais ndo ferrosos) ou 12 (metais ferrosos). Todas as
pessoas expostas ao arco elétrico devem usar mascara de protecdo como
também 6culos comfiltro. Nenhuma pessoa deve usar somente 6culos com filtro.

Clique aqui
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B. Aenergia daradiacao do arco pode decompor vapores de solventes clorados, tais
como percloroetileno e tricloroetano, para formar fosgénio, mesmo quando
estes vapores estdo presentes em baixas concentragdes. NAO solde onde os
solventes clorados estédo presentes ha atmosfera ou emtorno do arco.

C. Naotoque no eletrodo, bico de contato ou partes metéalicas quendo o equipamento
esta energizado: todos estdo energizados e podem causar um choque elétrico
fatal. Nao permita que o eletrodo toque em qualquer peca metalica aterrada. Isto
ocasionard uma abertura de arco que pode danificar os olhos. Isto pode iniciar um
incéndio ou causar outros danos.

D. Quando trabalhar em um espaco confinado, tenha certeza que é seguro entrar. O
espaco confinado deve ser testado para umataxa adequada de oxigénio no ar (no
minimo de 19%) com um instrumento de medicéo de oxigénio aprovado. O espaco
confinado ndo devem conter concentragdes toxicas de fumos ou gases. Se isto
nao puder ser determinado, o operador deve usar um equipamento para
respiracao aprovado. Evitar vazamentos de gas em um espaco confinado, o gas
que vazou pode reduzir perigosamente a concentracdo de oxigénio no ar. Nao
estocar cilindros de gas em espacos confinados. Ao sair de um espaco confinado,
fechar o fornecimento de gas na fonte para evitar o vazamento de gés. Verifique a
respiracdo na atmosfera do espaco confinado para ter certeza que € seguro
trabalhar novamente.

E. Nunca operar o equipamento com correntes acima da capacidade deste. Isto
sobre aguecera o equipamento.

F. Nunca operar o equipamento em uma area Umida ou molhada sem proporcionar
isolamento e protecdo contra choques elétricos. Mantenha sempre as maos, pés
eroupas secas.

G. Sempre que o equipamento é deixado sem vigilancia, desligue todas as fontes de
energia, chaves elétricas e suprimentos de gas. Desligue achave geral.

H. Usar vestuario escuro adequado para proteger a pele exposta do arco elétrico,
faiscas e particulas de metal quente.

I. Desligue o equipamento antes de ajustar ou trocar arame e bico de contato.

Quando a chave liga/desliga esta ligada e o gatilho da tocha esta
pressionado, o arame estaenergizado e asroldanas de tracéo estao

PERIGO! girando. N&o toque no arame pois isto pode causar um choque fatal.
Quando néo estiver soldando ndo permita que o arame toque
gualquer superficie metatica aterrada pois isto pode causar uma
faisca. Mantenha as maos afastadas das roldanas e engrenagens de
tracao.

PERIGO! Antes de soldar, € obrigatério vestir as roupas protetoras (avental e
) luvas) e a protecdo para os olhos (6culos e/ou mascara para solda).
N&o executar este procedimento pode resultar em sérios danos a

saude.

Clique aqu1
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CUIDADOQO! Néaotermine asoldagem afastando atochadapega. Solte o gatilho da
tocha parainterromper asoldagem antes de afastar atocha.

N&o fechar o gas de protecdo em espacos confinados pode resultar
PERIGO! em acumulo de fumos, dispersando o oxigénio.

5.2 Alterando aleiturado Medidor Digital - IPM para MPM

| Para prevenir um choque elétrico acidental, verifique que o cabo de
PERIGO! controle esteja desconectado da fonte antes de trabalhar no interior
do alimentador de arame.

1. Verifique se o cabo de controle foi desconectado da fonte.

2. Remova o painel de medi¢cdo do painel frontal do alimentador. Guarde os
parafusos de montagem.

3. Verifique o ajuste das chaves “dip” do circuito eletrénico do medidor digital. Estas
chaves podem estar ajustadas para leitura da velocidade em polegadas por
minuto (IPM) ou metros por minuto (MPM) como mostrado abaixo. O ajuste de
fabricaéem MPM.

Ajuste a chave do medidor digital para o modo de leitura desejado . Se a leitura em
IPM é selecionada, o medidor mostra a velocidade pré-selecionada quando o
alimentador ndo esta alimentando e a leitura atual quando este esta alimentando o
arame. Se a leituraem VOLTS esta selecionada, o medidor somente mostra atensao
ATUAL.

Velocidade do arame em IPM Velocidade do arame em MPM

1
z 2
/. osw
Tecla
abaixada
h"""\-\._ .-'-"'-1|

DiP SWITCHES

ad0

CIRCUITO
ELETRONICO
DO MEDIDOR

DIGITAL

) alvsolda
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Procedimento de ajuste rapido:

1. Para fontes de tensédo constante (CV) -

tensédo do arco desejada nafonte.

Procedimento de ajuste para soldagem:

Selecione a

2.Para fontes de corrente constante (CC) - Selecione a
corrente desejada nafonte.

3. No alimentador MobileFeed - Ajuste o potencidmetro de
ajuste de velocidade para a posicao #5.

&) awsoida
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TIPO DE VELOCIDADE DE ALIMENTAGAO DO ARAME 'hﬁy}lg%'ggggagoig%igﬂ_?g;°)
ARAME E iPM] 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 _ 450 | 500 | 550 | 600 _ 650
DIAMETRO MPM| 2.5 | 3.8 51 64 | 76 89 102 114 | 12/ 14 | 152 165
.045" T 22 ETH a2 A
1,2 mm 150 210 250 290 330
TUBULAR 0.052" 25 a0 a3 36 g-r
E70T-1&2 | L1A4mm 155 300 460 500 500
116" 27 30 a3 33 33 39
1,6 mm 190 300 | 365 | 410 | 450 500
0,045" 28 |29 |30 32 |32
1,2 mm 250 | 260 | 270 @ 300 | aso
LIGAS 0.052" 29 29 30
B 1,4 mm
METALICAS 275 |300 |325
Y16 30 _[30 [32 [3a
1,6 mm 300 | 350 | 400 | 450
0.035” 25 |25 | 26 |27 | 28
ACO 0,9 mm 180 | 200 | 215 | 230 | 24%
] 0.045" 25 26 27 28 30
SOLIDO 1,2 mm 260 | 280 | 300 @ 320 | 340
1/16” 26 |27 |30
1,6 mm 200 |340 | 400
3/64" 25 25 26 26 27 27
AL/ Si 1,2 mm 110 |140 |4150 |4190 | 205 | 220
ALUMINIO 1/16 26 23 (30 | 32
1,6 mm 200 260 300 350
3/64" 22 23 23 24 25
AL /Mg 1,2 mm 100 |150 |175 |1%0 | z0S | 220
ALUMINIO 116" 23 25 27 27 28
1,6 mm 200 | 250 |280 | 290 | 340
TENSAO / AMPERAGEM (CORRENTE DE SOLDA)

TABELA DE PARAMETROS PARA SOLDAGEM

MobileFeed 300 com medidor digital e fonte CORRENTE CONSTANTE.

1. Usando a tabela, selecione a TENSAO/CORRENTE de solda desejada de acordo
comotipo e bitolado arame.

2. Ajuste a CORRENTE na fonte usando o controle de corrente do painel frontal da
fonte.

3. Leiaa VELOCIDADE DE ALIMENTAQAO DO ARAME (MPM) no topo da coluna
paraotipode arame, diametroe TENSAO/CORRENTE selecionadas.

Cligue aqui1

para Comprar
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4. Selecione achave do medidor digital do MobileFeed para a posicao WFS.
5. Solte o brago de pressédo do mecanismo de avanc¢o do arame, pressione o gatilho

datochae ajuste avelocidade de alimentacdo do arame no medidor digital usando
o potencidmetro de ajuste VOLTS /WFS.

6. Remonte o braco de pressédo do mecanismo de avanco do arame e entéo ajuste o
comprimento do arco necessario usando o potenciémetro VOLTS / WFS.

MobileFeed 300 com medidor digital e fonte TENSAO CONSTANTE

1. Usando a tabela, selecione a TENSAO/CORRENTE de solda desejada de acordo
comotipo e bitolado arame.

2. Ajuste aTENSAO na fonte usando o controle de tens&o do painel frontal da fonte.

3. Leiaa VELOCIDADE DE ALIMENTAQAO DO ARAME (MPM) no topo da coluna
paraotipode arame, diametroe TENSAO/CORRENTE selecionadas.

4. Selecione achave do medidor digital do MobileFeed para a posicdo WFS.

5. Solte o braco de pressédo do mecanismo de avanco do arame, pressione o gatilho
datochae ajuste avelocidade de alimentacéo do arame no medidor digital usando
o potencidmetro de ajuste VOLTS / WFS.

6. Remonte o braco de pressdo do mecanismo de avanco do arame e entdo ajuste o
comprimento do arco necessario usando o potenciémetro VOLTS / WFS.

Nota

Usar as chaves dip em *“Tensdo constante” NAO E RECOMENDAVEL quando
usando uma fonte CC. A extrema sensibilidade em relacdo a velocidade torna dificil
estabelecer uma boa condicao de soldagem. A estabilidade do arco depende muito
em ser mantida constante a distancia entre bico datochae a peca, devido aisto, fica
impossivel manter o controle quando soldando manualmente.

O ajuste “Tensédo constante” € somente recomendado para uso com fontes CV.

Tensdes tipicas para Aluminio 5000 estdo entre 21 e 25 volts o que limita a velocidade
de alimentacdo do arame do MobileFeed especialmente se for tentado soldar com
arames liga5356 com 0,9 mm de diametro. Soldar com arames de diametro menor ou
igual a 1,2 mm e/ou tensao de arco menor que 22 volts pode causar problemas com a
velocidade limitada e inabilitar uma boa condicao de soldagem.

*AJUSTE DE
VELOCIDADEDO |19V (|20 V|21 V|22V|23V|24V|25V]|26V|27V|28V|29V|30V|31V|32V|33V]|34V
ARAME (IPM)

Min 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
4 5 5 6 6 7 7 7 9 11 | 12 ] 15 { 14 | 13 | 13 | 11
44 | 51 | 56 | 65 | 70 | 74 | 77 | 85 ] 90 | 93 | 95 | 103]102)102] 101 | 100
99 1109 116] 129 136) 140 1441 155[ 165|173 ] 179 196 ] 198 [ 200 | 201 | 205
1521163 ] 170 184 ] 196 | 204 | 211 | 230 | 241 | 250 | 256 | 275 | 282 | 287 | 291 | 302
210) 2251235 255[270] 281] 290 ] 315 329 | 339 | 347 | 370 | 379 | 385 [ 390 | 405
267 | 282] 292 [ 312 331 | 345 356 | 388 | 412 | 430 | 443 ]| 483 [ 490 | 495 | 499 | 510
3341354 | 368 ] 395 415] 430 | 441 ]| 475 [ 503 | 524 | 540 | 587 | 594 [ 599 | 603 | 615
380 ) 411|431 | 472|494 ]511]523]560| 589 | 610 | 626 | 675 | 685 | 693 [ 698 | 715
385|427 | 4541 510 | 536 | 556 | 571 | 615[ 649 | 674] 693 | 750 | 770 [ 785 | 796 | 830
395|435 | 462 | 515 | 544 | 565 | 581 | 630 | 667 | 695 716 | 779 | 803 [ 820 | 833 | 873

Ol |N[O || [WIN |-

z
&

* Posicao do potenciébmetro do MobileFeed (Ajustado em IPM)

Cliqgue aqgqu1

& arwsorda 5 1 para Comprar



http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma/alimentador
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

Pegas de méquina de solda e corte

*AJUSTE DE
VELOCIDADEDO |19 V|20V |21V|22V|23V|24V|25V|26V|27V]|28V]|29V[30V]|31V|32V|33V]|34V
ARAME (MPM)

Min oofoofoofoofoojoofjoojoo0joojo0])100)001]001)0,01]0,0]0,0
01101101} 02]02]02)02f{02]02(03]03]04[{04]103]03]020,3
11113]114(17118[19]120]22[23]|24|124]126]|26]26]26]25
25128129133 [35]36]137]139]142]144145]150]50]51]51]5,.2
39141143147 ]150]52)54([58]61(64]165]|70(72]|73|74]77
53|[57|60|]65]69]71]74]180]84]186]188]94]196]98]99]103
681 72|74]179]184188]190[99]10,5(10,9]11,3]1123{12,41126]/12,7{13,0
85]190]93]10,0/10,5]109]11,2(12,1]12,8(13,3]13,7|14,9(15,1]15,2|15,3]15,6
9,7 (10,4(10,9/12,0{12,5]13,0/13,3]14,2]15,0)1155]159)17,1)17,4]117,6]17,7]18,2
9,8 110,8/11,5/13,0/13,6]/14,1|14,5[156]16,5(17,1]17,6]/19,1{19,6]19,9/20,2]21,1
10,0{11,0011,7]13,1{13,8|14,4(/14,8]16,0|16,9|17,7]18,2{19,8]|20,4]| 20,8]21,2]| 22,2

O|o|N[o ||~ |w|N]|-

=
8

* Posi¢do do potencidmetro do MobileFeed (Ajustado em MPM)

Nota: Na maioria das fontes CV a tenséo do arco é um pouco menor que a tensao
em vazio ajustada no painel frontal. Devido a isto, um acréscimo extrade 3 a 6
volts deve ser adicionado no ajuste dopainel da fonte para ajustar para a tensao
“atual” do arco necessaria ou mostrada nas tabelas.

5.5 Terminar a soldagem

A. Solte o gatilho datocha parainterromper o arco.

B. Quando o equipamento ndo estiver em uso, sempre desligue e desconecte a
energia e feche o suprimento de gas de protecéo.

6 MANUTENCAO

Amanutencdo regular é importante para o funcionamento seguro e confiavel.
Amanutencdao deve ser feita por um técnico treinado e qualificado.

Verifique se o circuito de alimentacéo principal estd desconectado na chave
geral ou se os fusiveis foram removidos do circuito de alimentacdo da fonte

PER|GO antes de realizar qualquer inspecao ou reparo no interior do equipamento.
Coloque a chave liga/desliga da fonte na posicdo desligada de modo a
desconectar qualquer tenséo do equipamento.

Inspecdes, deteccdo de defeitos, e reparos neste equipamento devem ser
realizados por um profissional treinado e qualificado para reparo em

PER | GO equipamentos eletrdnicos. Manutencao ou reparo neste equipamentos nao
devem ser feitos por pessoas sem esta qualificagdo.

6.1 Inspecaoeservicos

Mantenha o equipamento limpo e em condi¢des de operacao seguras, livre de 6leo,
graxa, e (nas partes elétricas) de liquidos e particulas metalicas que podem causar
curto-circuitos.

Regularmente verifique as valvulas dos cilindros de gas, reguladores, mangueiras, e
conexdes de gas quanto a vazamentos com uma solucao de sabao.

Verifique o aperto das conexdes, inclusive as elétricas. Conexdes frouxas causam
aquecimento durante a soldagem.

Trogue imediatamente todos os cabos e conexdes gastas ou danificadas. Verifique se
nao ha rachaduras ou desgaste nas isolacfes, particularmente em areas onde 0s
cabos entram no equipamento.

Clique aqui
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O arame e todas as partes estao energizadas durante a soldagem. Inspecione estas
partes periodicamente verificando defeitos ou outros perigos.

Mantenha os cabos secos, livres de 6leo e graxa, e os proteja de danos causados por
particulas de metal quente.

Limpe a poeira e particulas de metal do mecanismo de avanco de arame e troque as
roldanas, se necessario.

Se cabos danificados e outras partes ndo forem trocados, um arco

PERIGO elétrico pode ser causado se estes tocarem em superficies
aterradas causando danos aos olhos e incéndio. O corpo em contato
com cabos danificados, conectores, ou conexdes sem protecéo
podem causar um choque elétrico fatal.

6.1.1 Alimentadorde arame

Quando arames ligados séo alimentados, as roldanas de tracdo retiram metal da
superfice deste. O acumulo deste metal pode causar pouco atrito resultando em falha
naalimentagéo do arame.

Inspecione as roldanas regularmente e limpe com uma escova de cerdas finas. Evitar
a rugosidade e remover a sujeira dos sulcos das roldanas. A rugosidade pode
danificar a superficie do arame, poristo o acumulo de sujeira deve ser removido.

6.1.2 Substituicdo davalvulasolenoide

Se néo ha gas fluindo pelo MobileFeed, a valvula solendide pode estar entupida ou
com mau funcionamento elétrico e deve ser substituida. Quando substituir a valvula
solenodide, a entrada (marcada com a palavra IN) deve estar voltada para a traseira do
equipamento.

6.1.3 Substituicbes emgeral

As vistas na sec¢ao de pecas de reposicao indicam as pec¢as do mecanismo de avango
e do alimentador.

7 DETECCAO DE DEFEITOS

Faca estas verificacdes e inspec¢cdes recomendadas antes de chamar um técnico
da assisténcia autorizada.

Caso o equipamento ndo funcione corretamente inspecione o seguinte:

A. Com todos equipamentos conectados e outros controles de operacéo
corretamente ajustados, visualmente verifique os cabos e conexdes observando
sinais de sobreaquecimento ou centelhas.

PERIGO Para prevenir choque elétrico, ndo toque no arame ou outras partes
em contato com este, cabos e conexdes nao isolados.

B. Verifigue as mangueiras de gas e suas conexdes, fluxdmetros, e reguladores
guanto a vazamentos, quebrasou falhas intermitentes.

C. Isole o problema de soldagem em um item da instalagdo: tensao de entrada
primaria, fonte, alimentador de arame, ou guias do arame (gabinete, roldanas de
tracdo, conduites, e bico de contato). Caso o problema esteja no alimentador de
arame, refira-se as paginas seguintes, esquema elétrico e diagrama de fiacao.
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Muitos problemas requerem que o equipamento esteja energizado e
0s terminais estardo com tensdo. Tenha extremo cuidado quando

PERIGO trabalhar no equipamento energizado. Evite contato com o0s
componentes elétricos, exceto quando testando com um instrumento
adequado.

CUIDADO N&o faca reparos no equipamento caso ndo possua as qualificacées
técnicas como descrito na secdo de manutencéo.

8  ADQUIRIR PECAS DE REPOSICAO

O MobileFeed foi construido e testado conforme as normas. Depois de efetuado o
servico ou reparacdo é obrigacdo da empresa reparadora assegurar-se de que 0
produto n&o difere do modelo original.

Os Trabalhos de reparacéo e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado
ESAB.

Utilize apenas pecas de reposicao e de desgaste originais da ESAB.
Para encomendar as pecas de reposicao ver os codigos na secao 12.

As pecas de reposicao podem ser encomendadas através do seu concessionario mais
préximo ESAB. Consulte a ultima pagina desta publicacéo.

9 DIMENSOES
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ACESSORIOS OPCIONAIS

Roldanas de tracao e guias

Guia de saida Guia Guia de entrada
Diametro do arame Desc. Roldana Qt. EURO Qt. central Qt. | (Aluminio e aco) | Qt.
.030in. (0.8 mm) Sulcoem V 0722613 2 0722616 1 0730113 1 0730115 1
.040in. (1.0 mm) Sulco em V 0722613 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.040in. (1.0 mm) Sulco em V 0722614* 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.045in. (1.2 mm) Sulcoem V 0722614* 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.045in. (1.2 mm) Sulco em V X2 0722648 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.052in. (1.4 mm) Sulco em V 0722615 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
.062in. (1.6 mm) Sulcoem V 0722615 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
.030in. (0.8 mm) Recart.-Tubular 0722642 2 0722616 1 0730113 1 0730115 1
.035in. (0.9 mm) Recart.-Tubular 0722642 2 0722617 1 0730113 1 0730115 1
.045in. (1.2 mm) Recart.-Tubular 0700953 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
.052in. (1.4 mm) Recart.-Tubular 0700953 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
1/16 in. (1.6 mm) Recart.-Tubular 0700953 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
5/64 in. (2.0 mm) Recart.-Tubular 0722649 2 0719699 1 0730113 1 0730115 1
3/64 in. (1.2 mm) Sulcoem U 0722643 2 0722619 1 0730114 1 0730115 1
1/16 in. (1.6 mm) Sulco em U 0722643 2 0722619 1 0730114 1 0730115 1

Requer duasroldanas de tragéo para o sistema de quatro roldanas.
+ Utilize roldanas de presséao lisas fornecidas com o alimentador de arame .
*Fornecidos com o modelo 0403858
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12 PECAS DE REPOSICAO

12.1 - Mecanismo de avanc¢o de arame

Item Quant. Caodigo Descrigao

1 1 0730090 Placa de Prote¢cdo Mobile

2 2 0730117 Eixo da engrenagem adaptadora

3 1 0730113 Guia central para arames de aco
1 0730114 Guia central para aluminio

4 1 0730094 Mola do suporte auto ajustavel

5 2 0730087 Tubo espacador grande

6 1 0730116 Engrenagem principal de tragéo

7 2 0730086 Tubo espagador pequeno

8 1 0730092 Suporte auto ajustavel

9 1 0730095 Mola do brago de presséao

10 1 0730110 Tubo espagador do brago

11 1 0730091 Brago de Pressao

12 2 0730093 Eixo da roldana de presséao

13 1 0730115 Guia de entrada (aluminio e aco)

14 1 0730111 Eixo do braco de presséo Mobile

15 1 0730112 Regualdor de presséo com escala

ROLDANAS DE
TRACAO (Veja tabela
na secéo 2)

Pecas de Clique aqui
Méquina_ kLIl Para Comprar
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12.2 - Conjunto

Iltem Quant. Cadigo Descricao

1 1 0910804 Maleta

2 1 0909374 Mecanismo de avanco do arame
3 1 0910800 Cabo obra Mobilefeed

4 1 0909369 Tampa da bobina de arame

5 1 0909370 Tampa do mecanismo

6 1 0909530 Chave de travamento

7 1 0909626 Conjunto suporte da bobina de arame
8 1 0909527 Eixo

9 1 0909525 Miolo freiador

10 1 0909524 Arruela trava

11 4 0909357 Rebite de borracha

12 1 0909355 Motoredutor

13 1 0909373 Contator 400 A

14 1 0909376 Passa cabo 3/4”

15 1 0910806 Cabo de poténcia externo

16 1 0909359 Conector engate rapido

17 1 0902370 Engate rapido do gas

18 1 0909372 Mangueira

19 2 0910011 Barramento de cobre

20 1 0909379 Circuito retificador Mobilefeed
21 2 0909358 Niple da valvula solendide

22 1 0909377 Valvula solenoéide do gas 24 V
23 1 0909620 Cotovelo 1/8”

24 1 0910070 Anel isolante menor

25 1 0909636 Anel isolante maior

26 1 0910805 Cabo de poténcia interno

27 1 0909365 Adaptador para tocha

28 2 0909639 Pino isolante euro conector
29 1 0909351 Passa cabo %"

30 1 0910802 Circuito do medidor digital

31 4 0909381 Pé de borracha

32 1 0909380 Circuito de controle Mobilefeed
33 1 0910801 LCD do medidor digital

34 1 0908706 Capa de borracha para chave
35 1 0909363 Disjuntor 5A

36 1 0909352 Porta-fusivel

37 1 0909360 Fusivel 10A

38 1 0901296 Botao plastico

39 1 0909634 Potenciémetro

40 1 0910803 Chicote principal
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Parafuso 5/16”

Parafuso 1/4”

Parafuso #8-32
Parafuso 5/16” Arruela 53001 Parafuso #8-32

Pecas de Clique aqu1 /;/
(Y ET RN SR Ll Para Comprar NG
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ESAB ° CERTIFICADO DE GARANTIA
4

Modelo: () Mobilefeed 300 AVS N° de série:

Ay
ESAB Informacdes do Cliente

Empresa:

Endereco:

Telefone: () Fax: () E-mail:

Modelo: ( ) Mobilefeed 300 AVS NC de série:

Observacgdes:

Revendedor: Nota Fiscal N°:

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB Ltda. conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestagéo do servigo de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de
qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial
Contagem - Minas Gerais

CEP:32.210-080

Fax: (31) 2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

-31-
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TERMO DE

A ESAB Industria e Comércio Ltda. garante ao
Comprador/Usuario que seus equipamentos sao
fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade,
assegurando o seu funcionamento e caracteristicas,
guando instalados, operados e mantidos conforme
orientado pelo seu respectivo Manual de Instrugéo.

Prazo de Garantia

Os prazos desta garantia, conforme descritos abaixo,
iniciam-se a partir da data da compra do equipamento
registrada em nota fiscal emitida pela ESAB Ltda. e/ou
Revendedor ESAB. Caso esta ndo seja apresentada
no ato da solicitagcdo de reparo, a garantia correra
fazendo referéncia a data de fabricacdo do
eguipamento comprovada pelo nimero de série.

Garantia de 03 anos:
Equipamentos da Linha Warrior™.
Garantia de 02 anos:

Inversores MiniArc® 161 LTS, Buddy™ Tig 160 HF,
Buddy™ Arc 145 e LHN 220i.

Garantia de 01 ano:

Todos 0s equipamentos e fontes de soldagem ESAB
excluindo descritos acima.

Reparos em Garantia

Quando devidamente comprovado por ESAB Ltda.
ou assisténcia técnica autorizada ESAB a existéncia
de um defeito resultado por falha de material ou no
processo de fabricacdo do equipamento, lhe é
assegurado reparo ou substituicdo da parte
danificada.

Os custos de transporte, ida e volta, para conserto
do equipamento considerado em garantia, correra
por conta e risco do Comprador/Usudrio e ndo sao
cobertos por esta garantia.

GARANTIA ESAB °

LimitacGes da Garantia

Resultara na perda da garantia:

* Violag&o de qualquer uma das instrugdes e/ou
recomendacdes contidas no Manual do Usuario e/ou
neste termo;

» Qualquer equipamento ESAB, parte ou
componente que tenha sido alterado, submetido a
uso incorreto, aplicacao diferente a que o
equipamento foi originalmente projetado, sofrido
acidente ou dano causado por transporte ou
condi¢cBes atmosféricas;

* Instalacdo do equipamento em rede elétrica
instavel ou sem aterramento;

* Manutencé&o imprépria ou intervencao técnica de
gualquer espécie realizada por pessoa ndo
autorizada pela ESAB Ltda.;

* Uso de partes ou pec¢as nao originais ESAB.

A obrigacdo da ESAB Ltda. nas condicdes deste
termo, estd limitada, tdo-somente, ao reparo ou
substituicdo da parte danificada, ndo cobrindo outros
custos, como retrabalhos, prejuizos causados por
paralisacdes ou perda de producdo devido ao tempo
envolvido no conserto do equipamento ou
responsabilidades posteriores a utiliza¢ao.

Pecas e partes sujeitas a desgastes naturais
causados pelo uso normal ndo sdo cobertas pelo
presente Termo de Garantia. Sdo elas:

» Cabos elétricos ou de comando;
» Porta Eletrodos/Garras;
* Pistola de Solda ou Corte;
*Bocal de tocha, tocha e seus componentes;
e Guias de arame e Roldanas;
* Chaves seletoras e knobs em geral;
* Medidor analdgico ou digital e Controles remoto
danificados por qualquer objeto;
e Lataria e pintura.

Os itens listados acima serdo suportados por esta
garantia desde que comprovado defeito de fabricacéo
dentro do prazo de 90 dias.

O Departamento técnico da Esab Ind. e Com. Ltda.
estd a sua disposicdo para esclarecer quaisquer
davidas com relacdo a qualidade do produto, utilidade
einstalagdo do mesmo.

CONSULTE A ESAB OU

The ESI:‘B_'grgup g‘ﬁﬁmgg Belo Horizonte (MG)  Tel
is certifie Séo Paulo (SP) Tel

id  according o ISO 9001 Rio de Janeiro (RJ)  Tel
EERT orisas 18001 w Salvador (BA) Tel

esab.com.br

Valido a partir dos nimeros de série: F13010000
A13010000
T13010000

SEUS REVENDEDORES EM TODO TERRITORIO NACIONAL 1 13010000
.1 (31) 2191-4970 Fax: (31) 2191-4976 vendas_bh@esab.com.br
.1 (11) 2131-4300 Fax: (11) 2131-4396 vendas_sp@esab.com.br

.1 (21) 2141-4333 Fax: (21) 2141-4320 vendas_rj@esab.com.br
. (71) 2106-4300 Fax: (71) 2106-4320 vendas_sa@esab.com.br

ESAB se reserva o direito de introduzir melhorias nas caracteristicas
técnicas de seus produtos sem prévio aviso.
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ESAB - Vendas

BRASIL

Atendimento:
0800 701 3722

Filiais:

Belo Horizonte (MG)
Tel.: (31) 2191-4970
Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Sao Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp@esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
vendas_rj@esab.com.br

Salvador (BA)

Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
Vendas_sa@esab.com.br

ESAB - Suporte técnico
equipamentos:
0800 701 3383

ESAB - Suporte técnico
consumiveis:
0800 701 3343

faleconosco@esab.com.br

AMERICA LATINA

ESAB Centroamerica, S.A.

Ave Ricardo J Alfaro

The Century Tower

Piso 16, Oficina 1618

Panama, Republica de Panama
Tel 507 302 7410

Email: ventas@esab.com.pa

ESAB Chile

Av. Américo Vespucio, 2232
Conchali - Santiago
Santiago do Chile

CEP: 8540000

Tel.: 00 562 719 1400
e-mail: infoventas@esab.cl

CONARCO ALAMBRESY
SOLDADURAS S.A.

Calle 18, n° 4079

1672 Villa Lynch

Buenos Aires

Phone: +54 11 4 754 7000
Telefax: +54 11 4753-6313 Home
market

E-mail: ventas@esab.com.ar

£
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www.esab.com.br
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