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Pecas de maquina de solda e corte
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09. LIMPEZA E CUIDADOS

Para a maquina oferecer um servigo satisfatério e ininterrupto é necessario manter

) Alusol

Pecas de mAquina de solda e corte

a maquina sempre limpa, seca e bem ventilada. O pé depositado internamente deve ser

sempre retirado.

Para tal esteja certo que a maquina esta DESLIGADA da rede antes de proceder

a limpeza interna. Retire o p6é depositado nas pas do ventilador, diodos e todos os
componentes internos, pois 0 p6é pode causar aquecimento excessivo dos componentes
provocando paradas no equipamento, utilize ar comprimido com baixa presséao.

OBS: Nunca opere o equipamento com quaisquer das tampas removidas, pois

podera cusar sérios danos ao mesmo.

10. GUIA DE CONSERTO

PROBLEMA CAUSA PROVAVEL

CORREGAO

Chave na posigdo errada.
Sem tensdo na rede.
Instalagdo com problema.

A maquina ndo liga. - X
Fusivel da rede queimado.

Coloque na posigdo correta.
Verifique a rede e corrija.
Verifique e corrija.

Contacte a Assisténcia técnica.

Gas ou vazdo incorreto.

Velocidade do arame e tensdo desa-
Soldagem Insatis- justado.

fatéria

Verifique.
Ajuste e verifique.

Tensdo da rede errada.
A maquina queima | Fusivel inadequado.
fusivel da rede.

Verifique e troque por outra rede.
Substitua por valor como pede a tabela.

Fator de trabalho muito elevado.

Temperatura ambiente muito

alta.

Excesso de calor na
maquina. Ventilagdo bloqueada.

N&o opere continuamente a corrente superior a nominal.
Opere a um fator de trabalho mais curto quando a tem-
peratura do ambiente for superior a 40°.

Se houver obstrugdo por objetos
estranhos retire-os.

Roldana de tragdo ndo corresponde a
bitola e tipo de arame utilizado.
Mecanismo de pressdo desajustado.
N&o hd alimenta¢do | Tocha de soldagem obstruida.

de arame.
Motor do Tracionador com defeito.
Defeito na placa eletronica.

Verifique e troque.

Verifique e ajuste.

Verifique e se necessario substitua a peca com defeito.
Verifique.

Contacte a Assisténcia técnica.

Maquina ndo aterrada.

Operador recebe Defeito no isolamento.

choque ao tocar a
maquina.

Faga o aterramento.
Faca um teste de isolagdo e substitua a parte com prob-
lema.

Faga estas verificagdes e inspe¢des recomendadas antes de chamar a assisténcia técnica.
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Item 1: Temporizador - Ajusta o tempo de solda.

Somente quando a fungéo temporizador estiver habilitada (led indicador estiver
aceso) ocorrera a temporizagédo do processo de soldagem, sendo este tempo ajustado
através do ajuste do potenciémetro alocado internamente.

Item 2: Avanco Manual do Arame

A chave avango do Arame tem a fungao de avangar o arame com a velocidade
fixa distinta da ajustada, mas sem ligar o gas e tenséo de solda.

Informagodes Gerais

Uma vez que o equipamento se encontra nos instantes de sele¢éo ou de aces-
solajuste das fun¢des, ndo sera possivel a realizagao do processo de soldagem, pois o
sistema estara desabilitado. Para isto sera necessario aguardar alguns poucos segundos,
para que o sistema retorne em operagao normal, habilitando seu funcionamento.

MINIMIG 250 DF 11 Pag.: 10

Pegas de maquina de solda e corte

Este manual contém as informagdes necessarias para operagao e reparos da sol-
dadora MINIMIG 250 DF II.

Os melhores resultados serao obtidos SOMENTE se o pessoal de operacgdo e ma-
nutencgao deste equipamento tiver acesso a este manual e ficar familiarizado com o mesmo.

01. INTRODUGAO

02. ESPECIFICAGOES GERAIS

Voltagem de alimentagao (V) 220 380
Corrente mdaxima (A) 64 37
Corrente nominal de alimentagdo a 200A (A) 39 22,6
Frequéncia de alimentagio (Hz) 50/ 60
Tensao nominal de soldagem (V) 30

Fator de trabalho nominal (%) 30
Corrente nominal (A) 200
Corrente maxima (A) 250
Voltagem de circuito aberto minima (V) 24
Voltagem de circuito aberto maximo (V) 39
Poténcia aparente abs. na rede a 200 A (kVA) 8,5
Classe de isolagao B

03. INSTALAGAO

3.1 Local de instalacao

O equipamento deve ser instalado em local que esteja livre de po, atmosferas cor-
rosivas e excesso de umidade, bem como uma superficie compativel com o peso do equipa-
mento. O pé acumulado nos retificadores, bobinas, etc.., dentro da maquina podem causar
aquecimento excessivo dos componentes diminuindo a eficiéncia e vida util da maquina.

3.2 Voltagem

A maquina ja vem ligada na voltagem de rede de acordo com o pedido. No caso de
voltagem diferente deve ser solicitado no ato da compra.

OBS:- ESTA MAQUINA E MONOFASICA.

MINIMIG 250 DF 11 Pag.: 3
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3.3 Conexao a rede , B
Pecas de maquina de solda e corte

ESTEJA CERTO DE QUE A MAQUINA ESTA EM ACORDO COM A TENSAO DA REDE

Os cabos de entrada da maquina deverao ser ligados a rede através de chave
com fusiveis adequados. A maquina deve ser aterrada com um fio terra como indica a
tabela 01 e deve ter um bom contato com a caixa metalica do equipamento.

TENSAO | CORRENTE CABO DE ENTRADA FUSIVEL] FIO
DE REDE | DEREDE | gy cONDUITE | AO AR LIVRE TERRA
(V) (A) (mm?) (mm?) (A) (mm?)
220 64 12 12 80 12
380 37 10 06 63 10
Tabela 01

Com a maquina aterrada o operador tem protec¢ao total contra qual-
quer eventual falha de isolagdo da maquina ou equipamento a ela ligado.

4 - ITENS - PAINEIS
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Pecas de

Pecas de maquina de solda e corte

2. Nao se pressionando o botdo de acesso/ajuste das fungdes, o sistema saira
automaticamente do ajuste apds alguns segundos, mantendo o estado do led Indicador,
assim configurando permanentemente a funcédo acessada e ajustada.

O Equipamento mantém a configuragéo das fungdes, mesmo que ocorra o des-
ligamento da rede de energia elétrica, assim, ndo sendo necessario o ajuste das fungdes a
cada instante de conexao do equipamento a rede elétrica.

Desabilitagdo das Fungdes (Reset)

Para desabilitar todas as fungdes previamente ajustadas, assim retornando a um
padréo de fabrica, os seguintes procedimentos deverao ser realizados no painel digital da
fonte de solda MIG/MAG:

1. Desligar o equipamento por meio da chave liga/desliga.
2. Observar o desligamento do led indicador de maquina ligada.

3. Manter pressionado o botado de selegdo das fungdes e o Botdo de acesso/
ajuste das Fungdes ao mesmo instante.

4. Ligar o equipamento por meio da chave liga/desliga.

5. Liberar o botéo de selecao das fungdes e o botdo de acesso/ajuste das fun-
¢cbes, antes que ocorra o acionamento do led indicador de maquina ligada.

Como consequéncia deste procedimento:

* O led Indicador da fungao 2T /4T ficara apagado, ou seja, a fungado 2T/4T
esta na configuragao fungao 2T.

* O led Indicador da fungdo temporizador ficara apagado, ou seja, a fungéo
temporizador estara desligada.

* O led Indicador da fungéo retardo ficara apagado, ou seja, a fungéo retardo
estara desligada.

Acesso as Fungdes Temporizador e Avan¢go Manual do arame

Retire a tampa movel (01), essas fungdes estéo localizadas acima do motor
tracionador conforme mostra a figura abaixo.

)
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Operacao do Painel Digital

A operagao do painel digital da fonte de solda MIG/MAG, se dara através do
ajuste e acesso de suas fungdes, sendo distribuidas em:

» Funcao 2T/4T: Modo de operagao da tocha.
* Fungao Temporizador: Tempo de operagao de solda.
* Funcdo Retardo: Comprimento do arame no final de solda.

Selegéo das Fungdes

Para selecionar as fungdes existentes no painel digital da fonte de solda MIG/
MAG os seguintes procedimentos deverao ser realizados, em sequencia:

1. Ligar o equipamento por meio da chave liga/desliga.

2. Observar a acionamento do led indicador de maquina ligada.

3. Pressionar o botao de selegdo das Fungoes.

4.0 Led Indicador indicara a fungdo em sele¢gdo no momento, por meio de um
“pisca-pisca” de curta duracdo, saindo automaticamente da selegéo apds alguns segun-
dos, deixando de realizar o “pisca-pisca”.

Para acessar a fungéo desejada, realize o seguinte procedimento:

1. Pressionar o botéo de selecdo das funcdes repetidamente.

2. No momento em que o led Indicador da fungédo desejada estiver em “pisca-
pisca”, pressione o botdo de acesso/ajuste das fungbes, apenas uma Unica vez, assim
acessando a fungéo desejada.

Ajuste das Fungodes

Para ajuste das fungdes existentes no painel digital da fonte de solda MIG/MAG
os seguintes procedimentos deverao ser realizados, em sequencia:

1. Ao se selecionar a funcdo desejada, o ajuste desta fungdo se dara pressionan-
do-se o botédo de acesso/ajuste das fungdes.

O led indicador da fungdo selecionada indicara a fungéo ajustada, apenas de
duas maneiras distintas, sendo:

Modo 1: O led Indicador aceso, indicando a ativagédo da fungéo.

Modo 2: O led Indicador apagado, indicando a desativagédo da fungao.

Ou seja:
Led Indicador (Verde) Led Acesso Led Apagado
Funcao 2T /4T Funcéo 4T Ativada Funcao 2T Ativada

Fungédo Temporizador

Temporizador Habilitado

Temporizador Desabilitado

Funcéo Retardo

Retardo Habilitado

Retardo Desabilitado

£5) Pegas de
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Este equipamento é provido de um sistema de temporizacédo do contactor. Esta
temporizagéo é usada para provocar um recuo de arco quando o gatilho da pistola de
soldagem é desligado.

05. Ajuste de Soldagem

Coloque a chave de ajuste de tensdo em quaisquer das posi¢des, de acordo
com a voltagem de soldagem desejada;

Ligue os cabos de soldagem aos terminais de saida, cuidando que n&o haja
mau contato com conexodes frouxas;

Ajuste o suporte do carretel de arame (18), a fricdo do carretel (19), roldanas de
tragdo (21), o pressionador (20), feche a tampa, aperte o gatilho da pistola e estabeleca o
arco. O alimentador de arame e o carretel estdo embutidos na fonte;

56 6F

Faca os reajustes necessarios de tenséo de soldagem pela chave de ajuste e de
corrente de soldagem pela velocidade do arame no cabecote.

OBS: Néo faga a troca de posigéo das chaves de ajuste com equipamento em
soldagem.

06. Precaucgoes de Seguranga

O operador deve usar mascara para equipamento de soldagem a arco com lentes
apropriadas para tal, bem como todo equipamento de protecgao individual (E.P.l) necessario
para o processo de solda.

OBS: Nao use 6culos de soldagem oxi-acetilénica, pois estes ndo dao a pro-
tecdo necessaria aos olhos.

No caso da vista ser atingida por luminosidade do arco esta podera ficar irritada.

Em caso de umidade excessiva, o operador pode perceber choque elétrico em
qualquer equipamento de soldagem, portanto o operador deve estar protegido com sapatos,
luvas e roupas secas, sempre que estiver soldando.
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A Aviso! Atencao !

e
-*? Perigo de choque elétrico do elétrodo ou da fiagdo

% ﬁ Use sempre luvas isolantes secas.

% Nao toque no elétrodo com as luvas molhadas ou danificadas

Os gases emanados da solda podem ser prejudicial a saude

Faiscas durante a soldagem podem causar explos6es ou incéndio.

w_./é‘.i Os raios do arco podem queimar os olhos e ferir a pele

}8.” As pegas rotativas podem provocar ferimentos. Tenha muito cuidado.

\. J

07. DIMENSOES
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08. Operacao

A tensdo de rede alimenta o condutor primario e o transformador principal através
da chave de ajuste de tensdo. O secundario do transformador alimenta a ponte retificadora
e através do reator de estabilidade, os terminais de saida. Duas fases de entrada alimentam
o transformador auxiliar através da chave (2) liga-desliga.

Quando o gatilho é apertado, o contator é acionado, ocasionando tenséo de
solda nos terminais de saida.

PAINEL DIGITAL

6

TENSION ADJUSTMENT

FUNCTION ADJUSTMENT

Item 1: Chave Ajuste de Tenséo de Solda

Item 2: Chave Liga-Desliga

Item 3: Controle de Velocidade do Arame

Item 4: Botao de Selegdo das Fungdes

Item 5: Botao de Acesso / Ajuste das Fungdes

Item 6: LED Indicador de Maquina Ligada (LED Vermelho)
Item 7: LED Indicador da Fungéo 2T /4T (LED Verde)

Item 8: LED Indicador da Fungéo Temporizador (LED Verde)
Item 9: LED Indicador da Fungéo Retardo (LED Verde)

@ Pecas de Clique aqui
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