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Pecas de maquina de solda e corte

1

SEGURANCA

Sao os usuarios dos equipamento ESAB a quem em ultima andlise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou
proximo do mesmo observe todas as medidas de precaucao de segurancga pertinentes.
As medidas de precaucao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam
a este tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de
trabalho, devem observar-se as seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento. O funcionamento incorreto do equipamento pode
resultar em situacdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e
danos no equipamento.

1.

Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizado com:

e a operacao do mesmo

¢ alocalizacédo dos dispositivos de interrupcéo de funcionamento do equipamento
¢ o funcionamento do equipamento

¢ as medidas de precaugdo de seguranca pertinentes

e 0 processo de soldagem ou corte

2. O operador deve certificar-se de que:
e nenhuma pessoa nao autorizada se encontra dentro da area de funcionamento do
equipamento quando este é posto a trabalhar.
e ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico
3. O local de trabalho deve:
e ser adequado a finalidade em questao
e nao estar sujeito a correntes de ar
4. Equipamento de seguranca pessoal
e Use sempre 0 equipamento pessoal de seguranga recomendado como, por exemplo
mascara para soldagem elétrica com a lente de acordo com o trabalho que sera
executado, 6culos de seguranca, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca.
¢ Nao use elementos soltos como, por exemplo, lengos ou cachecodis, relégios, pulseiras,
anéis, etc., que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.
5. Medidas gerais de precaugéo
e Certifique-se de que o cabo obra estéd bem conectado.
¢ O trabalho em equipamento de alta tensdao somente deve ser executado por um
eletricista qualificado.
¢ O equipamento de extingdo de incéndios apropriado deve estar claramente identificado
e em local préximo.
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VAN AVISO VAN

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA S| E PARA AS
OUTRAS PESSOAS. TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO - Pode matar
Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.
. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.

. Certifique-se de que a sua posic¢éo de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude
. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilacdo e extragéo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respira¢do e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as protecdes para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestudrio de protecao.

. Proteja as pessoas ao redor através de prote¢des ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audicao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecao.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios necessarios para
soldagem e corte.

A AVISO!
Leia e compreenda o manual de instru¢cdes antes de instalar ou “ I_ﬂ

utilizar o equipamento.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem ambientalmente adequadas.
Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacdo deste obter informacgdes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estard melhorando o meio ambiente e a saude
humana!
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2 DESCRICAO

A AristoMig U500 é uma fonte de alimentacao pra soldagem MIG/MAG/TIG, que também pode ser
utilizada para soldadura MMA.

Afonte de alimentac&o destina-se a ser utilizada com os alimentadores de arame AristoFeed 30.

Todas as definicdes séo feitas a partir da unidade de alimentacdo do arame da caixa de controle Aristo
Pendant U8.

3 FATOR DE TRABALHO

Chama-se Fator de trabalho a razdo entre o tempo durante o qual uma maquina de soldar pode fornecer
uma determinada corrente maxima de soldagem (tempo de carga) e um tempo de referéncia; conforme
normas internacionais, o tempo de referéncia é igual a 10 minutos.

As Fontes de energia LAl sdo caracterizadas por dois Fatores de Trabalho: o Fator de trabalho nominal com
valor de 60%, o qual corresponde a capacidade de trabalho das maquinas no maximo da sua faixa de
corrente, e o Fator de trabalho de 100%.

O Fator de trabalho nominal de 60% significa que a maquina pode fornecer a sua corrente de soldagem
maxima durante periodos de 6 min. (carga), cada periodo devendo ser seguido de um periodo de descanso
(a maquina nao fornece corrente de soldagem) de 4 min. (6 + 4 = 10 min.), repetidamente e sem que a
temperatura dos seus componentes internos ultrapasse os limites previstos por projeto. O mesmo
raciocinio se aplica para que qualquer valor do Fator de trabalho.

O fator de trabalho de 100% significa que a Fonte pode fornecer a corrente de soldagem especificada (ver
Tab.4.1) ininterruptamente, isto € sem qualquer necessidade de descanso.

Numa maquina de soldar, o Fator de trabalho permitido aumenta até 100% a medida que a corrente de
soldagem utilizada diminui; inversamente, o Fator de trabalho permitido diminui a medida que a corrente de
soldagem aumenta até o maximo da faixa.
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4 CARACTERISTICAS TECNICAS

MIG/MAG MMA TIG
Faixa de corrente/tensao 8a60V/16 a500 A 16 a 500 A 4 a500 A
Faixa de tenséo em vazio 72a88V 68a80V 72a88V
Cargas autorizadas (F.t%) 60% 100% 60% 100% 60% 100%
Corrente/tenséo 500A/39V | 400A/34V | 500A/40V | 400A/36V | 500A/30V | 400A/26V
Alimentacgéo elétrica trifasica 220/380/440 V - 50/60Hz
Corrente primaria (Iméx) 39A ‘ 40 A ‘ 31A
Dimensdes (I x c x a) 394 x 625 x 776 mm
Classe térmica H (180°C)
Grau de protecao 1P23
Peso 83 Kg

5 INSTALACAO

5.1) Recebimento

Ao receber uma AristoMig 500, remover todo o material de embalagem em volta da unidade e verificar a
existéncia de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer reclamacoes
relativas a danificacao em transito devem ser dirigidas a Empresa Transportadora.

Remover cuidadosamente todo e qualquer material que possa obstruir a passagem do ar de ventilagéo, o
que diminuiria a eficiéncia da refrigeragéao.

N.B.: Caso a Fonte nao seja instalada de imediato, conserva-la na sua
embalagem original ou armazena-la em local seco e bem ventilado.

5.2) Local de trabalho

Para se conseguir uma operacao segura e eficiente, varios fatores devem ser considerados ao se
determinar o local de trabalho de uma maquina de soldar. Uma ventilagédo adequada é necessaria para a
refrigeracao do equipamento e a seguranga do operador. E da maior importancia que a area de trabalho
seja sempre mantida limpa.

E necessario deixar um corredor de circulagido com pelo menos 700 mm de largura em torno de uma Fonte,
tanto para a sua ventilagdo como para acesso de operagdo, manutencdo preventiva e eventual
manutencgao corretiva no local de trabalho.

Ainstalacao de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de ar disponivel para a
refrigeracdo da maquina e leva a um sobreaguecimento dos seus componentes internos. A instalacdo de
qualquer dispositivo de filtragem n&do autorizado pelo Fornecedor anula a garantia dada ao equipamento.
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5.3) Alimentacao elétrica

Os requisitos para a alimentacao elétrica da AristoMig 500 s&o indicados nas suas placas nominais e na
tabela 5.1 do presente Manual. Elas devem ser alimentadas a partir de uma linha elétrica independente e
de capacidade adequada de forma a garantir o seu melhor desempenho e a reduzir as falhas de soldagem
ou danos provocados por equipamentos tais como maquinas de soldar por resisténcia, prensas de
impacto, motores elétricos, etc.

A alimentacao elétrica deve sempre ser feita através de uma chave exclusiva com fusiveis ou disjuntores
de protecdo adequadamente dimensionados (ver Tab.5.1).

Para a alimentacéo elétrica de um Aristo Mig U500, o Usuario pode usar o cabo de entrada fornecido (4
condutores de bitola variavel, de acordo com o modelo), ou um cabo préprio com a bitola correspondente
ao comprimento desejado, sempre com 4 condutores sendo 3 para a alimentagéo e 1 para o aterramento.

A Tabela 5.1 abaixo fornece orientacdo para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de linha;
eventualmente, consultar normas vigentes.

TABELA 5.1

Tensao de alimentacao Consumo na Condutores de Fusiveis
V) carga nominal (A) alimentacao (Cu- mm?) retardados (A)
220 80 4x10 20
380 47 4x10 60
440 40 4x10 50

As fontes Aristo Mig sé@o fornecidas para ligagcdo a uma rede de alimentacado de 440V. Caso a tenséo de
alimentacao seja diferente, as conexdes primarias deverao ser modificadas como indicado no esquema
elétrico.

Importante: o terminal de aterramento esta ligado ao chassi. Ele deve estar
ligado a um ponto eficiente de aterramento da instalagéo elétrica geral. NAO
ligar o condutor de aterramento do cabo de entrada a qualquer um dos bornes
da chave Liga/Desliga, o que colocaria o chassi da maquina sob tenséo
elétrica.

Todas as conexoOes elétricas devem ser completamente apertadas de forma a nao haver risco de
faiscamento, sobre-aquecimento ou queda de tensao nos circuitos.

N.B.:NAO USAR O NEUTRO DA REDE PARA O ATERRAMENTO.
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5.4) Circuito de soldagem

O bom funcionamento de uma Fonte Aristo Mig depende também de se usar um cabo Obra de cobre,
isolado, com o menor comprimento possivel e compativel com a(s) aplicacdo (6es) considerada(s), em
bom estado e firmemente preso nos seus terminais; ainda, as conexdes elétricas na pecga a soldar ou na
bancada de trabalho e no soquete "Negativo" da Fonte devem ser firmes.

Qualquer que seja o seu comprimento total (o qual deve sempre ser o menor possivel) e qualquer que seja
a corrente de soldagem empregada, a secao do cabo Obra deve corresponder a corrente maxima que a
Fonte utilizada pode fornecer no Fator de trabalho de 100%.

A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensdo que se somam a queda interna
natural da propria Fonte e reduz a tensao de arco e a corrente maxima disponiveis, tornando o arco
instavel.

5.5) Instalacao do alimentador de arame

Ligar o cabo Obra (terminal negativo - A ou - B), a peca a ser soldada e certificar-se de que apresenta 6timo
contato elétrico.

Conectar o plugue do Cabo de comando do conjunto de cabos ao conector localizado no painel frontal e ao
Alimentador de Arame.

Ligar o cabo positivo (+) no Alimentador do arame.

Atencao: Antes de instalar uma pistola de soldar, consultar o Manual corresponde e seguir as instrugdes
do fabricante. O uso de pistola inadequada ou incorretamente instalada compromete o desempenho do
equipamento, invalidando a garantia do mesmo.

N.B.: Para a interligac&o e operagéo da Aristo Mig com o Alimentador de Arame
consulte este Manual de Instrugédo antes de iniciar a operagao.

5.6) Resisténcia de terminacao

Para evitar interferéncias de comunicagao, as estremidades de "bus" CAN devem ser dotadas de
resisténcias de terminacao.

Uma extremidade do "bus" CAN encontra-se no painel de controle, que tem uma resisténcia de
terminacdo integral. A outra extremidade na fonte de alimentacéo deve ser equipada com uma
resisténcia de terminagéo, com se ilustra a direita.

AristoMig U500
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6 CONTROLES E CONEXOES

1) Ligacao para a agua de refrigeracao vinda da tocha TIG-VERMELHO.

)

2) Ligagao com ELP* para a agua de refrigeracéo para a tocha TIG - AZUL.

3) Enchimento da agua de refrigeragéao.

4) Ligagao para o cabo da corrente de soldagem (+) na soldagem MMA ou para cabo de retorno na
soldadura TIG.

5) Ligacéo para o controle remoto.

6) Ligacao para cabo de retorno (-) ou para cabo de corrente de soldagem na soldagem TIG.

7) Ligacéao para o sinal de gatilho vindo da tocha.

8) Ligacéo para o gas para a tocha TIG.

9) Interruptor da fonte de alimentacéo da rede, 0/1/START

10) Luz indicadora branca - Fonte de alimentacéo ligada.

11

12

13

14

15

16

17) Ligacao para a agua de refrigeracao vinda do alimentador de arame - VERMELHO.

Luz indicadora laranja - Sobreaquecimeto.

Fusivel

Ligacao para o cabo de controle para o alimentador de arame ou a resiténcia de terminacao.
Ligacdo para a mangueira do gas.

Ligacdo para a corrente de soldagem para o alimentador de arame.

~— ~— ~— ~—~ ~—~ ~—

Ligacao para a agua de refrigeracao para o alimentador de arame - AZUL.

18) Cabo de entrada de alimentacéao.

@ Peg:as de Clique aqu
Sl VET T ER R sl para Comprar
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7 OPERACAO

7.1) Ligar afonte de alimentacao

Ligue a corrente da rede colocando o interruptor (7) na posicao "START". Solte o interruptor e este
regressara a posicao "1".

Se for necessario interromper a fonte de alimentacao da rede enquanto a soldagem estiver em curso e
depois repb-la, a fonte de alimentacdo manter-se-a sem energia até o interruptor voltar a ser colocado
manualmente na posicao "START".

Desligue a unidade colocando o interruptor na posic¢édo "0".

Tanto no caso de faltar energia como no caso de se desligar a corrente da forma normal, os dados de
soldagem sao memorizados pelo que estao disponiveis da proxima vez que se ligar a unidade.

7.2) Controle do ventilador

Os ventiladores da fonte de energia continuam a funcionar durante 6,5 minutos apds a soldagem ter
parado e a unidade passa para o modo de economia de energia.

Comegam de novo quando se reinicaia solda.

Os ventiladores funcionam a uma velocidade reduzidaa para as corentes de soldagem até 180 A, e a
velocidade maxima para as correntes mais elevadas.

7.3) Protecéao contra o sobreaquecimento

A fonte de alimentagdo possui trés mecanismos de disparo de sobrecarga térmica que funcionam se a
temperatura interna se tornar demasiado alta, interrompendo a corrente de soldagem e acendendo a luz
indicadora laranja na parte da frente da unidade. Estes mecanismos reiniciam-se automaticamente
quando a temperatura baixa.

7.4) Unidade de refrigeracao
Ligacao de agua (soldagemTIG)

A unidade de refrigeracé@o esta com um sistema de deteccao ELP (Bomba Ldgica ESAB) que verifica se as
mangueiras de agua estao ligadas.

O interruptor de ligar/desligar (On/Off) da fonte de alimentagédo deve estar na posicao "0" (Off) quando se
ligaumatochaTIG refrigerada a agua.

Se for ligada uma tocha TIG refrigerada a agua, a bomba de dgua comeca a funcionar automaticamente
quando se coloca o interruptor principal de ligar/desligar em "START" e/ou quando se inicia soldagem.
Apds a soldagem a bomba continua a funcionar durante 6,5 minutos, passando entao para o modo de
economia de energia.

Para iniciar a soldagem, o soldador pressiona o interruptor de disparo da tocha de soldar. A fonte de
alimentacao é ligada e por sua vez liga alimentacdo do arame e a bomba de agua de refrigeragéo.

Para parar a soldagem, o soldador solta o interruptor de disparo da tocha de soldar. A soldagem é
interrompida, mas a bomba de agua de refrigeracdo continua a funcionar durante 6,5 minutos, findos os
quais a unidade passa para o modo de economia.

Protecéao de fluxo de agua

A protecao do fluxo de agua interrompe a corrente de soldagem no caso de perda e apresenta uma
mensagem de erro no painel de controle. A protecao do fluxo de agua é um acessorio.

7.5) Unidade de comando a distancia

A versao do progama no AistoPendant U8 deve ser 1.20 ou superior. As maquinas Aristo com paineis de
controle integrais devem possuir uma versao 1.21 ou superior do progama para que o comando a distancia
funcione corretamente.

Quando a unidade do comando a distancia esta ligada, a fonte de alimentacao e o alimentador de arame

AristoMig U500
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estao no modo de comando a distancia; os botdes de presséo e os de rodar estdo bloqueados. As fun¢des
s6 podem ser ajustadas através da unidade s distancia.

Se a unidade de comando a distdncia nao for utilizada, devera ser desligada da fonte de
alimentacao/alimentador de arame, uma vez que caso contrario permanecera no modo de comando a
distancia.

Para mais informagbes sobre o funcionamento da unidade de comando a distancia, ver as instrucbes de
funcionamento do painel de controle.

8 MANUTENCAO

8.1) Recomendacoes

Em condi¢cdes normais de ambiente e de operacéo, requer somente uma limpeza mensal, externa e
interna, com ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de dleo.

Para assegurar o funcionamento e o desempenho étimos de um equipamento ESAB, usar somente pegas
de reposicao originais fornecida por ESAB S/A ou por ela aprovadas. O emprego de pegas nao originais ou
nao aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia dada.

Pecas de reposi¢do podem ser obtidas dos Servigos Autorizados ESAB ou das Filiais de Vendas conforme
indicado na ultima pagina deste Manual. Sempre informar 0 modelo e 0 numero de série da Fonte
considerada.

-

N.B.: A limpeza e manutengéo preventiva devem ser intensificadas quando\
operando em ambientes contaminados por pé, fuligem ou outro poluente que
possa causar danos ou prejudicar o desempenho.

Se o equipamento for utilizado em condi¢c6es diferentes das especificadas
ou se houver falta de refrigeracado, causando superaquecimento, o led
localizado no painel frontal acendera, desativando os circuitos e a
soldagem sera interrompida, o sistema retorna a operacao somente apés
restabelecida a condicao de temperatura e refrigeracdao normal.

-

8.2) Limpar ofiltrode ar

/

- Solte a chapa de cobertura com ofiltro anti-poeira (1).

- Abra a chapa de cobertura parafora (2).

- Retire ofiltro anti-poeira (3).

- Limpe-o comar comprimido a uma pressao reduzida.

- Volte a colocar o filtro com a malha mais fina do lado da chapa de cobertura (2).
-Volte a colocar achapade coberturacom ofiltro.

8.3) Completar a agua de refrigeracao

Recomendamos uma mistura 50 % de aguae 50% etileno glicol.
Completar até atingir o nivel do orificio de enchimento.

ATENCAO:

1) AESAB S.A.ndo se responsabiliza por danos causados por pistolas ou acessorios incorporados em sua
anuéncia prévia.

2) Em caso de duvida na operacao ou manutencao deste ou de outro produto de marca e fabricacdo ESAB
S.A., contactar o Departamento de Servigos Técnicos ou um Servigo autorizado ESAB.
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9 DETECAODEFALHAS

Tente estas verificagbes e inspecgcdes recomendadas antes antes de chamar um técnico de assisténcia

autorizado.

Tipo de falha

Accao

Nao ha arco.

= Verificar se o interruptor da fonte de alimentacao da rede esta
ligado.

<= Verificar se os cabos de alimentacao e de retorno da corrente de
soldadura esdo corretamente ligados.

= Vlerificar se esta definido o valor correto da corrente.
= Verificar os fusiveis.

A corrente de soldagem ¢€ inter-
rompida durante a soldadura

= Verificar se o ciclo de trabalho esta correto.
= Verificar se os filtros estao limpos.

Os mecanismos de disparo de
sobrecarga térmica funcionam
frequentemente.

Maus resultados de soldagem

= Reajustar os parametros de acordo com o material a ser soldado.

ATENCAO:

1) AESAB S.A.nédo se responsabiliza por danos causados por pistolas ou acessorios incorporados em sua

anuéncia prévia.

2) Em caso de duvida na operac¢ao ou manutencao deste ou de outro produto de marca e fabricacdo ESAB

S.A., contactar o Departamento de Servigos Técnicos ou um Servigo autorizado ESAB.
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10 ESQUEMASELETRICOS

10.1) Aristo Mig 500
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10.2) Unidade de refrigeracao

a W= i Y a

Pecas de maquina de solda e corte

5SL1 551
Fl8desvakt/Flowguard g?:rtl.n?::{{lkrets gluten
-/ 4 2 Uato? lock:
~ — Hose conn.=circult closed
_,l/_ 1]
g g
I
E 7]
o
9 pole
5XP18
5071 s {
508/
-
1 509 3
505/ 1],
T JEmpt
thggﬁ%TOEUjsfPE;G&{D i 7 o mrsoylertlung/lnaulutlon hose
5 / 501 i
5 504| 4}QSOV---«
r — — — 9 543
5C2 7 g
| | — 8 SXP17 it iets L
4 pole lktigt: Langre
| M LM\ ™ 5XT1 1|1|:||I:cf)§tggt'!oltong|r
L= pin on ground
S5M1
pump Bl&/Blus
Svart/Black /@ 5EV1
Brun/Brown Flakt/Fan
511 j
e
5C1
'_CD =
Thermal switch ||~ || 5871
(T |

AristoMig U500


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html

Pecas de maquina de solda e corte

11 PECAS DE REPOSICAO

0709509
LAMPADA

SOBRETEMPERATURA ~

0709510
LAMPADA
PILOTO

0709898
CHAVE
LIGA/DESLIGA

0709897
NIPLE

0901884
ENGATE
RAPIDO

0709530
FILTRO

0709514 ;
KIT DE (A )
Rerosicio NN

CONEXAO — =
AGUA

0905375
GRADE FRONTAL

@ Pec;as de Clique aqui1 g
S =al\Y ET N ER RN GEl para Comprar <


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

Pecas de maquina de solda e corte

0904366
TERMINAL
0709896 RESISTOR
BOBINA HF
0709895

VAVULA
SOLENOIDE

0709524
BOMBA D'AGUA

@ Pecas de Clique aqu1

para Comprar

gx  Maquina de solda


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

D alwsorda

Pecas de maquina de solda e corte

0709523
TERMOSTATO

0709886
CHAVE DE FLUXO
8
£
-
509
)
"'. e o
7~ N —) p
} € S —~=51))
&9{"‘ ;“'::::" ’:),J 5
Wi :%:':- = ) r.‘:‘ 1)
!llilii.' Niwt ,:4259 !
Q Q 3

Peg;as de Cligue aqu1 J/
Méquina kel pPara Comprar <


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

Pecas de maquina de solda e corte

0709889
TAMPA

0709887

VENTILADOR
0709888
RESERVATORIO

0709890

RADIADOR
0901536
VENTILADOR DO
TRANSFORMADOR

0905422
TRANSFORMADOR
DE ENTRADA

Pecas de Clique aqui

\ETIIER Rkl para Comprar


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

- d ) Y ey oo N o
@ i P F = @ 5§ F 4 E

Pecas de maquina de solda e corte

0709517
MODULO



http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

Pecas de maquina de solda e corte

0709894

> 0709504
MODULO
TRANSFORMADOR CAPACITORES

0709521
VENTILADOR

0709528
PLACA
ELETRONICA

™~ 0709522
VENTILADOR

0709527
CIRCUITO

0709891
INDUTOR

0709892
SENSOR DE
CORRENTE

—

& asolda = = ~ \


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

Pecas de maquina de solda e corte

0709505
CONTATOR

0709515
TRANSFORMADOR

DE CONTROLE -

0709516
TRANSFORMADOR
DE CONTROLE 1G

0709512
CIRCUITO

@ Pegas de Clique aqu
S 2\ ET N IER RNl para Comprar


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

Pecas de maquina de solda e corte

FUSIVEL 4A

0901884
ENGATE
RAPIDO

0709509
CONECTOR
AGUA AZUL

0709508

CONECTOR
AGUA VERMELHO

@ Pecas de Clique aqu

Sl ET I ER RN Bl para Comprar


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html
https://conteudo.alusolda.com.br/orcamento-pecas-maquina-de-solda

30

() alusoldes

AristoMig U500


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html

--- pagina em branco ---

m AristoMig U500



A
ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: ( ) AristoMig U500

Y
ESAB -
A

Ne¢ de série:

Informacoes do Cliente

Empresa:

Endereco:

Telefone: ( )

Modelo: ( ) AristoMig U500

Observacgdes:

Fax: (__) E-mail:

Ne¢ de série:

Revendedor:

Prezado Cliente,

Nota Fiscal N2:

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB S.A. conhecé-lo melhor para que
possamos Ihe atender e garantir a prestacao do servico de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de

qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESABS.A.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial

Contagem - Minas Gerais
CEP:32.210-080
Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

AristoMig U500
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TERMO DE GARANTIA

ESAB S/A Industria e Comércio, garante ao Comprador/Usuario que seus Equipamentos
sao fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade, assegurando o seu funcionamento e
caracteristicas, quando instalados, operados e mantidos conforme orientado pelo Manual
de Instrucédo respectivo a cada produto.

ESAB S/A Industria e Comércio, garante a substituicdo ou reparo de qualquer parte ou
componente de equipamento fabricado por ESAB S/A em condi¢bes normais de uso, que
apresenta falha devido a defeito de material ou por fabricacdo, durante o periodo da
garantia designado para cada tipo ou modelo de equipamento.

A obrigacdo da ESAB S/A nas Condi¢des do presente Termo de Garantia, esta limitada,
somente, ao reparo ou substituicdo de qualquer parte ou componente do Equipamento
guando devidamente comprovado por ESAB S/A ou SAE - Servigo Autorizado ESAB.

Pecas e partes como Roldanas e Guias de Arame, Medidor Analdgico ou Digital
danificados por qualquer objeto, Cabos Elétricos ou de Comando danificados, Porta
Eletrodos ou Garras, Bocal de Tocha/Pistola de Solda ou Corte, Tochas e seus
componentes, sujeitas a desgaste ou deterioracdo causados pelo uso normal do
equipamento ou qualquer outro dano causado pela inexisténcia de manutencao
preventiva, ndo sao cobertos pelo presente Termo de Garantia.

Esta garantia ndo cobre qualquer Equipamento ESAB ou parte ou componente que tenha
sido alterado, sujeito a uso incorreto, sofrido acidente ou dano causado por meio de
transporte ou condi¢cdes atmosféricas, instalagcdo ou manutencdo impréprias, uso de
partes ou pecas nao originais ESAB, intervencao técnica de qualquer espécie realizada
por pessoa nao habilitada ou ndo autorizada por ESAB S/A ou aplicacao diferente a que o
equipamento foi projetado e fabricado.

A embalagem e despesas transporte/frete - ida e volta de equipamento que necessite de
Servico Técnico ESAB considerado em garantia, a ser realizado nas instala¢gdes da ESAB
S/A ou SAE - Servigo Autorizado ESAB, correra por conta e risco do Comprador/Usuario -
Balcao.

O presente Termo de Garantia passa a ter validade, somente apds a data de Emissao da
Nota Fiscal da Venda, emitida por ESAB S/A Industria e Comércio e/ou Revendedor ESAB.

O periodo de garantia para os retificadores AristoMig U500 é de 1 ano.

AristoMig U500



ESAB

BRASIL

ESAB S.A.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Séo Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp @esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
vendas_rj@esab.com.br

Porto Alegre (RS)

Tel.: (51) 2121-4333

Fax: (51) 2121-4312
vendas_pa@esab.com.br

Salvador (BA)

Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
vendas_sa@esab.com.br
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