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Pegas de maquina de solda e corte

IMPORTANTE!!!

Antes de utilizar o equipamento, leia com atencdo o presente manual. Em caso de davida

favor entrar em contato com a Sumig para esclarecimentos.

1.0 INSTRUCOES DE SEGURANCA

Sabe-se que a soldagem expde o soldador em uma situagdo de risco, portanto é obrigatorio
que 0 mesmo respeite as normas de seguranca indicadas na sequencia deste manual.

Prudéncia, consciéncia e atengdo sao indispensaveis para garantir que o soldador se
envolva em acidentes.

1.1 Intalacdo do Equipamento
Para instalar o equipamento, siga as seguintes normas:

1. Instale e mantenha o equipamento em conformidade com as normas locais de seguranca.

2. A Certifique-se que os cabos de soldagem, a tomada de forga e a chave de conexdo;
estdo em boas condigdes de uso. Se caso apresentarem alguma danificagdo, substitua-os
imediatamente. Lembre-se, 0s equipamentos deverdo ser revisados periodicamente.

3. Conecte o cabo terra 0 mais proximo possivel da area de trabalho. Se 0 mesmo estiver
conectado na estrutura do prédio, ou longe da area de trabalho passara ser menos eficaz e
a possibilidade de que se produzam descargas elétricas aumenta.

4. Evite a utilizacdo do equipamento na presenca de agua. Certifique-se de que a &rea de
trabalho e os objetos presentes na mesma encontram-se secos. Se existir vazamento de
agua deve ser reparado imediatamente. Por motivo de seguranca néo utilize o equipamento
na chuva.

5. Evite que a pele ou a roupa molhada entre em contato direto com pegas metélicas sob
tensdo. As luvas e o guarda-pé devem estar sempre secos!

6. Use sempre luvas e sapato com sola isolante (de borracha) quando for trabalhar em
ambientes Umidos ou em superficies metélicas.

7. Desligue o equipamento apds sua utilizacdo ou no momento em que faltar energia elétrica.
Lembre-se que uma descarga elétrica acidental pode aquecer 0 equipamento e causar
incéndios. N&o deixe o equipamento ligado se 0 mesmo nao tiver em uso.
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1.2 Protecdo Pessoal e de Terceiros

Sabe-se que o processo de soldagem produz radiaces, ruidos, calor e gases prejudiciais,
portanto € indispensavel a seguranca do soldador e de terceiros. Nunca se exponha a soldagem
sem a utilizacdo do material de protecdo adequado.

Lembre-se, para a sua seguranca e saude as normas a seguir nao poderao ser ignoradas.

1. Utilize equipamentos de protecdo: luvas anti-inflaveis, guarda-po, sapatos de protecdo,
touca e avental.

Utilize méscara de protecdo que tenham lentes adequadas para proteger dos
olhos dos raios infra-vermelhos, no minimo grau de escurecimento 10. Observe que o rosto,
as orelhas e o pescoco devem também ser protegidos pela mascara. Advirta as pessoas
que estiverem proximas a area de soldagem, que ndo devem fixar o olhar no arco de solda.

3. A Utilize protetor auriculares .

4. Sempre utilize 6culos com protecdo lateral, pois 0 mesmo impede que respingos ou outros
materiais atijam a regido dos olhos.

5. lIsole a area de soldagem através da utilizacdo de cortinas de solda, uma vez que a
radiacdo da soldagem e demais residuos podem atingir outras areas de trabalho.

oo
. I\

=%+ Qs cilindros de gas sdo perigosos. Proteja-0s contra mudancas bruscas
de temperatura e exposi¢do direta aos raios solares.

SUMIG INDUSTRIA DE TOCHAS LTDA. Fone/fax: (54) 220 3900
CNPJ: 92.236.629/0001-53 WWW.sumig.com.br

Av. Angelo Corsetti, 1281
Bairro Pioneiro - Caxias do Sul — RS



http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html

O au

Pecas de maquina de solda e corte

1.3 Prevencéo de incéndios e explosdes

& A
Os respingos incandescentes e as faiscas podem causa incéndios. Para prevenir

incéndios e explosBes siga a instruc¢do: Elimine da area de trabalho todo o tipo de material inflamével
ou de facil propagacdo de chama, produtos como: madeira, roupas, tintas, solventes, gasolina,
querosene, gas, etc...

1. Os recipientes que contenham materiais inflaméveis devem ser limpos com atencao,
evitando desta forma que qualquer residuo permaneca no recipiente;

2. Mantenha um extintor sempre a disposi¢do na area de trabalho;

Nunca corte ou solde recipientes fechados ou tubos;

4. Nunca solde recipientes ou tubos abertos que contenham, ou tenham contido materiais
perigosos que com a agdo do calor possam explodir;

w

1.4 Perigo de Intoxicacao

A fumagca e os gases produzidos pelo processo de soldagem, podem ser prejudiciais a
salde de que os aspira por muito tempo. Por isso se recomenda:

1. Instalar na &rea de trabalho um sistema de ventilagao natural ou for¢ada adequado;

2. Instalar um sistema de ventilacdo forcada e ainda utilizar mascaras de prote¢do quando se
trabalhar com materiais como: berilio, chapa pintada, chumbo, cadmio, zinco, etc...

3. Se o sistema de ventilacao for inadequado, aconselha-se a utilizagdo de mascara de protecéo
com ventilagdo;

4. Preste bastante a tencdo quanto a vazamentos de gases. Os gases inertes como argonio Sao
mais densos que o ar e tendem a deslocar o0 ar;

5. Quando se realizar soldagens em &reas pequenas, (como no interior de um tanque ou pogo,
etc...) o soldador devera ser assistido por outra pessoa que fique do lado externo do tanque e as
normas contra acidentes devem ser respeitadas;

6. Mantenha os cilindros de gas em locais abertos;

7. Desligue a conexdo do gas quando ndo estiver utilizando;

8. Nao solde préximo ao setor de pintura, pois 0s vapores de hidrocarboneto em contato com o
calor e a radiacdo produzida pelo arco de soldagem produzem um gas muito toxico;

9. Irritacdo nos olhos, nariz e garganta sdo sintomas de intoxicacao e falta de ventilagdo. Nestes
casos interrompa o trabalho e melhore as condigbes do ambiente. Se a irritagdo néo
desaparecer o trabalho deve ser interrompido imediatamente;
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1.5 Instalagé@o do Gerador
O equipamento deve estar localizado de acordo com as seguintes normas:

1. O operador tem que alcancar facilmente todos os comandos e conexdes do equipamento;

2. A ventilacdo do equipamento € muito importante. Nao instale o equipamento em locais
pequenos ou Sujos, pois a poeira e a sujeira poderdo ser aspiradas pelo equipamento;

3. Nunca deixe 0 equipamento ou os cabos em locais onde circulem pessoas;

4. O equipamento tem que estar em uma posicdo segura para evitar que 0 mesmo caia ou
tombe;

5. Se 0 equipamento for instalado em um local elevado, certifique-se que o mesmo foi bem
fixado para evitar acidentes de trabalho;

1.6 Transporte do Gerador

O equipamento foi projetado para ser transportador com facilidade pelo o soldador. O transporte
é simples, mas deve respeitar as seguintes normas:

1. Segure 0 equipamento pela alca. Se necessario utilize uma alca de nylon em dimensdes
adequadas;

2. Antes de transportar desconecte o equipamento da rede e os cabos de soldagem do
equipamento;

3. Nunca transporte ou arraste 0 equipamento através dos cabos de soldagem.

2. Recomendac0es para reduzir as emissdes eletromagnéticas

1. Atencdo. O equipamento de soldagem foi projetado para ambientes profissionais e
industriais. Para a utilizacdo em qualquer outra aplicacdo, o fabricante devera ser
consultado.

2. Atencdo. O usuério é responsavel pela instalacdo e utilizacdo do equipamento de acordo
com as instrucdes. As interferéncias eletromagnéticas devem ser solucionadas pelo usuario,
que pode solicitar a assisténcia técnica do fabricante. Em alguns casos a solugdo é a
conexdo do fio terra, j& em outros casos sera necessario a instalacdo de uma tela
eletromagnética com filtros de entrada para o equipamento e local de trabalho.

3. Atencéo. Pode ocorrer que por razdes de seguranga o circuito do equipamento ndo tenha
sido conectado ao terra.

4. Qualquer alteracdo no circuito do terra deve ser autorizada por um técnico qualificado que ja
tenha avaliado o nivel de risco para o soldador. Por exemplo, se ha outro equipamento
conectado em paralelo no mesmo circuito de retorno, o circuito terra da primeira poderia ter
sido afetado.

5. Atenc¢do. Medidas de protecdo suplementares devem ser solicitadas para permitir que o
equipamento seja utilizado em ambiente doméstico;
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6. Atencdo. De acordo com as normas de seguranca, 0S equipamentos de com igni¢ao por
alta frequéncia (HF) requerem medidas de prote¢do especiais, tais como cabos protegidos.
Para conectar 0 equipamento de soldagem a qualquer outro equipamento entre em contato
com o servico de assisténcia técnica.

2.1 Area de Trabalho

1. Antes de instalar o equipamento, o usuario deve analisar os problemas eletromagnéticos que
podem surgir na area de trabalho devido a presenca de:

a) Cabos de conexdes e controles telefonicos ou de comunicagéo;

b) Receptores e transmissores de radio ou televisdo;

¢) Computadores;

d) Equipamentos de seguranca industria;

e) Pessoas portadoras de marca- passos ou aparelhos auditivos;

f)  Equipamentos de calibragdo ou medi¢éo;

g) Outros equipamentos ndo compativeis;

h) Periodo de utilizaco do equipamento de soldagem;

i) As dimensdes da area de trabalho que podem ser afetadas pela HF dependem da estrutura

do prédio e das atividades realizadas dentro do mesmo.

2.2 Métodos para reduzir a emissdo eletromagnética

a) Alimentagéo principal

O equipamento deve estar conectado a rede de alimentacdo em conformidade com as
instrucBes do fabricante. Em caso de interferéncias, pode ser necessaria medidas de
precaucdes como filtrar a corrente de alimentagdo. Também poderad ser necessario o
isolamento do cabo de alimentagdo. Essa protecdo devera ser eletricamente continua
em toda extensdo do cabo, devendo estar conectada através de um fio elétrico
adequado entre o condutor metdlico e a lataria do equipamento.

b) Manutencdo do Equipamento
A manutencdo deve respeitar as indicacbes do fabricante. O equipamento ndo deve

sofrer nenhum tipo de alteracdo além dos ajustes instruidos pelo fabricante. A sobre
tens&o provocada pela HF deve ser controlada conforme recomendacao do fabricante.

c) Cabo de Soldagem

Os cabos de soldagem deverdo ser 0 mais curto possivel.
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d) Conexdes Equipotenciais

As conexdes equipotenciais de todos os componentes metalicos, dentro ou proximo a
area de trabalho devem ser observadas. A presenca de componentes metalicos
conectados na garra negativa que se deve soldar aumenta a possibilidade de o soldador
receber uma descarga elétrica se tocar simultaneamente nos componentes metalicos e
no eletrodo. O soldador deve ficar distante de qualquer componente metélico.

e) Conexao da terra (garra negativa) na peca

Se por motivos de tamanho ou posi¢cdo da pega a ser soldada a mesma ndo estiver
conectada ao terra ( acontece nos cascos de navios ou construgdes), deve-se utilizar
uma conexao vinculante ao terra, que sera capaz de reduzir parcialmente as emissdes
eletromagnéticas.

f) A peca deve ser conectada ao terra com muito cuidado para que ndo aumente o
risco de dano ao usuério e aos equipamentos elétricos. Pode se fazer necessaria o
conexdo da peca a ser soldada com o terra(garra negativa) por meio de contato
direto. Nos paises em que essa aplicagdo ndo é possivel, deve-se utilizar um
condensador, cuja as caracteristicas variam de acordo com as normas dos paises.

g) Protegdes

A protecdo dos cabos ou dos demais equipamentos existentes na &rea de soldagem,
reduzirdo os problemas de interferéncia.
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INSTALACAO, MANUTENCAO E NORMAS DE SEGURANCA

A
Choque elétrico pode matar.

1. Nao tocar em partes elétricas;

2. Desligar 0 equipamento antes de
abri-lo;

3.A instalacdo deve ser efetuada
somente por profissional qualificado;

4. A instalacdo deve seguir as
normas de seguranca e eletricidade.

waé*' »
=4

Fumaca e gases podem ser
prejudiciais a sua saude.
1.Mantenha-se distante dos vapores;
2.Mantenha-se distante ou utilize
marcaras de protecao respiratdria;
3.Disponha de uma ventilacao
adeguada ao ambiente de trabalho.

[\ P

Proteja os olhos com mascaras
gue tenham um filtro de protecéo
adequado (NR10 ou maior).

1. Use protecdo para os olhos,
orelhas e corpo.

2. Advirta as pessoas que estéo
proximas a soldagem que ndo devem
olhar os raios do arco ou do metal, e
nem se expor as radiacoes.

AR

Pecas moéveis podem
causar lesdes.

1. Mantenha-se distante
de pecas em movimento;
2. Verifique se 0s
equipamentos

de protecéo estdo sendo
utilizados corretamente.

A=

Pecas aquecidas podem causar
lesGes.

1. Deixe 0 equipamento esftiar antes
de efetuar qualquer tipo de
manutencao.

AN

O arame de soldagem pode
machucar.

1. N&o direcione a tocha contra o
préprio corpo ou contra outras
pessoas durante o desenrolamento
do arame.

AW

A soldagem pode causar incéndios
ou explosdes. Nao solde préximo a
materiais inflamaveis.

1. Tenha sempre um extintor por
perto.

2. N&o coloque o equipamento de
soldagem sobre superficies
inflamaveis.

3. Nao solde em ambeintes fechados.
4. Deixe esfriar o equipamento e 0s
materias soldados antes de toca-los.

AR

A queda dos equipamentos e de
outros objetos pode causar
danos as pessoas ou coisas.:

1. Levantar o equipamento através
da alca desde que 0 mesmo seja
portatil.

2. Utilize empilhadeiras ou outros
equipamentos adequados para
levantar equipamentos de
soldagem ndo portateis.

I\ ik

O posicionamento do equipamento
sobre superficeis inflaveis podera
causar incéndios ou explosdes

1. Néo posicione o equipamento
sobre superficeis com combustivel ou
inflamaveis.

2.N&o instale préximo a objetos
inflamaveis.

e Antes de instalar o equipamento verifique a amperagem e a tensdo de corrente (veja a tabela de

dados);

e Certifique-se que a tomada esteja protegida com fusiveis e interruptores automaticos adequados.
e Certifigue-se guanto a eficiéncia do cabo terra.
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3.0 Dados Técnicos

3.1 Descrigéo

O equipamento é um moderno gerador de corrente continua para soldagem de metais, desenvolvido
gracas a aplicacdo da tecnologia inverter. Esta tecnologia tem permitido a fabricacdo dos geradores
compactos e rapidos. A possibilidade de efetuar regulagem, seu rendimento e consumo de energia
fazem deste equipamento um excelente meio de trabalho para soldagens com eletrodo revestido e

GTAW (TIG).

3.2 Caracteristicas e dados técnicos da tabela de dados

Sumig IndUstria
de Tochas Ltda
——lﬂlll'ﬂlﬁ
TX 1602

—

—==|EN §0374.1-EN 50199

S5A/20Y 150A/26V
=== | X|35% | 60% [100%
Uo V |l2|[150A |120A [100A
57 |Uz| 26V [24,8V| 24V

U1 230V |T1Max= 274 | Hefi=16a
5A/10V 150A/16V

Y ——=— | X[ 35% | 60% [100%
(L | Uo V' i2|150A]120A 100

|7 |8

57  [Uz2[ 16V [14.8V] 14V
W1 230V [T1Max= 204 | Ttefiz12a

P 4z doren (KO |P 23| [S]

Dimensdes mm 190 x 300 x 400 — Peso 10 Kg

3.3 Acessorios

e Comando a distancia RC8X: Permite comutar a corrente sem a necessidade de interromper
a soldagem ou abandonar a area de trabalho.

e TochaTIG
e Comando a pedal FC4: Quando esta conectado permite que a corrente seja ajustada a

distancia, sem interromper ou deixar a area de trabalho.
e Redutor de pressao com fluxémetro.
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3.4 Ciclo de trabalho

O ciclo de trabalho € o percentual de um intervalo de 10 minutos, em que a maquina pode soldar a
corrente nominal com uma temperatura ambinte de 40°C sem que dispare a prote¢do tesmostatica.
Se a protecdo disparar deve-se deixar esfriar a maquina por 15 minutos e baixar a amperagem ou
diminuir o ciclo antes de reiniciar o trabalho.

Ciclo de Trabalho
1
"o b,
ik —
"
o®
-
o
1
2w
; .
. " m m H o " m a0 [ [
= % (irlo de Traballo

Ultrapassar o ciclo de trabalho que € indicado na tabela de dados pode atingir a maquina e anular a
garantia

3.5 Curvas volt / amp
As curvas de volt / amp indicam a corrente maxima e a tensdo maxima de séida da maquina.

T Fl [ T T
| I |
L] ol e |
i i
. |
R == i -
|
= = i |
EE T [ [
Ly L e i 51
. e ] < amt— y E
] |
- H | [ |
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4.0 Instalacdo

A Antes de conectar, preparar ou utilizar a maquina, leia cuidadosamente as normas de
seguranga. (1.0).

4.1 Conexéo do equipamento a rede

A Desconectar 0 equipamento durante a soldagem pode causar danos ao mesmo.

Verifique se a entrada da corrente dispde do fusivel indicado na tabela técnica do equipamento.
Todos os modelos de equipamento necessitam que oscilagdes de voltagem sejam compensadas.
Para uma oscilacdo de * 10% corresponde a uma variagdo da corrente de soldagem de + 0,2%.

INTERRUPTOR Liga / Desliga
O interruptor tem duas posi¢des:

| = LIGADO -0 = DESLIGADO

'0

4.2 Tranporte do Equipamento

A PROTECAO DO SOLDADOR:
Toca, mascara, avental, luvas e cal¢ado de protecéo.

A O equipamento maquina tem peso maximo de 25Kg e pode ser carregada pelo
soldador. Leia atentamente as informacdes a seguir.

Este equipamento foi projetado para ser carregado e transportado. O transporte deve ser realizado
de acordo com as normas abaixo.

1. Pegue a maquina pela alca
2. Antes de levanta-la desconecte da tomada e tire 0s cabos de soldagem
3. Na&o erga, arraste ou puxe 0s equipamentos pelos cabos de alimenta¢do ou cabos

de soldagem.
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4.3 Instalacdo do Equipamento

A Se no ambiente de trabalho estiverem liquidos ou gases combustiveis é necessario
instalar protegdes especiais. Entre em contato com 0s responsaveis.
O equipamento deve ser instalado seguindo as normas abaixo:

1. O soldador tem que alcancar facilmente todos os comandos e conexdes do equipamento;

2. Verifique se o cabo de alimentagéo e os fusiveis da tomada que se encontram no equipamento
estd adequados a corrente;

3. A ventilagdo do equipamento é muito importante. N&o instale o equipamento em locais pequenos
ou sujos, onde po e sujeira possam ser aspirados;

4. Nuca deixe 0 equipamento ou 0s cabos em locais onde circulem pessoas;

5. O equipamento tem que estar em posi¢ao segura para evitar que 0 mesmo caia ou tombe.

4.4 Preparacdo do Equipamento para a Soldagem com Eletrodo Revestido

* Desligue a maqguina de solda antes de conecta-la.

Conecte 0s acessorios de soldagem com muito cuidado para evitar perdas de poténcia. Siga
as instrugdes de seguranca contidas no capitulo (1.0).

1. Coloque o eletrodo desejado no porta-eletrodo.

2. Conecte 0 conector do cabo terra a um conector de engate rapido negativo (-) e a garra do
mesmo perto da area de soldagem.

3. Conecte o conector do porta-eletrodo , ao conector de engate rapido positivo (+).

4. Seguindo estas instrucdes obtem-se uma soldagem com polaridade direta; para obter a
polaridade inversa os cabos de conexdo devem ser invertidos.

1.

5. Coloque o seletor de modo (Pos. 5 — (5.1) em solda com eletrodo revestido.
6. Ajuste a amperagem de soldagem movendo o seletor de amperagem. (Pos. 3 (5.1)
7. Conexdao do comando a distancia.(Pos. 10 (5.1)

8. Ligue o equipamento pressionando o interruptor liga / desliga.
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4.5 Preparacdo do equipamento para a soldagem GTAW (TIG)
* Desligue a maquina antes de conecta-la.

Conecte os acessorios de soldagem com muito cuidado para evitar perdas de poténcia e
vazamento de gé&s. Siga as instru¢fes de seguranca indicadas em 1.0.

1. Coloque o eletrodo no porta-eletrodo e solecione o gas;

2. Conecte o conector do cabo terra no engate rapido positivo (+) e a garra na peca a ser soldada;

3. Conecte 0 conector do cabo de poténcia tocha na conexdo rapida negativa (-) e o cabo do
acionamento no conector correspondente (Pos.11 (5.1)

ATENGCAO: O conector do cabo de terra e o de poténcia do porta-eletrodo conectados desta maneira
resultardo em uma soldagem com conexdo direta. Este equipamento ndo é adequado para funcionar
em soldagem TGAW (TIG) com polaridade invertida.

4. Conecte a mangueira do gas (Pos. 13 (5.1) e fixe com abracadeira.

5. Conecte a mangueira do gas do porta-eletrodo no conector de saida do gas (gas out) (Pos. 9
(5.1)

6. Ligue o equipamento pressionando o interruptor (Pos. 1 (5.1)

7. Selecione o processo de soldagem (Pos. 5 (5.1)

8. Controle para que nédo ocorra vazamento de gas.

9. Regule a amperagem da corrente de soldagem no seletor de amperagem (Pos.3 (5.1)

10. CONEXAO DO COMANDO A DISTANCIA

Conecte o conector de comando a distancia no conector do painel frontal, com esta conducéo se
pode parcializar a regulagem feita através do potenciémetro (Obs: Cso o controle a distancia estiver
sendo usado, ndo conecte o conector do porta-eletrodo na tomada relativa. (Pos. 11(5.1)

4.6 Soldagem GTAW(TIG) Manual

Para obter uma condicdo de soldagem TIG manual , selecione o processo de soldagem (Pos.5 (5.1)
na posicéo correspondente.

#

Regule o tempo de baixa atraves do potenciémetro regulador time/slope down (Pos.6 (5.1)
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4.7 Soldagem GTAW (TIG) Automatica

Para obter a condicdo de soldagem TIG Automatica, selecione o processo de soldagem (Pos.5
(5.1)na posicéo correspondente.

it

Regule o tempo de baixa através do potencidmetro regulador time/slope down (Pos.6 (5.1)

4.8 Montagem do Conector Multipolar Macho PV8

Esse conector permite conectar qualquer tipo de porta-eletrodo ou tocha na méaquina.

Nota: No caso de conectar s6 0 acionamento da tocha, conecte somente os terminais F,C
5.0 Fungdes

5.1 Painel Frontal
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1- Interruptor Liga / Desliga. Este interruptor (Pos.1 (5.1) pode ser colocado em duas
posicOes | = Ligado — 0 = Desligado
. B 2
1 T>20 ,
M 2- Regulador Post fluxo do gas

(Pos.2 (5.1) Regula o tempo de retardo do gas em relacdo ao arco de soldagem. Tempo de
regulagem de 2 a 20 segundos.

T N |
% 3. Seletor de Amperagem Selecione por intermédio do bot&o (Pos. 3 (5.1) a quantidade
de corrente necesséria para a soldagem.

IJ 4- LED superaquecimento. Se ligado o LED amarelo (pos.4 (5.1) localizado no painel
dianteiro indicard o superaquecimento do equipamento. Neste caso interrompa a  soldagem e
aguarde a normalizagdo ou até que o LED desligue.

Wl
it
it r

- 5- Seletor do processo de Soldagem. Selecione no botdo (Pos.5 (5.1) o modo de
soldagem desejado.

i

1. Soldagem GTAW (TIG) manual

Equipamento predisposto para soldagem GTAW (TIG) com rampa de descida (Slompe down).
a. Pressione 0 acionamento da tocha para ligar o equipamento; soltando o acionamento, a corrente
de soldagem diminuira progressivamente (descida) acontecendo o desligamento.

trhy

= 2. Soldagem Automaética

O acionamento funciona de quatro tempos.

a. Pressionando pela primeira vez o acionamento da tocha € introduzido o fluxo de gas, soltando €
introduzida a corrente de soldagem.

Pecas de méquina de solda e corte
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b. Pressionando pela segunda vez o acionamento da tocha € introduzido na rampa de descida (a
corrente de soldagem diminuird progressivamente até o desligamento), soltando € desconectada a
corrente de soldagem.

=

3, Soldagem por eletrodos revestidos

¢ 6-Regulacao Slope / Down

A fungéo deste regulador (Pos.6 (5.1) (Slope Down) programéavel desde 0,2 a 10 segundos e de
ajustar de forma continua a duracdo do tempo de desaparecimento do arco depois de aliviar a
pressao no botédo da tocha.

ﬂ: 5

'Y 7-Regulacéo pré fluxo do gas

Regulagem (Pos.7 (5.1) do tempo de retardo do arco com relacdo ao gas que deve chegar a tocha
para porteger a poga de fusdo. Tempo de regulagem.

O
0 9- Saida do Gés
Conectar na (Pos. 9 (5.1) a mangueira do gas que vai até a tocha.
=&
@ @ 11- Acionamento da Tocha (Pos.11 (5.1)

5.2 Painel Traseiro

Para evitar danos no
equipamento, antes de usa-lo
verifique se a voltagem da
rede correponde com a da
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1. Insira nesta ligacdo (Pos.13 (5.2) a mangueira do gas que vem do cilindro e aperte-o com uma
abracadeira.

Uma conexdo defeituosa destas ligacdes pode ocasionar perdas de poténcia e de
sobreaquecimento.

OBS: O equipamento conta com um dispositivo (antisticking) que permite separar o eletrodo da pega
com facilidade quando ocorrer um curto-circuito na saida. O mesmo ativa-se no momento em que €
dada corrente ao equipamento e ja esta ativo durante o diagnostico inicial, por isso identifica como
uma anomalia qualquer carga ou curto-circuito que produzido nesta fase e inabilita a poténcia de

saida.

6.0 Manutencao

A Atencdo. Desligue o equipamento e desconecte-o da tomada antes de comecar a
manutencdo. Se o equipamento for utilizado no limite méximo de sua condicdo € necessario

aumentar a frequiéncia de manutencéo.

Cada trés (3) meses é obrigatério:

- Substituir as etiquetas que estéo ficando ilegiveis.
- Limpar e apertar os terminais.
- Substituir as mangueiras de gas danificadas.

- Reparar e substituir os cabos de alimenta¢do do equipamento que estejam danificados.

Cada seis (6) meses € obrigatorio:

- Limpar o pé acumulado dentro do equipamento.

- Se 0 ambiente de trabalho for muito empoeirado, a limpeza devera ser realizada com mais

frequéncia.
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7.0 Defeitos de Soldagens

Defeito da Soldagem

Causas Possiveis

Solucdes

A méaquina néo solda. O
display digital esta
desligado.

A) O interruptor geral esta
desligado.

B) O cabo de alimentagéo
esta cortado (falta uma ou
mais fases).

C) Outra causa.

A) Ligar o interruptor geral.
B) Revisar a conexao do
equipamento em uma
assisténcia técnica.

Se durante a soldagem a
corrente de saida for cortada
de repente, o LED amarelo se
ligara.

A protecao térmica foi
acionada (ver ciclos de
trabalho).

Deixe a maquina ligada de 10
a 15 minutos até que esfrie e
volte a ligue novamente o
LED amarelo.

Baixa poténcia de soldagem

Os cabos de saida estao mal
conectados.
Falta uma fase

Revisar os cabos e verificar
se 0 cabo terra é suficiente,
Se a peca esta sem tinta,
gordura, ou enferrujada.

Penetracdo da soldagem
insuficiente

Velocidade muito alta.
Corrente de soldagem baixa.

Porosidade

Eletrodo umido . Arco muito longo. Tocha na polaridade
incorreta.

Em Tig o Eletrodo se funde

A polaridade da tocha ou do gas esta inadequada.
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LISTA DE PECAS
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R. | Cadigo Descricdo

01 | 800022519 Circuito HF

03 | 800022538 Circuito HF

08 | 800043886 Cabo de Alimentacéo
09 | 038088150 Conector Terra
09.1 | 038088860 Protetor do Conector

10 | 800005503 Bloco de Fixacéo
10.1 | 090020135 Fixador

11 | 035038041 Interruptor

12 | 2EINNO500F | Conector de Saida

13 | 800010100 Botéo de Regulagem

14 | 073010042 Motoventilador

15 | 800051276 Conector Dinse

19 | 800041050 Alca de Nylon

20 | 800022438 Circuito

32 | 800022437 Circuito HF

33 | 800019160 Acoplador

34 | 800022619 Circuito

36 | 800022436 Circuito HF

38 |800051101 Protecdo Plastica

42 | 800042422 Puxador

46 | 070010200 Valvula Solenoide

48 | 800009000 Pino Longo

51 |038070190 Conector
51.1 | 800044732 Conector

52 | 800005247 Conector do Gas

56 | 800010090 Botdo de Regulagem
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CERTIFICADO DE GARANTIA

NUmero de série

Data de aquisicéo

Sugestdes e comentarios:

CONDICOES DE GARANTIA: A méquina tem garantia de 12 meses, a contar da data da compra. O desrespeito das
instrucBes de utilizagdo que se expde ao manual de utilizagdo anulam a garantia.

Em caso de aplicacdo da garantia, a maquina devera ser enviada a Sumig e a embalagem devera ser apropriada. Se
todas as instrugcbes forem seguidas, o equipamento passara por uma avaliagdo € 0 mesmo posteriormente sera
consertado.
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