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AristoPower 460

Fonte multiprocesso para soldagem MIG
(GMAW), arames tubulares (FCAW), MIG
pulsado (GMAW-P) e eletrodos
revestidos (MMA)

Manual do usuério e pecas de reposicéo
Referéncia

AristoPower 460 220/380/440V 50/60Hz 0401091

A ESAB se reserva o direito de alterar as especificagdes sem prévio aviso.
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Pecas de miquina de solda e corte

1 SEGURANCA

Os usuarios do equipamento ESAB tém a responsabilidade final por garantir que qualquer
pessoa que trabalhe com equipamento ou préximo a ele observe todas as precaucdes de
seguranca pertinentes. As precaucdes de seguranca devem atender aos requisitos aplicaveis
a este tipo de equipamento. As recomedacdes seguintes devem ser observadas além das
normas padréo aplicaveis ao local de trabalho.

Todo trabalho deve ser realizado por equipe treinada e bem familiarizada com a operacéo do
equipamento. A operacao incorreta do equipamento pode levar a situacdes perigosas, que
podem resultar em ferimentos para o operador e danos para o equipamento.

1. Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizada com o seguinte:

aoperacao do equipamento.

o local de paradas de emergéncia.

o funcionamento do equipamento.

precaucgdes de seguranga pertinentes.

soldagem e corte ou outra operacéo aplicavel do equipamento.

OO0OO0OO0OO0

2. O operador deve garantir que:

O nenhuma pessoa ndo autorizada se posicione dentro da &rea de trabalho do
equipamento quando ele foriniciado.

O nenhuma pessoa esteja desprotegida quando o arco for ativado ou o trabalho for
iniciado com o equipamento.

3. Olocal de trabalho deve;:

O seradequado para afinalidade.
O serlivre de corrente de ar.

4. Equipamento de protecéo pessoal:

O use sempre 0 equipamento de prote¢cdo pessoal recomendado, como 6culos de
seguranca, roupas a prova de chamas, luvas de seguranca.

O nao use itens soltos, como lencos, braceletes, anéis etc., que podem ficar presos ou
ocasionar incéndio.

5. Precaugbes gerais:

o verifique se o cabo de retorno esta conectado com firmeza.

O o trabalho em equipamento alta tensdo pode ser executado por um eletricista
gualificado.

O 0 equipamento extintor de incéndio deve estar nitidamente lacrado e préximo, ao
alcance das maos.

O a lubrificacdo e a manutencéo ndo devem ser realizadas no equipamento durante a
operacao.
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C AVISO!

Solda e corte a arco podem ser prejudiciais para vocé e as demais pessoas.
Tome medidas de precaucéo ao soldar e cortar. Pergunte a seu empregador
sobre as praticas de segurancga, que devem se basear nos dados sobre risco dos
fabricantes.

CHOQUE ELETRICO - pode matar.

» Instale e aterre a unidade de acordo com normas aplicaveis

* Nao toque em pecas elétricas sob tensdo nem em eletrodos com a pele
desprotegida, luvas imidas ou roupas Umidas

* Isole o seu corpo e a peca de trabalho
» Certifiqgue-se quanto a seguranca de seu local de trabalho
FUMACAS E GASES - podem ser perigosos a saude

* Mantenha a cabeca distante deles

« Mantenha o ambiente ventilado, exaustdo no arco, ou ambos, para manter a
fumaca e os gases fora da sua zona de respiracdo e da area geral.

Os RAIOS DE ARCOS podem danificar os olhos e queimar a pele.

« Proteja os olhos e o corpo. Use a tela de solda e lente de filtro corretas, e
vista roupas de protecéo

» Proteja os espectadores com telas ou cortinas adequadas
PERIGO DE INCENDIO

» Faiscas (respingos) podem causar incéndio. Certifique-se, portanto, de que
ndo haja materiais inflamaveis nas proximidades

RUIDO - Ruido excessivo pode danificar a audi¢ao

* Proteja os ouvidos. Use tamp@es para os ouvidos ou outra protecédo auditiva.
Proteja os ouvidos. Use tamp@es para os ouvidos ou outra protecdo auditiva

* Avise 0s transeuntes sobre o risco

FUNCIONAMENTO INCORRETO - Ligue para obter auxilio de um especialista
em caso de funcionamento incorreto.

Leia e compreenda o manual de instrugéo antes da instalagdo ou operagéo.
PROTEJA OS OUTROS E A SI MESMO!

C AVISO!
N&o use a fonte de alimentacdo para descongelar tubos congelados.

A ATENCAO!
Leia e compreenda o manual de instrugéo antes da
instalac&o ou operacéo.

A ATENCAO!
Este produto destina-se exclusivamente a soldagem a arco.
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N&o elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de
equipamentos elétricos e eletrdnicos de acordo com a as normas ambientais
nacionais, o equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser
recolhido separadamente e entregue em instalacdes de reciclagem
ambientalmente adequadas. Na qualidade de proprietario do equipamento, é
obrigacéo deste obter informacdes sobre sistemas de recolha aprovados
junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a
saude humana!

& ATENCAO!

Os equipamentos Classe A ndo se destinam ao uso em
locais residenciais nos quais a energia elétrica é fornecida
pelo sistema publico de fornecimento de baixa tenséo.
Pode haver dificuldades potenciais em garantir a
compatibilidade eletromagnética de equipamentos classe
Anesses locais, em fungéo de perturbacdes por condugéo
eradiacéo.

A ESAB pode fornecer toda a prote¢éo e acessorios de soldagem necessarios.

2 INTRODUCAO

Afonte AristoPower 460 é uma fonte corrente constante (CC) e tensao constante (CV), trifasica,
projetada com tecnologia chopper dc no secundario sem contator e circuito de controle
eletrénico. E uma fonte multiprocesso projetada para fornecer a caracteristica volt-ampere
para a soldagem MIG convencional (GMAW) e arames tubulares (FMAW) no modo tenséo
constante (CV), MIG Pulsado (GMAW-P), eletrodos revestidos (MMA). O ventilador €é ligado
quando a fonte é ligada e permanece assim durante 30 segundos sendo entdo
automaticamente desligado, quando a soldagem é iniciada € ligado e permanece assim mais
6,5 minutos depois que a soldagem € interrompida sendo entdo desligado automaticamente.

450 amperes a 100 % do ciclo de trabalho.

As curvas abaixo representam as caracteristicas volt-ampere da Aristopower 460. Ainclinacéo
destas curvas esta referenciada a rampa que € geralmente definida como a queda de tenséo a
cada 100 amperes da corrente utilizada. Estas curvas mostram atensao de saida do minimo ao
maximo de corrente ajustado no controle de corrente.
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Projetada para trabalhar em conjunto com o alimentador de arame ARISTO FEED 3004W U6.
Os parametros de soldagem séo programados no alimentador de arame. F&cil de programar
para MIG, MIG Pulsado, Eletrodo revestido. Possui parametros sinérgicos ja programados que
selecionam os parametros de soldagem automaticamente (Pacote Standard com 30 linhas de
sinergismo. Para outras linhas, contatar a filial ESAB mais préxima - ver Ultima pagina deste
manual.) A memoria do ARISTO FEED 3004W U6 permite ainda memorizar 10 programas. O
acesso as instrucdes é feito por chaves pushbutton. Chaves de pressdo no painel permitem
acesso direto a fungbes como hotstart, enchimento de cratera, acionamento do gatilho 2 ou 4
toques, didametro do arame, purga do gas, etc. Permite a visualizacao em tempo real da tensao,
corrente e velocidade do arame. Permite pré selecionar a indutancia, tempo da pré e pos fluxo
do gas de protecdo, unidade de medida em polegada ou métrica, selecdo automética da
programacéo, Arc force, Burnback, etc.

MENU

TELA

CHAVES SELETO
DAS FUNCOES

RAS

SELETOR DE TENSAO

SELETOR DE VELOCIDADE
DO ARAME E CORRENTE
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O conjunto Aristopower é composto da seguinte forma:

Conjunto de cabos
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de conexao:
2 metros

AristoPower 460
0401091

ARISTO FEED 3004W U6
(0401243)

8 metros
16 metros
25 metros

Tocha de solda:
MXL 200

MXL 270

MXL 340

MXL 400

MXL 400 AL
MXL 500

MXL 501D

Conjunto de cabos
para Eletrodo
Revestido

3 DADOS TECNICOS

Fator detrabalho

Chama-se fator de trabalho a razao entre o tempo durante o qual uma maquina de soldar pode
oferecer uma determinada corrente maxima de soldagem (tempo de carga) e um tempo de
referéncia; conforme normas internacionais, o tempo de referéncia é igual a 10 minutos.

Acorrente maxima daAristoPower 460 é de 500A a 60%. Significa que a maquina pode fornecer
a sua corrente de soldagem maxima (carga) durante 6 minutos, seguido de um periodo de
descanso (a maquina nao fornece corrente de soldagem) de 4 minutos sem que a temperatura
dos seus componentes internos ultrapasse os limites previstos no projeto.

TABELA 3.1

Dados Técnicos AristoPower 460

Fonte de energia AristoPower 460
Tecnologia de desenvolvimento do equipamento Retificador
Tensio da rede 220V - 3® /| 380V -3d /| 440V - 30/

+10% +10% +10%

Frequéncia da rede (Hz) 50/60 Hz
Segao' do cabo f:ie alimentacédo (cobre) para 4 x 10mm?
comprimento até 2 metros
60% do fator de trabalho 500A / 39V
100% do fator de trabalho 450A/ 36,5V
Faixa de Corrente/Tensao GMAW 20A/21V - 500A/40V
Tensdo em vazio 64 - 80 Vdc
Fator de poténcia com corrente maxima 0,91
Dimensdes , L x C x A (mm) 700 x 1250 x 840
Peso 203
Temperatura de operacao -10°C a 40°C
Classe Termica H
Classe de protecao IP 23
Poténcia aparente (KVA) 27,1
Poténcia consumida (KW) 24,6
Corrente nominal maxima (A) 71 41 36
Corrente eficaz maxima (A) 56 32 29
Transformador recomendado (KVA) 27
Disjuntor ou Fusivel Retardado recomendado ( A) 63 | 40 | 40

-10 -
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4 INSTALACAO

4.1 Geral

A instalacéo deve ser efetuada por um profissional treinado e qualificado.

A AVISO!

Este produto foi projetado para utilizagdo industrial. Em ambientes domeésticos
este produto pode provocar interferéncias de radio. E da responsabilidade do
usuario tomar as precaucdes adequadas.

Nota: Ligar o equipamento a rede de alimentacdo elétrica com uma impedéancia de rede de
0,210 ohm ou inferior. Se a impedancia de rede for mais elevada, existe o risco de 0s
dispositivos de iluminacéo apresentarem falhas.

4.2 Recebimento

Ao receber uma Aristopower 460, retirar todo o material de embalagem e verificar a existéncia
de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte, verificar se foram retirados
todos os materiais, acessorios, etc, antes de descartar a embalagem. Quaisquer reclamacdes
relativas a danificacdo em transito devem ser dirigidas a Empresa Transportadora. Remover
cuidadosamente todo e qualquer material que possa obstruir a passagem do ar de refrigeracéo
e, consequentemente, diminuir a eficiéncia da refrigeracao.

A NOTA!

Caso a fonte néo seja instalada de imediato, conserva-la na sua embalagem
original ou armazena-la emlocal seco e ventilado.

A AVISO - PERIGO DE INCLINACAOQ!

Existe risco de tombamento durante a operagdo de transporte caso a maquina
esteja com uma inclinagcdo superior a 10°. Neste caso providenciar os meios de
travamento adequados.

4.3 Localdetrabalho

Vérios fatores devem ser considerados ao se determinar o local de trabalho de uma maquina de
soldar, de maneira a proporcionar uma operacéo segura e eficiente. Uma ventilacdo adequada
€ necesséaria para a refrigeracao do equipamento e a seguranga do operador e a rea deve ser
mantida limpa.

E necessario deixar um corredor de circulagido em torno da fonte com pelo menos 500 mm de
largura tanto para a sua ventilagcdo, como para acesso de operag¢do, manutengao preventiva e
eventual manutencao corretiva.

A instalacdo de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de ar
disponivel para a refrigeracdo da maquina e leva a um sobreaquecimento dos seus
componentes internos. A instalacdo de qualquer dispositivo de filtragem né&o autorizado pelo
Fornecedor anula a garantia dada ao equipamento.

-11 -
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ATENCAO!

NAO USAR O NEUTRO DAREDE PARAOATERRAMENTO.

4.4 Alimentacéo elétrica

Os requisitos de tensao de alimentagéo elétrica sdo indicados na placa nominal. A fonte
Aristopower 460 é projetada para operar em redes trifasicas de 220/380/440V - 60Hz.

A alimentacdo elétrica deve ser feita através de uma chave exclusiva com fusiveis ou
disjuntores de protecao adequadamente dimensionados.

A tabela 4.1 fornece orientacdo para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de
linha;eventualmente, consultar as normas vigentes.

A Aristopower 460 é fornecida para ligagéo a uma rede de alimentacao de 440V. Caso atenséo
de alimentacao seja diferente, as conexdes primarias deverdo ser modificadas como indicado
no esquema elétrico. A remocao da lateral proporciona acesso direto a barra de terminais das

conexdes primarias.

TABELA 4.1

~ Condutores de .
Tensdo de Consumo na alimentacéo (Cu - Fusiveis
alimentacgéo (V) carga nominal (A) mr‘r;12) retardados (A)
220 71 10 63
380 41 10 40
440 36 10 40

IMPORTANTE!

O terminal de aterramento esta ligado ao chassi. Ele deve estar ligado a um ponto
eficiente de aterramento da instalacdo elétrica geral. NAO ligar o condutor de
aterramento do cabo de entrada a qualquer um dos bornes da chave Liga/Desliga, o
gue colocaria o chassi da maquina sob tenséo elétrica.

Todas as conexdes elétricas devem ser completamente apertadas de forma a ndo
haver risco de faiscamento, sobre-aquecimento ou queda de tensao nos circuitos.

4.5 Conexao com o alimentador de arame ARISTO FEED 3004W U6
(ref.0401243)

A fonte Aristopower 460 somente deve ser conectada com o alimentador de arame ARISTO
FEED 3004W U6 (ref. 0401243). O cabo de controle deve ser conectado na tomada
localizada no painel frontal. O cabo positivo deve ser conectado entre o terminal positivo e 0
conector traseiro do alimentador. Para instalacdo do gas de protecdo, tocha, etc ver o manual
doARISTO FEED 3004W U6 (ref. 0401243).

4.6 Conexéao parasoldagemcom eletrodo.

O porta eletrodo e a garra obra séo conectados diretamente nos terminais positivo e negativo. A
polaridade deve ser determinada de acordo com a soldagem a ser realizada.

-12 -
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5  OPERACAO

5.1 Visao geral

Os regulamentos gerais de seguranca para o manuseamento do equipamento encontram-
se na secao 1. Leia-os com atencéo antes de comecar a utilizar o equipamento!

A ATENCAO!

A definicao do processo e respectivo procedimento de soldagem dos consumiveis
(arame, gas) assim como os resultados da operacao e aplicacdo dos mesmos séo
de responsabilidade do usuario.

A ATENCAO!

N&o desligue a alimentag&o durante a soldagem (com carga).

5.2 Controleseconexodes

5.2.1 Painelfrontal
1) Chave Liga/Desliga - energiza a Aristopower 460.
2) Lampada piloto - quando acesaindica que o equipamento esté energizado.

3) Lampada sinalizadora de falha/temperatura - quando acesa indica que o equipamento esta
sobreaquecido, isto pode ocorrer se o ciclo de trabalho for ultrapassado. Neste caso a
soldagem é interrompida ( 0 equipamento nao fornece corrente ). Quando a temperatura dos
componentes internos cai para niveis seguros o equipamento automaticamente retorna as
condicbes de operacéo.

4) Tomada para conexao do alimentador de arame - esta tomada tem como funcéo interligar o
Aristopower 460 com o alimentador de arame ARISTO FEED 3004W U6 (ref. 0401243).

5) Tomada para conexao de acessorios - esta tomada tem como funcao interligar acessorios
para programacao do equipamento.

6) Tomada para conexdo do controle U8 - esta tomada tem como funcéo a interligagéo do
programador remoto modelo U8. Quando nao utilizado é obrigatéria ainstalagéo do conector
especial 0904366 (Terminal resistor). Ando instalacao deste conector pode desestabilizar os
parametros de soldagem devido a interferéncias elétricas.

-13 -
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7) Disjuntor 42 V - este disjuntor tem como funcéo proteger os circuitos alimentados com 42 V
como o alimentador de arame e/ou acessorios.

8) Tomada 110 Vca - esta tomada fornece a tensdo de 110 Vca para alimentacao de circuitos
auxiliares como unidade de refrigeracdo de tocha (WC 8), acessoOrios ou pequenas
ferramentas com consumo maximo de 10A.

9) Disjuntor 110 V - este disjuntor tem como funcéo proteger o circuito que alimenta a tomada
110 V.

10) Terminal de saida de corrente negativo.

11) Terminal de saida de corrente positivo.

Obs.: Apolaridade devera ser estabelecida de acordo com o processo.

5.2.2 Paineltraseiro

12) Cabo de alimentacgéo - para conexao do equipamento na rede elétrica.

Pecas de Clique aqui
W\ ETe i1 R [SRJeI (s Ll Para Comprar
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5.3 Operacgéao

a) Colocarachave LIGA/DESLIGAnaposicdo 1 (Liga) - Alampada piloto acende e o ventilador
é ligado quando a fonte é enegizada e permanece assim durante 30 segundos sendo entao
automaticamente desligado, quando a soldagem é iniciada é ligado e permanece assim
mais 6,5 minutos depois que a soldagem € interrompida sendo entdo desligado
automaticamente.

b) Soldagem MIG - (Comunicacé&o operador/maquina) - no processo MIG a tela do alimentador
de arame ARISTO FEED 3004W U6 irda mostrar a velocidade (em polegadas por minuto) e a
tenséo (em volts) quando o botdo PRESET for pressionado. Quando a soldagem é iniciada a
telaira mostrar atenséo e a corrente de soldagem. Atela possui uma memoria que guarda 0s
parametros de soldagem. Quando a soldagem é interrompida a tela continua a mostrar a
corrente e a tensdo da ultima soldagem realizada por 10 segundos, apés este tempo retorna
paraO.

c) Soldagem ELETRODO REVESTIDO - No processo Eletrodo revestido o botdo PRESET
devera estar pressionado enquanto é feita a pré-selecéo da corrente de soldagem. Quando a
soldagem é iniciada a tela do alimentador de arame ARISTO FEED 3004W U6 mostra a
corrente e tensédo de solda. Quando a soldagem é interrompida a tela retorna a 0. Neste
modo a telando memoriza a corrente e tensdo da Ultima soldagem realizada.

Obs.: Para programacéao do Alimentador de arame ARISTO FEED 3004W U6 ver manual
deste.

6 MANUTENCAO

6.1 Visaogeral
Amanutencao periddica € importante para uma operacdo segura e confiavel.

Somente pessoas com habilidades elétricas adequadas (equipe autorizada) podem remover as
placas de seguranca.

2 ATENCAO!

Todos os termos de compromisso de garantia do fornecedor deixardo de ser
aplicados se o cliente tentar algum trabalho de retificagdo de alguma falha no
produto durante o periodo de garantia.

6.2 Manutencdao preventiva

Em condi¢cbes normais de ambiente e de operacao, a Aristo power 460 requer somente uma
limpeza mensal, externa e interna, com ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de 6leo.
Para assegurar o funcionamento e o desempenho 6timos de um equipamento ESAB, usar
somente pecas de reposicao originais fornecida por ESAB S/Aou por ela aprovadas.O emprego
de pecas ndo originais ou ndo aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia dada.

Alimpeza e manutencgéo preventiva devem ser intensificadas quando operando em ambientes

contaminados por pd, fuligem ou outro poluente que possa causar danos ou prejudicar o
desempenho.
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6.3 Manutencéao corretiva

Desligar a fonte de energia da linha de alimentacédo na chave de parede ou disjuntor antes de
proceder a qualquer inspecao ou trabalho dentro do equipamento.

N&o permita que pessoas nao treinadas e qualificadas operem ou reparem o equipamento.

Para assegurar o 6timo funcionamento de desempenho do equipamento, usar somente pecas
de reposicao originais fornecidas por ESAB S.A. ou por ela aprovadas.O emprego de pec¢as nao
originais ou ndo aprovadas leva o cancelamento da garantia dada.

Pecas de reposicdo podem ser obtidas dos Servigos Autorizados ou das filiais de venda
conforme indicado na ultima pagina deste manual, sempre informar o numero de série do
equipamento.

7 ITENS ESSENCIAIS

Descricéo Referéncia
AristoPower 460 0401091
ARISTO FEED 3004W U6 0401243

OBS.: AARISTO POWER 460 pode também ser utilizada com o alimentador ARISTO FEED
3004W MO (COD.: 0401244) acompanhado do controlador ARISTO PENDANT U82 PLUS
(COD.:0729998).

Conjunto de cabos sem refrigeragcdo sem protecao

TABELA 7.2

Descricao Referéncia

Conjunto de cabos Aristo (02 m) 0401814

Conjunto de cabos Aristo (08 m) 0401815

Conjunto de cabos Aristo (16 m) 0401816

Conjunto de cabos Aristo (25 m) 0401817
COMPOSTOS DE:

1 Cabo de controle

1 Cabo de energia

1 Cabo Obra

1 Mangueira para gas

Conjunto de cabos para uso com tocha refrigerada e unidade WC8 sem protecéo

TABELA 7.3

Descricao Referéncia
Conjunto de cabos com refrigeracdo sem protecdo (02 m) 0401196
Conjunto de cabos com refrigeracdo sem protecéo (10 m) 0401197
Conjunto de cabos com refrigeracdo sem protecéo (15 m) 0401198
Conjunto de cabos com refrigeracdo sem protecdo (25 m) 0401199
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COMPOSTOS DE:

1 Cabo de controle

1 Cabode energia

1 Cabo Obra

1 Mangueira para gas

1 Conjunto de mangueira para dgua

Conjunto de cabos para uso com tocha refrigerada e unidade WC8 com protecao

TABELA 7.4

Descricao Referéncia
Conjunto de cabos com refrigeracdo com protecéo Aristo (2 m) 0401819
Conjunto de cabos com refrigeracdo com protecéo Aristo (10 m) 0401299
Conjunto de cabos com refrigeracdo com protecdo Aristo (15 m) 0401300
Conjunto de cabos com refrigeracdo com protecéo Aristo (25 m) 0401301

Cabos de controle Aristopower/Aristofeed

TABELA 7.5

Descricao Referéncia
Cabo de controle Aristopower/Aristofeed 1,7 m 0904323
Cabo de controle Aristopower/Aristofeed 8 m 0904324
Cabo de controle Aristopower/Aristofeed 16 m 0904325
Cabo de controle Aristopower/Aristofeed 25 m 0904326

8 DETECCAO DE DEFEITOS

Faca estas verificacdes e inspecdes recomendadas antes de chamar um técnico de assisténcia
autorizado.

TABELA 8.1

Tipo de defeito Acao
Verifique se a chave Liga/Desliga esta em “Ligar”
N&o é possivel abrir o arco elétrico e se os fusiveis ou o disjuntor estdo em boas
condicdes.
Verifique se a corrente ajustada esta de acordo com o
Maus resultados de soldagem .
eletrodo utilizado
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10 DIMENSOES

e T o o L

11  ADQUIRIR PECAS DE REPOSICAO

Os Equipamentos foram construidos e testados conforme as normas. Depois de
efetuado o servigo ou reparacgédo € obrigacdo da empresa reparadora assegurar-se de
gue o produto nao difere do modelo referido.

Os Trabalhos de reparacéo e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado ESAB.
Utilize apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais da ESAB.

As pecas de reposicdo podem ser encomendadas através do seu concessionario mais proximo
ESAB. Consulte a tltima pagina desta publicagéao.

Cligue aqu1l

para Comprar
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12 PECAS DE REPOSICAO

Item | Quant. Codigo Descricao

Al 1 0901740 Lampada Sinal Falha
A2 1 0904102 Lampada Piloto

A3 1 0903437 Puxador

A4 1 0901912  |Olhal

A5 1 0903434 |Tampa

A6 1 0904103 Painel Frontal Superior
A7 1 0904105 Lateral Direita

A8 1 0903422 Chave Liga / Desliga
A9 1 0904098 Painel Frontal

Al0 2 0903423 Terminais

All 2 0902198 Isoladores

Al2 1 0903424 Tomada Auxiliar

Al13 1 0904366 Conector Especial (Terminal Resistor)
Al4 1 0904104 |Tomada do Painel

Al5 1 0904100 |Tomada-Dupla

Al6 2 0901891 Disjuntores

Al7 1 0904106 Lateral Esquerda

A4

A3

Al10
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ltem | Quant. Caodigo Descricao
Bl 1 0904099 Circuito
B2 1 0903394 Chopper
B3 3 0901532 Placas de ligacao
B4 2 0903278 Roda
B5 1 0902257 Resistor
B6 1 0904101 Transdutor de corrente
B7 2 0903277 Rodizio
B8 1 0903397 Indutor

i
F % - _:II|I|I| ||I|I
B8 P i

Clique aqui
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Item | Quant. Caodigo Descricao
Cl 1 0904097 Suporte do ventilador
C2 1 0902849 Motor do ventilador
C3 1 0903430 Circuito de disparo
C4 1 0900593 Isolador
C5 1 0903420 Base
C6 1 0903396 Transformador
C7 1 0903395 Relé

@ Pecas de Clique aquil
— \YETelits:Ne (ST IEI Para Comprar
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Item | Quant. Codigo Descricao
D1 1 0903421 Painel Traseiro
D2 1 0902850 Hélice
D3 1 0900628 Corrente
D4 1 0902339 Prensa Cabo
D5 1 0903398 Cabo de alimentacao

Pecas de Clique aqui1
(\VE:Ye|iils:We SRl e Fll Para Comprar
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Transformador - Vista Superior

Item | Quant. Codigo Descricao
El 1 0904150 Bobina "A"
E2 1 0904151 Bobina "B"
E3 1 0904152 Bobina "C"

E3
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Item | Quant. Caodigo Descricao
F1 1 0904095 Bobina Esquerda
F2 1 0904096 Bobina Direita
=
i
F1
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13 ACESSORIOS

13.1 Equipamentos

TABELA 13.1

Descricao Referéncia
Conjunto de cabos porta eletrodo e garra obra 0400258
Unidade de programacéo remota U82 0729998
Unidade de refrigeracéo para tochas WC 8 0400722
Cabo de conexdo U82/Fonte 0904439

13.2 Tochas
TABELA 13.2
GAS DE PROTECAO
Argdnio/ COMPRI-
REFE- |ARAME CcO2 . REFRI- | MENTO
MODELOS | pencia| (mm) — CO:\:':nt”raS GERACAO| DO
IF.t (@ IF.t (o CABO
e (A) F.t (%) e (A) F.t (%)
0905980 ] 3m
MXL 200 5 "210.6-1,0( 180 60 150 60 GAS am
0905981 ] 3m
MXL 270 522210812 230 60 200 60 GAS am
MXL 270 AL* |0910001|0,8 - 1,2 - - 230 60 GAS 2m
0905982 ) 3m
MXL 340 5--o=010.8-1,2| 300 60 270 60 GAS am
0906272 ) 3m
MXL 400 [5-e201,0-1,6| 360 60 320 60 GAS am
MXL 400 AL* |0906271|1,0- 1,6 - - 360 60 GAS 2m
0908798 3m
MXL 500 [0908797|1,0-1,6| 360 60 330 60 GAS 4m
0910342 5m
MXL 501 D [0906270|1,0-2,4| 500 100 450 100 AGUA 3m

* As tochas MXL 270 AL e MXL 400 AL foram desenvolvidas para soldar somente com o gas
Argbnio Puro, sendo indicadas para soldagem de aluminio.

Para os outros tipos de materias, séo utilizados os outros modelos indicados na tabela acima.
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ESAB - Vendas

BRASIL

Atendimento de vendas:
0800 701 3722

Filiais:

Belo Horizonte (MG)
Tel.: (31) 2191-4970
Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Sao Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp@esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
vendas_rj@esab.com.br

Salvador (BA)

Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
Vendas_sa@esab.com.br

ESAB - Atendimento técnico
Consumiveis e Equipamentos
0800 701 3383

Para localizar o servigo autorizado
ESAB mais proximo de sua casa
ou empresa acesse:

www.esab.com.br

30

& arvsordea

ESAB -
- www.esab.com.br

0206283 rev 14  08/2015


http://www.alusolda.com.br/loja/produtos/pecas-de-maquinas-de-solda-e-corte-plasma.html

