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1 SEGURANCA

Sao0 os usuarios dos equipamento ESAB a quem em ultima analise cabe a responsabilidade de
assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou proximo do mesmo observe todas as
medidas de precaucdo de seguranca pertinentes. As medidas de precaucédo de seguranca devem
satisfazer os requisitos que se aplicam a este tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais
aplicaveis ao local de trabalho, devem observar-se as seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o funcionamento
do equipamento. O funcionamento incorreto do equipamento pode resultar em situacdes perigosas que
podem dar origem a ferimentos no operador e danos no equipamento.

1. Qualquer pessoa que utilize o0 equipamento deve estar familiarizado com:
® a2 operacdo do mesmo
® 3 |ocalizagéo dos dispositivos de interrupgéao de funcionamento do equipamento
® o funcionamento do equipamento
® as medidas de precaugao de seguranca pertinentes
® (o processo de soldagem ou corte
2. O operador deve certificar-se de que:

® nenhuma pessoa néo autorizada se encontra dentro da area de funcionamento do
equipamento quando este € posto a trabalhar.

® ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico
3. Olocal de trabalho deve:
® ser adequado a finalidade em questao
® nao estar sujeito a correntes de ar
4. Equipamento de seguranca pessoal
® Use sempre 0 equipamento pessoal de seguranga recomendado como, por exemplo mascara

para soldagem elétrica com a lente de acordo com o trabalho que sera executado, 6culos de
seguranca, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca.

® N3o use elementos soltos como, por exemplo, lengos ou cachecdis, reldgios, pulseiras, anéis,
etc., que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.

5. Medidas gerais de precaugao
® Certifique-se de que o cabo obra esta bem conectado.
® O trabalho em equipamento de alta tensao somente deve ser executado por um eletricista
qualificado.
® O equipamento de extingdo de incéndios apropriado deve estar claramente identificado e em
local préximo.

Pegas de maquina de solda e corte
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/N AVISO /N

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA S| E PARA AS
OUTRAS PESSOAS.TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO P ode matar
. Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.
. Certifique-se de que a sua posi¢éo de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude
. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagédo e extracdo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respiracé@o e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as prote¢des para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestuario de protecao.

. Proteja as pessoas ao redor através de protegdes ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audi¢ao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecéao.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios necessarios para
soldagem.

A AVISO!
Leia e compreenda o manual de instrucoes antes de instalar ou W l

utilizar o equipamento.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem ambientalmente adequadas.
Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacdo deste obter informacgdes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a saude
humana!
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2 INTRODUCAO

Os retificadores Origo™Arc sé@o fontes de energia, com caracteristica de corrente constante,
destinadas a soldagem com eletrodos revestidos em corrente continua.

Permitem a soldagem com eletrodos até 5,0 mm de didmetro. Além da soldagem de aco carbono e
aco ligado permite soldar agos inoxidaveis, ferros fundidos, aluminio e suas ligas, cobre e bronze.

A corrente de soldagem é ajustada de forma continua por meio de manivela, para qualquer aplicagao
dentro da faixa de utilizacao.

Aventilagao forcada garante a refrigeracao eficiente do retificador.

O gabinete dos retificadores Origo™Arc é robusto e facil de ser movimentado pelo local de trabalho
umavez que possui rodas, al¢as e olhais para levantamento.

Chama-se fator de trabalho a razao entre o tempo durante o qual um retificador para soldagem pode
fornecer uma determinada corrente maxima de soldagem (tempo de carga) e um tempo de referéncia
conforme normas internacionais, o tempo de referéncia € igual a 10 minutos.

O fator de trabalho nominal de 60% significa que a maquina pode fornecer repetidamente a sua
corrente de soldagem nominal durante periodos de 6 min. (carga), cada periodo devendo ser seguido
de um periodo de descanso (a maquina nao fornece corrente de soldagem) de 4 min. (6 + 4 =10 min.),
repetidamente, e sem que a temperatura dos seus componentes internos ultrapasse os limites
previstos por projeto. O mesmo raciocinio se aplica para qualquer valor do fator de trabalho.

Nos retificadores o fator de trabalho permitido aumenta até 100% a medida que a corrente de
soldagem utilizada diminui; inversamente, o fator de trabalho permitido diminui a medida que a
corrente de soldagem aumenta até o maximo da faixa.

3 CARACTERISTICAS TECNICAS

Frequéncia da rede 60 Hz

Faixa de corrente (A) / tenséo (V) 70A / 22V - 400A / 36V

Tensao em vazio maxima (V) 80

Cargas autorizadas

- Fator de trabalho (%) 20 40 100
- Corrente (A) 400 280 180
- Tensdo em carga convencional (V) 36 31 27
- Alimentacao elétrica (V - Hz) 220/380/ 440 - 60
Poténcia aparente nominal (KVA) 33,0

Frequéncia da rede 50 Hz

Faixa de corrente (A) / tenséo (V) 60A / 22V - 380A / 35V
Tens&@o em vazio maxima (V) 73
Cargas autorizadas
- Fator de trabalho (%) 20 40 100
- Corrente (A) 380 280 180
- Tensao em carga convencional (V) 35 31 27
- Alimentacéo elétrica (V - Hz) 380 - 50
Poténcia aparente nominal (KVA) 26,3

Caracteristicas gerais

Classe térmica H (180° C)
Dimensdes (L x C x A - mm) 600 x 1000 x 730
Peso (kg) 108
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4 CONTROLES E CONEXOES

1) Chave Liga (1)/Desliga (0): permite ao operador ligar e desligar o retificador.

2) Terminal de saida negativo: para conexao do cabo Obra.

3) Terminal de saida positivo: para conexao do cabo Porta-eletrodo.

4) Manivela: permite ajustar o valor da corrente de soldagem lido na escala de corrente.
5) Escala: para leitura da corrente ajustada.

6) Cabo de entrada: para alimentacéo do equipamento.

7) Tampa para acesso ao bloco de mudancga de tenséo.

A Nota: a graduacéao da escala constitui uma referéncia para os valores na faixa de
corrente fornecida pelo equipamento.
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5 INSTALACAO

A instalacao deve ser efetuada por um profissional treinado e qualificado.

5.1) Recebimento

Ao receber um retificador Origo™Arc, retirar todo o material de embalagem em volta da unidade e
verificar a existéncia de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer
reclamacgoOes relativas a danificacdo em transito devem ser dirigidas a empresa transportadora.
Remover cuidadosamente todo material que possa obstruir a passagem do ar de refrigeragao.

A Nota: Caso um retificador Origo™"Arc ndo seja instalado de imediato, conservéa-lo na
sua embalagem original ou armazena-lo emlocal seco e bem ventilado.

5.2) Local de trabalho

Varios fatores devem ser considerados ao se determinar o local de trabalho de uma maquina de
soldar, de maneira a proporcionar uma operacao segura e eficiente. Uma ventilacdo adequada é
necessaria para a refrigeracéo do equipamento e a seguranga do operador e a area deve ser mantida
limpa.

E necessario deixar um corredor de circulagdo em torno de um retificador Origo™Arc com pelo menos
700 mm de largura tanto para a sua ventilacdo como para acesso de operacdo, manutencéo
preventiva e eventual manutengao corretiva.

A instalacédo de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de ar disponivel
para a refrigeracao da maquina e leva a um sobreaquecimento dos seus componentes internos. A
instalacéo de qualquer dispositivo de filtragem nao autorizado pelo Fornecedor anula a garantia dada
ao equipamento.

5.3) Alimentacao elétrica

/\ CUIDADO!

Choque elétrico pode matar! Antes de fazer as conexdes de entrada no equipamento aplique os

Procedimentos de desligamento de equipamentos, fornecidos pela empresa. Se as
conexdes forem feitas através de uma chave de desligamento coloque a chave na
posicao DESLIGADA e trave com um cadeado de modo a prevenir o acionamento indevido. Se
as conexoes forem feitas através de uma chave de desligamento com fusiveis, retire os fusiveis
e trave a tampa com um cadeado. Caso nao seja possivel utilizar um cadeado, coloque uma
etiqueta vermelha na chave ou chave fusivel de modo a prevenir os outros que este circuito esta
em manutengao e ndo deve ser ligado.

Os requisitos de tensao de alimentacao elétrica sao indicados na placa nominal. Os retificadores
Origo™Arc s&o projetados para operar em redes trifasicas de 220, 380 ou 440V em 60 Hz e 380V em
50 Hz. E devem ser alimentados a partir de uma rede elétrica independente e de capacidade
adequada de maneira a garantir o seu melhor desempenho e reduzir as falhas de soldagem ou
eventuais danos causados por outros equipamentos tais como maquinas de soldar por resisténcia,
prensas de impacto, motores elétricos, etc.
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Para a alimentacéo elétrica de um retificador Origo™"Arc, o usuario pode utilizar o cabo de entrada
fornecido (4 condutores sendo 3 de alimentacdo e 1 de aterramento) ou um préprio com a bitola
correspondente ao comprimento desejado e com 4 condutores sendo 3 de alimentagdo e 1 de
aterramento. Em todos os casos, a alimentacgéo elétrica deve ser feita através de uma chave exclusiva
com fusiveis ou disjuntores de prote¢cdo adequadamente dimensionados.

A tabela abaixo fornece orientacdo para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de linha;
eventualmente, consultar as normas vigentes.

Tensao de Consumo na Condutores de Fusiveis
alimentacao carga nominal (A) alimentacao retardados (A)
(V/Hz) ( cobre - mm?*)
220/60 90 16,0 100
380/60 54 10,0 63
440/60 47 10,0 50
380/50 44 10,0 50

O retificadores Origo™Arc s&o fornecidos para conexao a uma rede de alimentagao de 440V, trifasica.
Caso a tensao de alimentacgéo seja diferente, as conexdes primarias deverao ser modificadas como
indicado no esquema elétrico (ver secao 13). A remocgao da janela na lateral esquerda proporciona
acessodireto ao bloco de conexdo e aos barramentos de fechamento das conexdes primarias.

A IMPORTANTE !

O terminal de aterramento est4 ligado ao chassi do retificador Origo™Arc. Este deve
estar conectado a um ponto eficiente de aterramento da instalacéo elétrica geral. NAO
LIGAR o condutor de aterramento do cabo de entrada a qualquer um dos bornes da
chave Liga/Desliga, o que colocaria o chassi da maquina sob tenséo elétrica.

Todas as conexdes elétricas devem ser completamente apertadas de forma a ndo haver risco de
faiscamento, sobreaquecimento ou queda de tensao nos circuitos.

A ATENCAO:NAO USAR O NEUTRO DA REDE PARA O ATERRAMENTO.

5.4) Circuito de soldagem

O bom funcionamento de um retificador Origo™Arc depende de se usar um cabo "Obra" de cobre,
isolado, com 0 menor comprimento possivel e compativel com a(s) aplicagéo (6es) considerada (s),
em bom estado e firmemente preso nos seus terminais; ainda, as conexdes na peca a soldar ou na
bancada de trabalho e no Terminal "Negativo" do Conjunto devem ser firmes.

Qualquer que seja 0 seu comprimento total (o0 qual deve sempre ser o menor possivel) e qualquer que
seja a corrente de soldagem empregada, a secao do cabo "Obra" deve corresponder a corrente
maxima que o retificador Origo™Arc utilizado pode fornecer no fator de trabalho de 40%.

A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensdao que se somam a queda
interna natural do préprio retificador, reduzindo a tensao de arco e a corrente maxima disponiveis e
tornando o arco instavel.
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6 OPERACAO

1) Conectar o retificador Origo™"Arc & rede elétrica, o cabo Porta-eletrodo e o cabo "Obra”.

2) Colocar a chave Liga (1)/Desliga(0) na posicao "Liga" (1); o motor do exaustor passa a girar
criando o fluxo de ar necessario a refrigeracao do retificador.

3) Pré-regular a corrente de soldagem na manivela. A rotacdo da manivela no sentido horario
aumenta o valor da corrente; a rotag@o no sentido anti-horario diminui o valor da corrente.

4) Abrir o arco, e se necessario, reajustar a corrente.

5) Apdés o término da soldagem deixar o retificador ligado durante 5 minutos para refrigera-lo, apds
este tempo colocar a chave Liga (1)/Desliga(0) na posi¢éao "Desliga" (0).

C ATENGAO Nao desligue o retificador imediatamente apds terminada a

soldagem, deixe o retificador ligado durante no minimo 5 minutos
para permitir a refrigeracéo de seus componentes internos.

Nota: os valores dos parametros de soldagem dependem, basicamente, do material
A e do didmetro do eletrodo utilizado, da espessura a ser soldada e da posicéo da
soldagem.

CUIDADO Antes de soldar, é obrigatorio vestir as roupas protetoras (avental e
luvas) e a protecao para os olhos (mascara para solda). Nao executar
este procedimento pode resultarem sérios danos a saude.

7) MANUTENCAO

7.1) Recomendacoes

Em condi¢bes normais de ambiente e de operacéo, o retificador Origo™Arc ndo requer qualquer
servico especial de manutencgao. E apenas necessario limpé-lo internamente uma vez por més com
arcomprimido sob baixa pressao, seco e isento de 6leo.

Apos a limpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexdes elétricas e a fixacao dos
componentes. Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolagédo de fios ou cabos elétricos,
inclusive de soldagem, ou em outros isolantes e substitui-los se defeituosos.

7.2) Reparacao

Para assegurar o funcionamento e o desempenho 6timos de um equipamento ESAB, usar somente
pecas de reposic¢ao originais fornecidas por ESAB ou por ela aprovadas. O emprego de pecas nao
originais ou ndo aprovadas leva ao cancelamento da garantia dada.

Pecas de reposicdo podem ser obtidas dos Servigcos Autorizados ESAB ou das Filiais de Vendas
indicadas na ultima pagina deste manual. Sempre informar o modelo e o numero de série.

Inspecbes, deteccao de defeitos, lubrificacdo e reparos neste equipamento
A devem ser realizados por um profissional treinado e qualificado para reparo
em equipamentos mecénicos e elétricos. Manutencéo ou reparo neste

P E R I G O equipamento ndo devem ser feitos por pessoas sem esta qualificagcao.
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VAN

PERIGO

Se cabos danificados e outras partes nao forem trocados, um arco elétrico
pode ser aberto caso estes tocarem em superficies aterradas causando
danos aos olhos e incéndio. O corpo humano em contato com cabos
danificados, conectores, ou conexdes sem protecdo podem causar um
choque elétrico fatal.

8 DETECCAO DE DEFEITOS

Faca estas verificagcdes e inspecdes recomendadas antes de chamar um técnico da assisténcia

autorizada.
Tipo de defeito Causa possivel Acao a sertomada
O retificador nao liga 1) Disjuntor aberto ou chave com 1) Ligar o disjuntor ou substituir os
fusiveis abertos. fusiveis.
2)Chave Liga/Desliga com defeito. 2) Substituira chave.
Corrente de soldagem muito baixa 1) Ajuste incorreto da corrente de 1) Ajustar a corrente de acordo com o
soldagem. material, didmetro do eletrodo e
espessura do material a ser soldado.
2) Retificador alimentado com 2) Ajustar a configuragdo do bloco de
tensao inferior a tenséo ajustada mudanca de tensdo de acordo com a
no borne mudanca de tensao. tens&o darede.
Nao é possivel ajustar a corrente 1) Manivela ndo se movimenta. 1) Verificar o travamento do ndcleo mével,
limpar e lubrificar.
2) Rosca do eixo ou mecanismo de
tracionamento com defeito.

VAN

PERIGO

Muitos problemas requerem que o0 equipamento esteja energizado e os
terminais estardo com tenséo. Tenha extremo cuidado quando trabalhar no
equipamento energizado. Evite contato com os componentes elétricos,
exceto quando testando com uminstrumento adequado.

9  ADQUIRIR PECAS DE REPOSICAO

Os Retificadores OrigoArc foram construidos e testados conforme as normas. Depois
de efetuado o servico ou reparo é obrigacao da empresa reparadora assegurar-se de
que o produto nao difere do modelo original.

Os Trabalhos de reparacgéo e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado ESAB. Utilize
apenas pecas de reposicdo e de desgaste originais da ESAB. Para encomendar as pecas de
reposicao ver os cédigos na secdo 12. As pecas de reposi¢cao podem ser encomendadas através do
seu concessionario mais préximo ESAB. Consulte a ultima pagina desta publicag¢éo.

-10 -
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10 ACESSORIO

Conjunto de cabos porta-eletrodo e cabo obra - 0400257

11  DIMENSOES

730 mm

600 mm
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12 PECAS DE REPOSICAO
Item Quant. | Cédigo Descricao
A1 2 0905330 Punho de borracha
A2 2 0905329 Alca
A3 1 0910848 Tampa
A4 2 0901551 Olhal
A5 1 0910846 Lateral direita
A6 2 0900528 Espacador
A7 1 0910849 Tampa de mudanca de tenséao
A8 1 0910847 Lateral esquerda
A9 2 0902045 Espacador
A10 2 0904674 Roda
A1 A2

£\

S
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ltem Quant. | Cdédigo Descricao
B1 1 0905331 Manivela
B2 1 0910933 Painel frontal
B3 1 0905785 Etiqueta da escala
B4 1 0905389 Bucha isolante
B5 2 0901148 Isolador do terminal de saida
B6 2 0900075 Terminal de saida
ltem Quant. | Cédigo Descricao
C1 1 0905400 Suporte da escala
c2 1 0900974 Mola da escala
C3 1 0905338 Fita da escala
C4 1 0910920 Ponte retificadora completa
C5 1 0910842 Chassis
Cé6 1 0910841 Cabo de entrada de energia

Pecas de
Maquina de solda

) awsolda

Pecas de méquina de solda e corte
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ltem Quant. | Cdédigo Descricao
D1 1 0910866 Suporte do bloco de conexao
D2 1 0901873 Bloco de conexao
D3 1 0910932 Transformador completo
D4 1 0901876 Motor do ventilador
D5 1 0900383 Suporte do ventilador
D6 1 0904675 Eixo da roda
% D1
ltem Quant. | Cédigo Descricao
E1 1 0910934 Painel traseiro
E2 1 0901872 Chave Liga/Desliga
E3 1 0902033 Hélice
E4 1 0902339 Prensa cabo
E5 2 0910860 Pé de apoio

Pecas de
Maquina de solda
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Pegas de miquina de solda e corte

ltem Quant. | Cdédigo Descricao
F1 1 0910937 Bobina primaria A
F2 1 0910938 Bobina primaria B
F3 1 0910936 Bobina primaria C
F4 3 0910935 Bobina secundaria
F5 1 0905346 Transformador montado (sem nucleo movel)
F6 6 0905393 Cunha para fixagéo da bobina
F7 3 0905391 Cantoneira de encosto
F8 2 0905399 Calgo lateral
F9 1 0905398 Trava do eixo
F10 2 0905396 Calco do nucleo
F11 2 0905343 Mola do nucleo
F12 2 0905395 Brago com mola e calgco
F13 2 0905397 Bucha isolante
F14 1 0905401 Fixador da fita da escala
F15 1 0905381 Eixo do nucleo
F16 1 0905394 Fixacéo do braco
F17 1 0906091 Bucha de latdo
F18 3 0905392 Limitador do eixo
F19 1 - Pino elastico 4,4 mm
F20 4 - Parafuso M8 x 150
F21 4 - Porca M8
F22 4 - Arruela de presséo M8
F23 4 - Arruela lisa M8
F24 2 - Parafuso M8 x 70
F25 2 - Porca M8

F21
F22
F23

Pecas de Clique aqui

(\EYe BTN SEYe el Para Comprar
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Pecas de maquina de solda e corte

CERTIFICADO DE GARANTIA

Y
ESAB -
A

MODELO
() Origo™Arc 406 N de série:
® ~
ESAB INFORMAGCOES DO CLIENTE

A
Empresa:
Telefone: (___) Fax: ( ) E-mail:
Modelo: Origo™Arc 406 N¢ de série:
Observacgoes:
Revendedor: Nota Fiscal N%

Prezado cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacao do servico de assisténcia técnica com o elevado padrao
de qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial - Contagem - MG
CEP: 32.210-080

Fax: (31) 2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

-17 -
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Pecas de maquina de solda e corte

A ESAB Industria e Comércio Ltda. garante ao
Comprador/Usuario que seus equipamentos sao
fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade,
assegurando o seu funcionamento e
caracteristicas, quando instalados, operados e
mantidos conforme orientado pelo seu respectivo
Manual de Instrucao.

Prazo de Garantia

Os prazos desta garantia, conforme descritos
abaixo, iniciam-se a partir da data da compra do
equipamento registrada em nota fiscal emitida pela
ESAB Ltda. e/ou Revendedor ESAB. Caso esta nao
seja apresentada no ato da solicitagao de reparo, a
garantia correra fazendo referéncia a data de
fabricacdo do equipamento comprovada pelo
numero de série.

Garantia de 03 anos:
linha

Equipamentos Corte Plasma Manual
PowerCut.

Garantiade 01 ano:

Todos os equipamentos e fontes de soldagem
ESAB excluindo descritos acima.

Reparos em Garantia

Quando devidamente comprovado por ESAB Ltda.
ou assisténcia técnica autorizada ESAB a
existéncia de um defeito resultado por falha de
material ou no processo de fabricacdo do
equipamento, lhe ¢é assegurado reparo ou
substituicdo da parte danificada.

Os custos de transporte, ida e volta, para conserto
do equipamento considerado em garantia, correra
por conta e risco do Comprador/Usuario e ndo séo
cobertos por esta garantia.

TERMO DE GARANTIA

Ay

ESAB -
A
Limitacoes da Garantia

Resultara na perda da garantia:

¢ Violacdo de qualquer uma das instrugdes e/ou
recomendacdes contidas no Manual do Usuario
e/ou neste termo;

e Qualquer equipamento ESAB, parte ou
componente que tenha sido alterado, submetido a
uso incorreto, aplicacdo diferente a que o
equipamento foi originalmente projetado, sofrido
acidente ou dano causado por transporte ou
condicdes atmosféricas;

e |nstalagdo do equipamento em rede elétrica
instavel ou sem aterramento;

e Manutencao improépria ou intervencao técnica de
qualquer espécie realizada por pessoa nao
autorizada pela ESAB Ltda.;

e Uso de partes ou pecas ndo originais ESAB.

A obrigacdo da ESAB Ltda. nas condi¢cbes deste
termo, esta limitada, tdo-somente, ao reparo ou
substituicdo da parte danificada, ndo cobrindo
outros custos, como retrabalhos, prejuizos
causados por paralisacdes ou perda de producao
devido ao tempo envolvido no conserto do
equipamento ou responsabilidades posteriores a
utilizacéo.

Pecas e partes sujeitas a desgastes naturais
causados pelo uso normal ndo sdo cobertas pelo
presente Termo de Garantia. Sao elas:

Cabos elétricos ou de comando;

Porta Eletrodos/Garras;

Pistola de Solda ou Corte;

Bocal de tocha, tocha e seus componentes;

Guias de arame e Roldanas;

Chaves seletoras e knobs em geral;

Medidor analdgico ou digital e Controles remoto
danificados por qualquer objeto;

Lataria e pintura.

Os itens listados acima serdo suportados por esta
garantia desde que comprovado defeito de
fabricacdo dentro do prazo de 90 dias.

O Departamento técnico da Esab Ind. e Com. Ltda.
esta a sua disposicao para esclarecer quaisquer

duvidas com relacdo a qualidade do produto,
utilidade e instalacdo do mesmo.

Vdlido a partir dos nimeros de série: FO839000

FORTE COM VOCE A0839000
CONSULTE A ESAB OU SEUS REVENDEDORES EM TODO TERRITORIO NACIONAL T0839000
Belo Horizonte (MG)  Tel.: (31) 2191-4970 Fax: (31) 2191-4976  vendas_bh@esab.com.br
The ESAB group ZETEMA Y Sé&o Paulo (SP) Tel.: (11) 2131-4300 Fax: (11)2131-4396  vendas_sp@esab.com.br
i& is certified L Rio de Janeiro (RJ) Tel.: (21) 2141-4333 Fax: (21) 2141-4320  vendas_rj@esab.com.br
according to 1ISO 9001 Porto Alegre (RS) Tel.: (51) 2121-4333  Fax: (51)2121-4312  vendas_pa@esab.com.br
1SO 14001 & Salvador (BA) Tel.: (71) 2106-4300 Fax: (71)2106-4320 vendas_sa@esab.com.br
OHSAS 18001 ot Recife (PE) Tel.: (81) 3878-4300  Fax: (81)3878-4314  vendas_re@esab.com.br

ESAB se reserva o direito de introduzir melhorias nas caracteristicas
técnicas de seus produtos sem prévioaviso.

esab.com.br
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ESAB

BRASIL

INTERNATIONAL
Brazilian Office

Phone: +55 31 2191-4431
Fax: +55 31 2191-4439
sales_br@esab.com.br

ESAB Ltda.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Séo Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp @esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
vendas_rj@esab.com.br

Porto Alegre (RS)

Tel.: (51) 2121-4333

Fax: (51) 2121-4312
vendas_pa@esab.com.br

Salvador (BA)

Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
Vendas_sa@esab.com.br

Recife (PE)

Tel.: (81) 3322-8242

Fax: (81) 3471-4944
Vendas_re @esab.com.br
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