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INSTRUCOES GERAIS

m Estas instrugbes referem-se a todos os equipamentos produzidos por ESAB S.A. respeitando-se as
caracteristicas individuais de cada modelo.

® Seguir rigorosamente as instrugdes contidas no presente Manual e respeitar os requisitos e demais
aspectos do processo de soldagem a ser utilizado.

= N3o instalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes ler e entender este Manual.

= Antes da instalacao, ler os Manuais de instru¢des dos acessorios e outras partes (reguladores de gas,
pistolas ou tochas de soldar, horimetros, controles, medidores, relés auxiliares, etc) que serao
agregados ao equipamento e certificar-se de sua compatibilidade.

m Certificar-se de que todo o material necessario para a realizacdo da soldagem foi corretamente
especificado e esta devidamente instalado de forma a atender a todas as especificagcdes da aplicagéo
prevista.

= Quando usados, verificar que:

% os equipamentos auxiliares (tochas, cabos, acessorios, porta-eletrodos,
mangueiras, etc.) estejam corretamente e firmemente conectados. Consultar
0s respectivos manuais.

% 0 gas de protecao é apropriado ao processo e a aplicacao.

= Em caso de duvidas ou havendo necessidade de informacdes ou esclarecimentos a respeito, deste ou
de outros produtos ESAB, consultar o Departamento de Servigos Técnicos ou um Servico Autorizado
ESAB.

m ESAB S.A. ndo podera ser responsabilizada por qualquer acidente, dano ou parada de produgéo
causados pela nao observancia das instrucoes contidas neste Manual ou por nao terem sido obedecidas
as normas adequadas de seguranca industrial.

= Acidentes, danos ou paradas de produgéo causados por instalacdo, operacao ou reparacao deste ou
outro produto ESAB efetuada por pessoa (s) ndo qualificada (s) para tais servicos sao da inteira
responsabilidade do Proprietario ou Usudrio do equipamento.

= O uso de pegas nao originais e/ou ndo aprovadas por ESAB S.A. na reparacdo deste ou de outros
produtos ESAB € da inteira responsabilidade do proprietario ou usuario e implica na perda total da
garantia dada.

® Ainda, a garantia de fabrica dos produtos ESAB sera automaticamente anulada caso seja violada
qualquer uma das instrugdes e recomendacgdes contidas no certificado de garantia e/ou neste Manual.

a4 N

ATENCAO!

% Este equipamento ESAB foi projetado e fabricado de acordo com normas nacionais e
internacionais que estabelecem critérios de operacao e de seguranca; conseqiientemente,
as instrucoes contidas no presente manual e em particular aquelas relativas a instalacao, a
operacao e a manutencao devem ser rigorosamente seguidas de forma a nao prejudicar o
seu desempenho e a ndo comprometer a garantia dada.

% Os materiais utilizados para embalagem e as pecas descartadas no reparo do
equipamento devem ser encaminhados para reciclagem em empresas especializadas de
acordo com o tipo de material.

- /
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Pecas de maquina de solda e corte

1) SEGURANCA

Este manual é destinado a orientar pessoas experimentadas sobre instalagéo, operacdo e manutengao do
transformador SCANDIA.

NAO se deve permitir que pessoas nao habilitadas instalem, operem ou reparem estes equipamentos.
E necessario ler com cuidado e entender todas as informacdes aqui apresentadas.

Lembrar-se de que:

Choques elétricos podem matar]

Fumos e gases de soldagem podem prejudicar a saude]

Arcos elétricos queimam a pele e ferem a vista j

Ruidos em niveis excessivos prejudicam a audi¢do ]

Fagu/has, particulas metélicas e pontas de arame podem ferir os olhos]

= Como qualquer maquina ou equipamento elétrico, o transformador SCANDIA deve estar desligado da
sua rede de alimentacao elétrica antes de ser executada qualquer manutengéo preventiva ou corretiva.

® Para executar medicdes internas ou intervencgdes que requeiram que o equipamento esteja energizado,
assegurar-se de que:

% o equipamento esteja corretamente aterrado;
% olocal ndo se encontre molhado;
% todas as conexoes elétricas, internas e externas, estejam corretamente apertadas.

SCANDIA
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2) DESCRICAO

O Transformador SCANDIA é uma fonte de energia com caracteristica de corrente constante destinada a
soldagem com eletrodo revestido até 6,00 mm de didmetro em corrente alternada. SCANDIA permite
soldartodos os metais ferrosos e fazer revestimentos duros em geral.

A corrente de soldagem é ajustada de forma continua até 325A por meio de manivela, o que permite
selecionar com precisao o valor necessario para qualquer aplicacao dentro da faixa de utilizagao.

A elevada tensdo em vazio assegura grande estabilidade e facilidade na abertura do arco de soldagem,
inclusive com eletrodos de revestimento basico e fora de posicéo.

SCANDIA reune custos operacionais baixos e expectativa de vida util longa, com desgaste e manutencao
reduzidos, proporcionando desta forma uma soldagem particularmente econémica.

O gabinete, robusto, é provido de al¢a, rodas e olhal de levantamento, o que facilita a movimentacéo de
SCANDIA pelo seu local de trabalho.

3) FATOR DE TRABALHO

Chama-se Fator de trabalho a razdo entre o tempo durante o qual uma maquina de soldar pode fornecer
uma determinada corrente maxima de soldagem (tempo de carga) e um tempo de referéncia; conforme
normas internacionais, o tempo de referéncia é igual a 10 minutos.

O Fator de trabalho nominal de 60% significa que a maquina pode fornecer a sua corrente de soldagem
maxima durante periodos de 6 min. (carga), cada periodo devendo ser seguido de um periodo de
descanso (a maquina nao fornece corrente de soldagem) de 4 min. (6 + 4 = 10 min.), repetidamente € sem
que a temperatura dos seus componentes internos ultrapasse os limites previstos por projeto. O mesmo
raciocinio se aplica para que qualquer valor do Fator de trabalho.

O fator de trabalho de 100% significa que a Fonte pode fornecer a corrente de soldagem especificada (ver
Tab.4.1) ininterruptamente, isto € sem qualquer necessidade de descanso.

Numa maquina de soldar, o Fator de trabalho permitido aumenta até 100% a medida que a corrente de
soldagem utilizada diminui; inversamente, o Fator de trabalho permitido diminui a medida que a corrente de
soldagem aumenta até o maximo da faixa.

ATabela 4.1 indica as cargas autorizadas para o transformador SCANDIA.

SCANDIA
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4) CARACTERISTICAS TECNICAS

TABELA 4.1

Classe ABNT

y - 4 e i

Pegas de maquina de solda e cort

Corrente nominal (A) @ 60% F.t. 200

Faixa de corrente (A) 45 - 325

Tensao em vazio maxima (V) 79

Cargas autorizadas
Fator de trabalho (%) 100 60 35 20
Corrente de soldagem (A) 150 200 250 325
Tensao em carga convencional (V) 26 28 30 33

Alimentacao elétrica (V-Hz) 10 ou 20 220/ 380/ 440 50/60

Poténcia aparente nominal @ 60% (KVA) 16,7
Classe térmica H (180° C)
Grau de protecao P23

Dimensoes (I x ¢ x a - mm) 490 x 565 x 1050
Peso (kg) 106

5) INSTALACAO

1) SCANDIA deve ser ligado a rede elétrica através de chave elétrica provida de fusiveis ou disjuntores de
protecéo equivalentes.

2) Asua alimentacgdo elétrica deve ser feita por trés condutores (2 condutores de fase e 1 de aterramento).

3) SCANDIA deve ser instalado de forma a garantir a existéncia de um corredor de circulagédo com pelo
menos 700mm de largura ao seu redor. Tal corredor, além de permitir 0 acesso a fonte, garante a livre
liberagédo do calor gerado pelo funcionamento da maquina.

4) Verificar que as conexdes do transformador principal correspondem a tensao nominal da rede de
alimentacao elétrica.

IMPORTANTE: o fio correspondente ao aterramento de SCANDIA deve ser
ligado a um ponto Terra seguro na instalacao elétrica. Nunca usar o neutro
darede para o aterramento.

5) A Tabela 5.1 abaixo fornece orientacao para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de linha;
eventualmente consultar normas vigentes.

TABELA 5.1

Tensao de Consumo na carga nominal (A) Condutores de Fusiveis
alimentacao (V - Hz) (200A @ 60% F.t.) alimentacéo (Cu - mm?) retardados (A)
220 - 60 76 10 90
380 - 60 43 10 50
440 - 60 38 10 50
230 - 50 80 10 90
400 - 50 47 10 60

SCANDIA
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6) O transformador Scandia é fornecido para ligacao a uma rede de alimentagéo de 440V. Caso a
tensé@o de alimentacéo seja diferente, as conexdes primarias deverdo ser modificadas como indicado
no esquema elétrico. A remocao da tampa proporciona acesso direto a barra de terminais das
conexdes primarias.

6) OPERACAO
Estando SCANDIA ligado a rede e os cabos de soldagem conectados, proceder como indicado abaixo:

1) Passar a chave Liga/Desliga para a posicao Liga (1).
2) Pela manivela, pré-regular a corrente da soldagem desejada na escala do painel frontal.

N.B.: O valor da corrente de soldagem depende, basicamente, do
diametro de eletrodo usado, da espessura a ser soldada e da
posicéo de soldagem.

3) Abrir 0 arco e, se necessario, ajustar a corrente de soldagem com a manivela. A rotacdo da manivela
no sentido horario aumenta o valor da corrente; a rotagéo no sentido anti-horario diminui o valor da
corrente de soldagem.

7) MANUTENCAO

Em condi¢cdes normais de ambiente e de operagdo, SCANDIA requer somente uma limpeza mensal,
externa e interna, com ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de dleo.

Para assegurar o funcionamento e o desempenho 6timos de um equipamento ESAB, usar somente pecas
de reposicéo originais fornecida por ESAB S/A ou por ela aprovadas. O emprego de pegas néo originais ou
nao aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia dada.

Pecas de reposi¢ao podem ser obtidas dos Servigcos Autorizados ESAB ou das Filiais de Vendas conforme
indicado na ultima pagina deste Manual. Sempre informar o modelo e o numero de série do equipamento.

N.B.: A limpeza e manutengcao preventiva devem ser intensificadas quando
operando em ambientes contaminados por pé, fuligem ou outro poluente que
possa causar danos ou prejudicar o desempenho.

SCANDIA
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TERMO DE GARANTIA

ESAB S/A Industria e Comércio, garante ao Comprador/Usuario que seus Equipamentos sao
fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade, assegurando o seu funcionamento e
caracteristicas, quando instalados, operados e mantidos conforme orientado pelo Manual de
Instrucao respectivo a cada produto.

ESAB S/A Industria e Comércio, garante a substituicao ou reparo de qualquer parte ou
componente de equipamento fabricado por ESAB S/A em condigdes normais de uso, que
apresenta falha devido a defeito de material ou por fabricacdo, durante o periodo da garantia
designado para cada tipo ou modelo de equipamento.

A obrigacdo da ESAB S/A nas Condigbes do presente Termo de Garantia, esta limitada,
somente, ao reparo ou substituicdo de qualquer parte ou componente do Equipamento
quando devidamente comprovado por ESAB S/A ou SAE - Servigo Autorizado ESAB.

Pecas e partes como Roldanas e Guias de Arame, Medidor Analégico ou Digital danificados
por qualquer objeto, Cabos Elétricos ou de Comando danificados, Porta Eletrodos ou Garras,
Bocal de Tocha/Pistola de Solda ou Corte, Tochas e seus componentes, sujeitas a desgaste
ou deterioracao causados pelo uso normal do equipamento ou qualquer outro dano causado
pela inexisténcia de manutencao preventiva, ndo sao cobertos pelo presente Termo de
Garantia.

Esta garantia ndo cobre qualquer Equipamento ESAB ou parte ou componente que tenha
sido alterado, sujeito a uso incorreto, sofrido acidente ou dano causado por meio de
transporte ou condi¢coes atmosféricas, instalagdo ou manutencao improprias, uso de partes
ou pecas néo originais ESAB, intervencéo técnica de qualquer espécie realizada por pessoa
nao habilitada ou nao autorizada por ESAB S/A ou aplicagao diferente a que o equipamento
foi projetado e fabricado.

A embalagem e despesas transporte/frete - ida e volta de equipamento que necessite de
Servigco Técnico ESAB considerado em garantia, a ser realizado nas instalagdes da ESAB
S/A ou SAE - Servico Autorizado ESAB, correra por conta e risco do Comprador/Usuario -
Balcéo.

O presente Termo de Garantia passa a ter validade, somente apos a data de Emisséo da Nota
Fiscal da Venda, emitida por ESAB S/A Industria e Comércio e/ou Revendedor ESAB.

O periodo de garantia para a fonte de energia SCANDIA é de 1 ano.

E] scaon
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Modelo: ( ) SCANDIA

Empresa:

CERTIFICADO DE GARANTIA

N¢ de série:

Informacoes do Cliente

Endereco:

Telefone: ()

Fax: (__) E-mail:

Modelo: ( ) SCANDIA

Observacgoes:

Ne de série:

Revendedor:

Nota Fiscal N2

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB S.A. conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacéo do servigo de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de

qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESABS.A.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial

Contagem - Minas Gerais
CEP:32.210-080
Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

SCANDIA
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INSTRUCCIONES GENERALES

m Estas instrucciones se refieren a todos los equipos producidos por ESAB S.A. respetandose las
caracteristicas individuales de cada modelo.

® Siga rigurosamente las instrucciones contempladas en este Manual. Respete los requisitos y demas
aspectos en el proceso de soldadura el corte que emplee.

= Noinstale, niaccione nirepare este equipo, sin leer previamente este Manual.

m | ea los Manuales de instrucciones antes de instalar accesorios y otras partes (reguladores de gas,
pistolas, el sopletes para soldadura el corte, horimetros, controles, medidores, relees auxiliares, etc.)
que seran agregados al equipo y verifique su compatibilidad.

= Verifique que todo el material necesario para la realizacién de la soldadura o el corte haya sido
correctamente detallado y estda debidamente instalado de manera que cumpla con todas las
especificaciones de la aplicacion prevista.

= Cuando vaya a utilizar, verifique:

% Si los equipos auxiliares (sopletes, cables, accesorios, porta-electrodos,
mangueras, etc.) estén correctamente y firmemente conectados. Consulte los
respectivos manuales.

% Si el gas de proteccién de corte es apropiado al proceso y aplicacion.

® En caso de duda o necesidad de informaciones adicionales o aclaraciones a respecto de éste u otros
productos ESAB , por favor consulte a nuestro Departamento de Asistencia Técnica o a un
Representante Autorizado ESAB en las direcciones indicadas en la ultima pagina de este manual o a un
Servicio Autorizado ESAB.

= ESAB no podra ser responsabilizada por ningun accidente, dafo o paro en la produccion debido al
incumplimiento de las instrucciones de este Manual o de las normas adecuadas de seguridad industrial.

= Accidentes, danos o paro en la produccion debidos a instalacion, operacion o reparacion tanto de éste u
otro producto ESAB efectuado por persona(s) no calificada(s) para tales servicios son de entera
responsabilidad del Propietario o Usuario del equipo.

® E| uso de piezas de repuesto no originales y/o no aprobadas por ESAB en la reparacion de éstos u otros
productos ESAB es de entera responsabilidad del Propietario o Usuario e implica en la pérdida total de
garantia.

= Asi mismo, la garantia de fabrica de los productos ESAB sera automaticamente anulada en caso que no
se cumplan cualquiera de las instrucciones y recomendaciones contempladas en el certificado de
garantiay/o en este Manual.

a , N
i ATENCION!

% Este equipo ESAB fue proyectado y fabricado de acuerdo con normas nacionales e
internacionales que establecen criterios de operacion y seguridad; por lo tanto las
instrucciones presentadas en este manual, en especial las relativas a la instalacion,
operacion y mantenimiento deben ser rigurosamente seguidas para no perjudicar el
rendimiento del mismo y comprometer la garantia otorgada.

% Los materiales utilizados para embalaje y los repuestos descartados al reparar el equipo
deben ser enviados para reciclaje a empresas especializadas de acuerdo con el tipo de
material.

- /
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1) SEGURIDAD

Este manual se destina a orientar a personas que tienen experiencia en la instalacion, operacion y
mantenimiento de equipos como el transformador SCANDIA.

NO permita que persona sin habilitacion instalen, operen o reparen estos equipos.
Lea con cuidado para entender perfectamente todas las informaciones que aqui se presentan.

Recuerde que:

Choques elétricos podem matar]

Fumos e gases de soldagem podem prejudicar a saude]

Arcos elétricos queimam a pele e ferem a vista j

Ruidos em niveis excessivos prejudicam a audi¢do ]

Fagu/has, particulas metélicas e pontas de arame podem ferir os olhos]

= Como toda maquina o equipo eléctrico, el transformador SCANDIA debe estar desconectado de lared de
alimentacion eléctrica antes de ejecutar cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

m Para realizar mediciones internas o intervenciones que requieran que el equipo esté conectado,
asegurese de que:

% el equipo esté correctamente conectado a tierra;
% ellugarse encuentre bien seco;
% todaslas conexiones eléctricas, internas y externas, estén correctamente ajustadas.

SCANDIA m
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2) DESCRIPCION

Eltransformador SCANDIA es una fuente de energia con caracteristica de corriente constante destinada a
soldar con electrodo revestido de hasta 6,00 mm de diametro en corriente alternada. SCANDIA permite
soldar todo tipo de metal ferroso y hacer revestimientos duros en general.

La corriente de soldadura se ajusta de forma continua hasta 325A con una manivela que permite
seleccionar con precision el valor necesario para cualquier aplicacion dentro del ambito de uso del
producto.

Su elevada tension en vacio asegura una gran estabilidad y facilidad en la apertura del arco de soldadura,
inclusive con electrodos de revestimiento basico y fuera de posicion.

SCANDIA alia bajo costo de operacion y larga expectativa de vida util, con desgaste y mantenimiento
reducidos, proporcionando asi una soldadura particularmente econdmica.

El gabinete robusto, con manija, ruedas y cancamo para levantarla facilita el traslado de SCANDIA dentro
de sulugarde trabajo.

3) FACTOR DE TRABAJO

Se denomina Factor de trabajo a la razdn entre el tiempo en una maquina de soldar puede entregar una
determinada corriente maxima de soldadura (tiempo de carga) y un tiempo de referencia que de acuerdo a
normas internacionales es de10 minuto.

Un Factor de trabajo nominal de 60% significa que la maquina puede entregar su corriente de soldadura
maxima durante periodos de 6 min. (carga) seguidos, cada uno, de un periodo de descanso (la maquina no
entrega corriente de soldadura) de 4 min. (6 + 4 = 10 min.), pudiendo realizar esta secuencia repetidamente
y sin que la temperatura de sus componentes internos sobrepase los limites previstos por el proyecto de
construccion. El mismo razonamiento se aplica para cualquier valor del Factor de trabajo.

Un factor de trabajo de 100% significa que la Fuente puede entregar la corriente de soldadura especificada
(vealaTab.4.1) ininterrumpidamente y sin necesidad alguna de descanso.

En una maquina de soldar, el Factor de trabajo permitido aumenta hasta 100% a medida que la corriente de
soldadura usada disminuye e inversamente, el Factor de trabajo permitido disminuye a medida que la
corriente de soldadura aumenta hasta el maximo de su rango.

LaTabla 4.1 informa las cargas autorizadas para el transformador SCANDIA.

SCANDIA
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4) CARACTERISTICAS TECNICAS

TABLA 4.1

Clase ABNT

Corriente nominal (A) @ 60% F.t. 200
Rango de corriente (A) 45 - 325
Tension en vacio maxima (V) 79

Cargas autorizadas

Factor de trabajo (%) 100 60 35 20
Corriente de soldadura (A) 150 200 250 325
Tension en carga convencional (V 26 28 30 33

Alimentacion eléctrica (V-Hz)

10 ou 2@ 220/ 380/ 440 - 60
6 230/400- 50

Potencia aparente nominal @ 60% (KVA) 16,7
Clase térmica H (180° C)
Grado de proteccion P23

Dimensiones(Ancho x Largo x Altura- mm)

490 x 565 x 1050

Peso (kg)

106

5) INSTALACION

Pegas de maquina de solda e corte

1) SCANDIA debe conectarse a la red eléctrica por medio de un interruptor eléctrico provisto de fusibles o
disyuntores de proteccion equivalentes.

2) Su alimentacidn eléctrica se hara con tres conductores (2 conductores de fase y 1 de tierra).

3) SCANDIA debe instalarse de forma que quede un pasillo de circulacion de por lo menos 700mm de
ancho a su alrededor, que ademas de permitir el acceso a la fuente, garantice la libre disipacién del calor
generado por la maquina en funcionamiento.

4) Verifique que las conexiones del transformador principal correspondan a la tension nominal de la red de

alimentacion eléctrica.

IMPORTANTE: el cable correspondiente a la conexion a tierra de SCANDIA
debe conectarse a un punto Tierra seguro en la instalacion eléctrica. Nunca
use el neutro de la red para la conexion a tierra.

5) La Tabla 5.1 suministra orientaciones sobre las dimensiones de los cables y de los fusibles de linea;
eventualmente consulte las normas vigentes.

TABLA 5.1

Tension de Consumo en carga nhominal (A) Conductores de Fusibles con retardo
alimentacion (V - Hz) (200A @ 60% F.t.) alimentacién (Cu - mm?®) (A)
220 - 60 76 10 90
380 - 60 43 10 50
440 - 60 38 10 50
230 - 50 80 10 90
400 - 50 47 10 60

SCANDIA m
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6) El transformador Scandia se entrega preparado para conectarlo a una red de alimentacion de 440V. Sila
tension de alimentacion es diferente habra que modificar las conexiones primarias como se indica en el
esquema eléctrico. Al retirar la tapa se tiene acceso directo a la barra de terminales de las conexiones
primarias.

6) OPERACION

Con SCANDIA conectado a lared eléctrica y los cables de soldadura conectados, proceder como se indica
a continuacion:

1) Coloque la llave Encendido / Apagado en la posicién Encendido (1).
2) Conla manivela, regule previamente la corriente de soldadura deseada en la escala del tablero frontal.

NOTA: El valor de la corriente de soldadura depende, basicamente, del
diametro del electrodo usado, del espesor a ser soldado y de la
posicion de soldadura.

3) Abra el arco y, si es necesario, ajuste la corriente de soldadura con la manivela. La rotacion de la
manivela en el sentido horario aumenta el valor de corriente; la rotacién en sentido antihorario lo
disminuye.

7) MANTENIMIENTO

En condiciones normales de ambiente y operacion, SCANDIA requiere solo una limpieza mensual, externa
e interna, con aire comprimido a baja presion, seco y exento de aceites.

Para obtener de su equipo ESAB 6ptimas condiciones de funcionamiento y rendimiento, use solamente
repuestos originales suministrados o aprobados por ESAB S/A. El uso de repuestos no originales o no
aprobados provocara la caducidad automatica de la garantia otorgada.

Los repuestos se obtienen en los Servicios Autorizados ESAB o en las Filiales de Venta cuya lista se
encuentra en la ultima pagina de este Manual. Siempre informe el modelo y el nimero de serie del equipo.

NOTA: La limpieza y mantenimiento preventivo se intensificaran cuando se
trabaja en ambientes contaminados con polvo, hollin u otro contaminante que
pueda causar dafios o perjudicar el rendimiento.

SCANDIA
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ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: ( ) SCANDIA N® de série:

Informaciones del Cliente

Empresa:

Direccion:

Teléfono: () Fax: (__) E-mail:
Modelo: ( ) SCANDIA N® de série:
Observaciones:

Revendedor: Factura de Venta N%

Estimado Cliente,

Solicitamos rellenar y enviar esa ficha que permitira a la ESAB S.A. conocerlo mejor para que posamos
atenderlo y garantizar a la prestacion del servicio de asistencia tecnica con elevado patron de qualidad
ESAB.

Favor enviar para:

ESABS.A.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial
Contagem - Minas Gerais

CEP:32.210-080

Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

EE]  scawon



TERMO DE GARANTIA

ESAB S/A Industria y Comercio, garantiza al Comprador/Usuario que sus equipamientos
son fabricados bajo riguroso control de Qualidad, asegurando el su funcionamiento y
caracteristicas, cuando instalados, operados y mantenidos de acuerdo con las orientaciones
de lo Manual de Instrucciones respectivo para cada producto.

ESAB S/A Industria y Comercio, garantiza la sustituicidon o reparacion de cualquier parte o
componente de equipamiento fabricado por la ESAB S/A en condiciones normales de uso,
que presenta falla debido a defecto de material o por la fabricacion, durante el periodo de la
garantia designado para cada tipo o modelo de equipamiento.

El compromiso de la ESAB S/A con las condiciones del presente Termo de Garantia, esta
limitada, solamente, al reparo o sustituicion de cualquier parte o componente del
equipamiento cuando debidamente comprobado por la ESAB S/A o SAE - Servicio
Autorizado ESAB.

Piezas y partes tales como Poleas y Guia de Alambre, Medidor Analdgico o Digital con dafios
por cualquier objeto, cables eléctricos o de mando con danos, portaelectrodos o garras,
Boquilla de torcha/Pistola de Soldadura o corte, Torchas y sus componentes, sujetas a la
desgaste o deterioro causados por lo uso normal del equipamiento o cualquier otro dafo
causado por la inexistencia de manutenimiento preventivo, no sén cubiertos por lo presente
Termo de Garantia.

Esta garantia no cubre cualquier equipamiento ESAB o parte o componente que tiena sido
alterado, sujeto el uso incorrecto, sufrido accidente o dano causado por lo medio de
transporte o condiciones atmosfericas, instalacion o manutenimiento impropios, uso de
partes o piezas no originales ESAB, intervencion técnica de cualquier especie realizada por
persona no cualificada o no autorizada por ESAB S/A o aplicacion diferente para lo que el
equipamiento fuera proyectadoy fabricado.

La embalaje y gastos con el transporte/flete - ida y vuelta de equipamiento lo que necesite de
servicio técnico ESAB considerado en garantia, que sea realizado en las instalaciones de la
ESAB S/A o SAE - Servicio Autorizado ESAB, son por cuenta y riesgo del
Comprador/Usuario - Balcon.

El presente Termo de Garantia pasa a ter validez, solamente después de la fecha de la
emision de la factura de venta, emitida por la ESAB S/A INDUSTRIA E COMERCIO y/o
Revendedor ESAB.

El periodo de garantia para la fuente de energia SCANDIA es de 1 afio.

Pegas de maquina de solda e corte

SCANDIA
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Pecas de maquina de solda e corte

Apéndice B) PECAS DE REPOSICAOS
Apéndice B) REPUESTOS

0904134
ALCA
MANIJA

0900652
BUCHA DA TAMPA

0901542 TARUGO DE LA TAPA

MANIVELA

0904133 0900355
SUPORTE DE TAMPA
LEVANTAMENTO TAPA
CANCAMO

0904131

— LATERAL DIREITA

0904139 LADO DERECHO
LATERAL ESQUERDA

LADO IZQUIERDO

0901530

CHAVE LIGA / DESLIGA
0904132 INTERRUPTOR
PAINEL FRONTAL ENCENDIDO / APAGADO

TABLERO FRONTAL
0902339
PRENSA CABO
ABRAZADERA PARA CABLE
0904244
TERMINAL
COMPLETO
0904135 0900420
PARAFUSO NUCLEO MOVEL
0901957 COM VIGA COMPLETO 0900687
PORCA DO TORNILLO NUCLEO MOVIL BARRA DE

NUCLEO CON VIGA COMPLETO ALUMINIO (2X)
TUERCA DEL BARRA DE
NUCLEO ALUMINIO (2X)
0901535
MOLA (2X) 0901687
RESORTE (2X) PLACA DE
LIGACAO
PLACA DE
CONEXION
0904136
CABO DE LIGAGAO 0,36 m
CABLE DE CONEXION 0,36 m
0904137
CABO DE LIGACAO 0,40 m 0900185
CABLE DE CONEXION 0,40 m TRANSFORMADOR
COMPLETO

0901301
BOBINA
PRIMARIA (2X)

Clique aqui

para Comprar
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0902593
GUIA (2X)

0903926
PAINEL TRASEIRO
TABLERO POSTERIOR

0900234
BOBINA SECUNDARIA
TRASEIRA

BOBINA SECUNDARIA
POSTERIOR

0900106 0903166 0901543
PE CHASSIS RODA
PIE CHASIS RUEDA

Apéndice C) ACESSORIOS
Apéndice C) ACCESORIOS

TABELA 10.1

Descricao Referéncia
Conjunto de cabos porta eletrodo e Garra obra 0400257
TABLA 10.1

Descripcion Referencia
Conjunto de cables porta electrodo y obra 0400257

& awsoida

Pecas de méquina de solda e corte

0902796
CABO DE
ENTRADA
CABLE DE
ENTRADA

0903925

BOBINA SECUNDARIA
FRONTAL

BOBINA SECUNDARIA
FRONTAL

0904140
EIXO DA RODA
EJE DE LA RUEDA

@ Pecas dc Clique aqui

S o\ ET NI ERC RN Gl para Comprar
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A ESAB S/A se reserva o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus equipamentos sem prévio aviso.

ESAB S/A se reserva el derecho de alterar las caracteristicas técnicas de sus equipos sin aviso previo.

BRASIL
Belo Horizonte (MG)  Tel.: (31) 2191-4370 Fax: (31) 2191-4376  vendas_bh@esab.com.br
Séo Paulo (SP) Tel.: (11) 2131-4300 Fax: (11) 5522-8079  vendas_sp@esab.com.br
Rio de Janeiro (RJ) Tel.: (21) 2141-4333 Fax: (21) 2141-4320  vendas_rj@esab.com.br
Porto Alegre (RS) Tel.: (51) 2121-4333 Fax: (51) 2121-4312  vendas_pa@esab.com.br
Salvador (BA) Tel.: (71) 2106-4300 Fax: (71) 2106-4320  vendas_sa@esab.com.br ESAB o
& arvsorda 9001:2000

INTERNATIONAL

Brazilian Office  Phone: +55 31 2191-4431 Fax: +55 31 2191-4439 sales_br@esab.com.br
Miami Office Phone: +1 305 436 9900 Fax: +1 305 436 0800 sales_us @esab.com.br
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