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Introducéo

Esse guia apresenta instrugdes de uso do leitor do cartucho da Hypertherm, do aplicativo do leitor
do cartucho e do painel do cartucho.

H"ii‘,‘erthé"’m' Cartridge Summary Report 10/22/21

hoose Language English

Eiltering

r7eM

Hjperiherm®

jser Label
e

aaOrLite

SowerSupphyUsed
TohUsed

‘Average transfers per Effect of pilot on life - First 100 cartridges scanned
cartridge

Powermax SYNC"™
Cartridge Reader

Quantity Cartridge Type
264
12
22

4586
Carricge Typa Quantity
Tap to Scan =

= e =

1 Leitor do cartucho O leitor do cartucho da acesso aos dados armazenados
no cartucho.

2 Aplicativo do leitor O aplicativo do leitor do cartucho permite copiar e salvar

do cartucho os dados do cartucho no aplicativo. No aplicativo, vocé pode

visualizar os dados, elaborar gréaficos com eles e exportar
estes dados.

3 Painel do cartucho O painel do cartucho é uma planilha em Excel que permite

filtrar e fazer graficos com os dados do cartucho a partir
do aplicativo.

Antes de comecar

Vocé devera ter o leitor do cartucho, o aplicativo do leitor do cartucho e o painel do cartucho.

m  Peca o kit do leitor do cartucho (628083) da Hypertherm e leia as instrugdes que vém
junto com o kit.

m  Baixe e instale o aplicativo do leitor do cartucho da Hypertherm na sua loja de aplicativos.

m  Baixe o painel do cartucho. Acesse
https://www.hypertherm.com/hypertherm/accessories/cartridge-reader. Em Accessory
information (Informacdes dos acessérios), expanda a lista de Resources (Recursos).
Baixe a Excel Data Analysis Tool for Hypertherm Cartridge (Ferramenta de analise
de dados em Excel para cartucho da Hypertherm).

Vocé deve saber a localizagdo da antena de comunicagéo a curta distancia
(NFC) no seu smartphone. A antena de NFC também devera estar ativada

nas configuragdes do seu smartphone. Consulte o0 manual do operador do
seu smartphone.

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC Guia do Usuario 811460PT 7
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Aspectos basicos do aplicativo do leitor de cartucho

Tela principal

17PN

fypertfierm’

Powermax SYNC™
Cartridge Reader

2
Tap to Scan

W)
()
]

Scan Recards

Obter dados dos cartuchos

Toque para visualizar o menu principal.
Toque para comegar a escanear o cartucho.

Toque para acessar a tela principal.

A WON =

Toque para visualizar os dados do cartucho escaneado
salvos no aplicativo.

Os cartuchos usados com fontes de alimentagdo de plasma
Powermax65/85/105 SYNC e tochas SmartSYNC salvam os dados.
Os cartuchos usados em sistemas mais antigos e tochas com
um adaptador do cartucho néo salvam dados.

Escanear cartucho

Quando vocé escaneia um cartucho, o aplicativo salva os dados do cartucho como um registro.

Se escanear o mesmo cartucho mais de uma vez, o aplicativo so salva
o registro mais recente.

1. Coloque o leitor do cartucho completamente dentro

do cartucho da Hypertherm.

2. Segure o leitor do cartucho e o cartucho juntos com

uma mao so.

3. Natela principal, toque em Tap to Scan
(Toque para escanear) @.

811460PT Guia do Usuario Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC
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4. Coloque a antena de NFC do seu smartphone diretamente no H da palavra Hypertherm
no leitor do cartucho.

5. Siga uma dessas etapas:

a. (Telefone Android) O aplicativo escaneara o cartucho e mostrara uma notificagéo.
Toque em Done (Concluido) @.

b. (iPhone) Toque em Start Scan (Iniciar escaneamento) @. O aplicativo escaneara
o cartucho e mostrara uma notificagdo. Na tela Ready to Scan (Pronto para escanear),
toque em Cancel (Cancelar) @. Toque em Done (Concluido) @.

Powermax SYNC"
Cartridge Reader

1
Tap to Scan

Recards

T

Android iPhone

bel: Operator 1 4 T ]
ety Frone
Done
Cancel
F =
Scan Records

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC Guia do Usuéario 811460PT
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Escanear mais de um cartucho

1. Coloque a faixa de silicone @ que ¢ fornecida com
o cartucho dentro dos slots @ nas bordas do leitor
do cartucho.

2. Coloque a faixa em volta do seu smartphone de forma
que o H da palavra Hypertherm no leitor do cartucho
fique diretamente em cima da antena de NFC @ do seu
smartphone.

Android

Hypeirthermr

3. Coloque os cartuchos que deseja escanear em uma superficie plana, um ao lado do outro.
4. Na tela principal, toque em Tap to Scan (Toque para escanear).

5. Siga uma dessas etapas:

a. (Telefone Android) Coloque os cartuchos, um de cada vez, no leitor do cartucho.
O aplicativo escaneara cada cartucho e mostrara uma notificagéo.

b. (iPhone) Toque em Start Scan (Iniciar escaneamento). Coloque os cartuchos, um
de cada vez, no leitor do cartucho. O aplicativo escaneara cada cartucho e mostrard uma
notificagdo. Ao terminar de escanear os cartuchos, toque em Cancel (Cancelar) na tela
Ready to Scan (Pronto para escanear)

6. Toque em Done (Concluido).
7. O aplicativo salva os dados de cada cartucho como um registro.
Os cartuchos usados com fontes de alimentagédo de plasma e tochas
Powermax65/85/105 SYNC salvam os dados. Os cartuchos usados

em sistemas mais antigos e tochas com um adaptador do cartucho nao
salvam dados.

10 811460PT Guia do Usuario Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC
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Etiquetas para colocar registros em categorias

Com as etiquetas, € possivel organizar os registros em categorias que sejam relevantes para vocé,
como, por exemplo, operadores, turnos, estagdes de corte, sistemas etc. Vocé pode filtrar
e classificar os registros de acordo com essas categorias. Por exemplo, talvez vocé queira
comparar os registros de um novo operador com os registros de um operador experiente.
Ou talvez vocé queira comparar o desempenho dos cartuchos usados em trabalhos diferentes.
Por padréo, os registros séo identificados de acordo com:

m  Numero de identificacdo (ID) exclusivo do cartucho

m  Codigo do produto e descrigdo do cartucho

m A etiqueta Default (Padrédo) e o tempo do escaneamento

Carridgeto: - Eovsoroonnocse p—eeegp Cartridge ID: E00401D00370C548
428936 105 A Mech Cut

Cartridge 1D: ED0401D0036FB164

Default ) 11:13 AM

E possivel alterar a etiqueta Default (Padrio) nos registros existentes. Também & possivel
selecionar uma etiqueta antes de comegar um escaneamento, e o aplicativo salvara
automaticamente a etiqueta com todos os registros que vocé escanear. Depois de selecionar
uma etiqueta, ela permanece como etiqueta padrdo até que vocé a mude.

As etiquetas s06 séo salvas no aplicativo. Elas ndo séo escritas
no cartucho.

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC Guia do Usuario 811460PT 1
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Alterar etiqueta de um registro existente

1. Na tela principal, toque em Records (Registros).
2. Toque na etiqueta que deseja alterar.

3. Natela Label List (Lista de etiquetas), siga uma dessas etapas:
m  Para usar uma etiqueta existente, toque nela.

m Para criar uma nova etiqueta, digite a nova etiqueta na caixa e toque em Add (Adicionar).
Toque em Close (Fechar).

A etiqueta que vocé selecionar permanece como etiqueta padrao até que
vocé a mude.

Selecionar uma etiqueta antes do escaneamento

1. Na tela principal, toque em Tap to Scan (Toque para escanear).
2. Toque em Label (Etiqueta) ou toque no icone de adicionar etiquetas ([+]).

3. Natela Label List (Lista de etiquetas), siga uma dessas etapas:
m  Para usar uma etiqueta existente, toque nela.
m Para criar uma nova etiqueta, digite a nova etiqueta na caixa e toque em Add (Adicionar).
Toque em Close (Fechar).

Vocé pode adicionar todas as novas etiquetas que precisa de uma vez s6
na tela Label List (Lista de etiquetas).

B:6Z AM

Label List Delete All

Operaior 2 [ |

Operator 1 | |

Label: Operator 1

= o=l 3

Scan Records

12 811460PT Guia do Usuario Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC
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Excluir uma etiqueta

Ao excluir uma etiqueta, o aplicativo vai retirar a etiqueta da tela Label List (Lista de etiquetas).
O aplicativo nao vai retirar a etiqueta dos atuais registros que usam essa etiqueta.

1. Na tela principal, toque em Tap to Scan (Toque para
escanear).

2. Toque em Label (Etiqueta).

3. Natela Label List (Lista de etiquetas), siga uma dessas

etapas: Labal List Delato All

Ciperator 2 (‘?J | ]

m  Para excluir 1 (uma) etiqueta, toque no icone de excluséo R
Operator 1 L

()
m  Para excluir todas as etiquetas de uma vez so,
toque em Delete All (Excluir tudo).

4. Toque em Close (Fechar).

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC Guia do Usuario 811460PT
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Visualizar os dados do cartucho salvos no aplicativo

Quando vocé escaneia um cartucho, o aplicativo salva
os dados do cartucho como um registro na data e na hora
do escaneamento.

11:26 AM

Se escanear o mesmo cartucho mais de uma vez, Cartridge 1D. E00401D0036F770A
o aplicativo sé salva o registro mais recente. 128034 85 A Moch Cut
Jun 04, 2021 11:07 AM
1. Na tela principal, toque em Records (Registros).
Operator 3
2. Toque no registro que deseja visualizar. A tela de detalhes
. , . Cartricdge Use Data ~
do registro é exibida.
Cartridge Fault Record A\
Last Use Settings A
Cartridge Information v

Sobre os dados do cartucho

Os dados do cartucho sdo uma perspectiva sobre o uso do cartucho e das tendéncias de
desempenho. Os dados do cartucho também ajudam a identificar os problemas do ambiente
de corte, além de dados do operador, instalagdo e sistema.

A tela de detalhes do registro mostra as informagdes do cartucho que sdo medidas e monitoradas.

ID do cartucho

a Cartridge ID: E00401D0032E06FC 1 Numero de ID exclusivo do cartucho

2 Codigo do produto e descrigao do cartucho
o 428937 105 A Drag Cut 3 Data e hora do escaneamento
e Aug 25, 2021 04:44 PM 4 Etiqueta selecionada para esse escaneamento

Q Operator 2

14 811460PT Guia do Usuario Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC
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Cartridge Use Data

Dados de uso do cartucho

Pilot Arc Starts
3

Arc Transfers
3

Transfer Success Rate
100%

O 5

00:00:00

Transfer Time
00:00:08

Total Arc Time
00:00:08

(1
(2
©
© | Pilot Arc Time
(5]
0
(7

End of Life Fault
No

Cartridge Fault Record

Fault Log 1
0-00-0

Fault Log 2
0-00-0

Fault Log 3
0-00-0

Fault Log 4
0-00-0

Numero total de partidas do arco piloto
(numero de vezes em que a tocha foi disparada)

Numero total de transferéncias do arco
(numero de vezes em que o arco foi transferido
para a peca de trabalho)

Porcentagem de partidas do arco piloto que foram
transferidas para a pecga de trabalho

Tempo cumulativo em horas, minutos e segundos
em que havia um arco piloto

Tempo cumulativo em horas, minutos e segundos
em que o arco estava em contato com a pega
de trabalho

Total combinado de tempo de arco piloto e tempo
de transferéncia do arco

Se o cartucho apresentou uma falha 0-32-0 ou
0-32-1, sendo que ambas identificam fim da vida util

Registro de falha do cartucho

Mostra as quatro falhas mais recentes que
A ocorreram durante a instalagédo do cartucho.

O registro de falha 1 ¢ o mais recente. Se néo
ocorreu qualquer falha, o registro mostrara 0-00-0.

Para mais informagdes sobre os codigos de falha,
consulte Localizagao de defeitos para um codigo
de falha na pagina 30.

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC

Guia do Usuario
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Last Use Settings

Last Power Supply Used
SYNC 105A CSA

Last Torch Used
Machine Torch 23m (75ft)

Last Current(A) Setting
105

Last Pressure(PSI) Setting
80

Last Operating Mode
Normal

Cartridge Information

Cartridge Part Number
428936

Cartridge Part Number Rev
A

Manufacture Date
Jun 29, 2020

Manufacture Test Status
Pass

RFID Tag Part Number
420435

RFID Tag Rev
A

RFID Tag Manufacture ID
1

Ultimas configuracdes de uso

A Mostra as informagdes sobre as mais recentes
configuragdes e sistemas usados enquanto o cartucho

era instalado.

1 Tipo de fonte de alimentagdo de plasma

a b ODN

Informagdes do cartucho

Tipo de tocha e comprimento do cabo
Configuragdo da corrente de saida (em ampéres)
Configuragédo da presséao do gas (Ib/pol?)

Modo de operacéo (corte, metal expandido,
ou goivagem)

A Mostra as informagdes basicas de fabrica do cartucho.

= Coddigo do produto e revisao

= Data de fabricacio e teste

= (Cddigo do produto da etiqueta RFID, reviséo e ID

16
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Filtrar registros

1. Na tela de registros, toque no menu de acdes (i) e depois em Filter (Filtrar).

2. Selecione os valores para os quais deseja visualizar os registros e toque em Apply (Aplicar).

From To
Records 2/6
Cartridge ID: E00401D00370DE3D
428928 30-45 A Hand FineCut
Operator 2 04:48 PM
Cartridge ID: E00401D003704473
428932 45-85 A Max R Gouge
Operator 2 04:45 PM
= :
sc‘an Records

Limpar os filtros

Quando os registros sao filtrados, a tela de registros
mostra o numero de registros filtrados.

1. Na tela de registros, toque no menu de agées (i)
e depois em Filter (Filtrar).

2. Toque em Reset (Restaurar).

Last Tarch Type

Label

6500 0 Ma

428928

Operator 2

428932

Operator 2

)

4
H

Cartridge ID:

Cartridge 1D:

Records 2/6

EQ0401D00370DE3D

30-45 A Hand FineCut

04:46 PM

E00401D003704473

45-85 A Max R Gouge

04:45 PM

Racords

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC Guia do Usuario 811460PT
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Visualizar graficos dos dados do cartucho

Nos graficos, vocé pode visualizar os dados combinados
de todos os registros mostrados na tela de registros. S e
&~ Hgpeitheim
Se filtrar os registros na tela de registros, somente
os dados dos registros filtrados serao incluidos e Ll =
nos graficos. Starts Counter
¢ Transfer Counter
1. Na tela de registros, toque no menu de agées (3) Transfer Time
€ depOIS em Graph (Graflco)' Number of Cartridges by Type
~ . , . . e A T fer Perf
2. Estao disponiveis os seguintes graficos. verage Transier erlormance
Selecione o grafico que deseja visualizar. T (O EE:
uiv)
m  Contador de partidas I
N [
m  Contador de transferéncias ‘e St e s s s s 88 s
- L o ha ©o ~ w© @ E .l'_‘\l
A S § FE S S8 F oo
m  Tempo de transferéncia ¥y B RERNIT o3
= Numero de cartuchos por tipo
m  Desempenho médio da transferéncia Starts (Counts)
m  Os 10 principais cédigos de falha

3. Para voltar a tela de registros, toque na seta de voltar.

Exportar dados

Vocé pode exportar os dados de cartucho de todos os registros mostrados na tela de registros.
O aplicativo exporta os dados como um arquivo de valores separados por virgulas (*.csv) e que

pode ser aberto em qualquer ferramenta de planilha para fins de andlise de dados,
incluindo o Painel do cartucho da Hypertherm.

Se filtrar os registros na tela de registros, somente os dados dos registros
filtrados serdo incluidos na exportagéo.

1. Na tela de registros, toque no menu de agdes (3) e depois em Export (Exportar).

811460PT Guia do Usuario Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC
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2. Selecione um aplicativo no seu smartphone para compartilhar o arquivo *.csv. Nesse exemplo,
foi usado um aplicativo de e-mail.

5 seanh
R e e T et P— 2 Share |+ Comments
5 New Message - kx| = | e . B T () | @R
x 0 enpernemon ] . ' e B EBR Lo N 08
U~ oA g 5% %5 Formting +  Table [Efomst s £ it~ St | Dota
| convitento g
e < b | ¢ . S | m 1 [ 1k | 1 " P | a =
| hersbel Do e Corridg (ol st o e S e el i St Pl . ansor 1 ol {1t of e hl L g Seouk g i g 1
2 T 236 N TE 001 10208 425938 CatridgnsmanseN o P 5 00¥ CHODTE DEDGAD 00NDIY N an ovo  pon  ®
- Records1624044861.csv 3 |'E0DADIDGOITINADE  Opecator2 un04 2021 1110#% 428937 CanrdgeSmarts¥NCo 225 153 6B OM0323 02326 00:2649 No ®
. o 1 [(ODICIOOOBITION  Opeetor 3 IunO1 021 1L07AV 128930 ColidpmSaSYNCo 825 T S¥G 0DOLY 039100 033243 N f
i 5 |'T00M01D00ITONID0 Operstor3 Jun03 203 1137 AN 428926 Caeuridpe:ScnanSYNG o 3 0: [ ®
6 [COMOIDMOUSEE’  Opertar . hun03 2021 11L27AY 08930 CobpenmnithCe 5 4 f
ey 7 [ oMo Opertar2 m3 2021 1127V 48930 Conigesmansties 0 0 .
10 | "E00401 0009495 cartridge 1 Jun 03 2021 20935 @ L n
e Ot 3 Jung 2021 w3 Cowsves 3 3 ¢
it Jon03 2021 2830 Catisomistcs )3 g
Jon03 2021 08930 Cutilpesmaisnca 24 f
onci 001 8030 Camilgimanshea 3 3 1
hno3 2001 am16 Cutigtnacvee 33 f
18 [rovervtoueess 1 wnoa 2o 08837 Cutidsiuistvee 8 0 .
10 [roveacsonrcass Jnoa 2021 8528 Coesmanstves 33 >
20 ronecnoaousnasz Jon03 2021 2838 Catilgsmanisice 20 f
on3 201 w3y Calgosmatea 33 p
hysecharncon aamss camigamansenc o f "
103 2021 s Canmsmatmco 4 3 vas o
) Jon03 2021 S Caimtimses 3 3 sos ;
gw e r tyuiop Jun03 221 12838 CovilpeanS e 3 s 020 :
s3] Cavtmanstics @ 0 oo 1
o oo pansrany oo P e — — sas o
e re15857
a|s|dlflaglhlilk]] ] FRC R
B z | x|c|v|b|n|m} ks
123 @ space @ ; return

Excluir todos os registros

Essa opc¢ao exclui todos os registros que estao salvos no aplicativo
no momento. Nao ¢ possivel excluir registros individuais ou um conjunto
de registros filtrados. Para excluir registros indesejados da tela de
registros, dos graficos e exportagdes, use as etiquetas e filtros.

1. Na tela de registros, toque no menu de agdes ().

2. Toque em Delete All (Excluir tudo).
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Analisar os dados do cartucho com o Painel do cartucho

O Painel do cartucho da Hypertherm ¢ uma ferramenta de planilha que vocé usa para importar,
visualizar, filtrar e analisar os dados do cartucho.

A ferramenta do Painel do cartucho tem 3 planilhas. Nao modifique as planilhas,
salvo conforme indicado.

= o
F Home  net Bagelapom  Fermulas  Data Roviw Wiew Help  ACRORBAT  TableDosign ¢ Share O Comrments
I“j & S i e = |§5 Gl | EllConstons Formating | Elinset | Z v Sy
I'_ : [z - - 3 -9 9 Eromatas abe~ BEpelate ~ | [Fe 2
e = a8 B el Sy fiFemat> | €~
gl & e Shim cai (i B
a0 fe | 66 -

2 EQO4010D033RE Default Feb 26 1 01:23 PV 428034 Cartridge-SmartS¥NC ar Ta7 745 100% 000012
3 EOO4D10D00370E Default Feh26 2 12:33 PR 428026 Cartridze-SrmartSYN o 34 34 L00% DG
4 'E0040100036FT Defaull Feb26 2 1223 A1 428026 Carlridgs SmarlS¥NC or 130 130 100% DO:DO:02
5 CEOGL01D00370E Default Fob 26 3 123:39 PR 428038 Cartridgr-SmartS¥NC ar 2 E 100% D00l
4 EDO4DI000370C Default Feb2b 2 12:39 P 428938 Cartridze-SmartS¥NC o 426 335 0% DIDESE
7 EDG401000370C Delaull Feb26 2 12:23 PV 428838 Carlridge-SmarlSYNC or 408 Exr] 93% DD:04:03
8 FO0401000370F Default Foh 26 2 12:29 PR 428038 Cartridge-Smarts¥hC o 258 158 G1% 000523
9 'E0U4D1000370E Default Febi2b 2 12.29 PV 428938 Cartridge Smarts¥NC o 1282 1106 #6%00.14:34
10 'EDG401D00I70F Default Feb26 2 12:29 PV 428032 Cartridge-SmartS¥NC ar 218 756 2% D055
11 'EU4D100036F8 Default Feh 26 2 1229 PR 428038 Cartridge SmartS¥NC o 3 3 100% 00016
12 'ED04010003700 Defaull Feb 26 2 13.9 A1V 438037 Carlridge SmarlS¥NC or 101 ] 68% DO0:D0:5E
13 'EDO4DIDODAEF2 Default Fob 26 1 12:29 PR 428835 Cartridgn-SmartS¥NC ar 3 El S0%  DO:DO:IT
14 'EMMDIOO0IFOE Default Feb2b 2 1229 PV 428933 Cartridge:SmartsYN o [ 3 505 00032
15 'E0O4D1000370% Default Feb 26 7 13:23 P 428835 Cartridgs-SmartSYNC or [ 3 50% 00:00:25
16 'E0O401D003TOE Default Fob 26 2 12:29 P 428835 Cartridgo-SmartS¥hC o 2296 1487 GO D03as
17 'EDO4D1000370E Default Febi26 2 12.29 1Y 428035 Carlridge Srmart5¥NC o 1828 1236 584 DD.2E.15
18 'EDO4D1D003T0E Default Feb26 2 12:29 Pl 428834 Cartridge-SmartS¥NC ar Ea3 722 A2% DO:03:44
19 428034 Cartridze-smarms¥ NG of b6 629 g4k DODAE
20 428830 Carbridge-SmaflS¥NC or 86 &6 100% D003
€5V Data Input_ Surm Piveat Table: for Data Analysis by} 0 "

e e S ENTE St e [Dipin Sutivgs DN @ B ' + oo

C5V Data Input Summary Report with Filters Pivot Table for Data Analysis

Importar dados no painel Analisar e interpretar Fazer uma analise
dados do cartucho avangada na mesa-pivo

Importar dados do aplicativo no painel (planilha de Entrada de dados de CSV)

O Painel do cartucho usa um arquivo *.csv que vocé exporta a partir do aplicativo.
Consulte Exportar dados na pagina 18.

1. Abra a ferramenta do Painel do cartucho.

2. Clique na planilha de CSV Data Input (Entrada de dados de CSV).
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3. Exclua os dados que ndo deseja mais. Exclua somente os dados. Ndo exclua as linhas
ou cabecalhos de coluna.

a. Comece na célula superior esquerda, na primeira linha de dados que deseja excluir.

b. Clique e arraste para baixo e ao longo das células nas linhas que deseja excluir.

(1)

. Role para a direita para ter a certeza se realmente excluiu os dados de todas as colunas.
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o 'EDO401D003F0E Defauit  Fob26 2 12:29 P 428933 Cartridge-SmantSYNC o 28 158 1% D005

9 'ED0ADIOODITOE Defaull  FebZb 2 12237 428938 Carlridge SmartS¥NC o 1252 1106 B6% 001434
10 'ECOSOIN00ITOE Default  Feb36 2 12:23 B 423838 Cartridge-SmartSYNC or a1a 36 B3% 00:15:25
11 EDO4DID0NIGFE Defautt  Feh2b 3 12:09 B 428938 Cartridge-SmartsYNC o E] 3 1005 D010
12 'ED04DID00ITOC Defaull  Feb36 2 12.23 P 428937 Carlridge SmarlSYNC or 10 s 8% D0.00.54
13 EOOADINO0IGF? Defauh | Foh36 2 £3-2 Bh 423825 Cartridge-Smart S9NC or & 3 0% 000037
13 'EDOADIO0UIFOE Default  Feb2b 2 1229 v 428935 Cartridge:smans NG o 8 E] 50% 000025
15 'EDO4DID00I70E Delaull  Feb26 2 12:33 PR 428935 Carlridge:SmartSYNC o & 3 50% DD:00:25
16 'EOO401D00370F Defautt Feb 36 2 12:29 P 428935 Cartridge-Smart§YNC o 2246 14a7 66% 00:30:33

17 'EDO4DIDONGTOE Defaull  Feb36 2 1228 A 428935 Carlridge SmarlSNC o 1828 1236 8% 002615
18 'EDOS0IN00ITOE Detault  Feb26 2 12:29 BN 428824 CartridgeSmartSYNC o 832 722 A2% D034
19 'EDO4DID0NIEES Defautt _ Feh2b 2 1229 P 428934 Cartridiz:Smants e or b6 629 945 DAY
20 'E Dot ] rebas 2 428230 Carlridge-SmarlSYNC or £ 56 100% ooooia | |
S C5V Data Input_ [Rummary Repont with Filiers Pivet Tatia for Data Andlysis | G I i f SR Y

4ot o o Pustic LR ey Sutiveg. < - + 0]

4. Abra o arquivo *.csv de dados do cartucho que vocé exportou do aplicativo.

5. Copie todos os dados no arquivo *.csv. Copie somente os dados. Nao copie as linhas
ou cabecalhos de coluna.
a. Comece na célula superior esquerda, na primeira linha de dados.
b. Clique e arraste para baixo e ao longo das células de todas as linhas.

€. Role para a direita para ter a certeza se realmente copiou os dados de todas as colunas.
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6. Na planilha CSV Data Input (Entrada de dados de CSV) da ferramenta de Painel do cartucho,
clique na célula A2 e cole os dados copiados do arquivo *.csv.

Depois que colar os dados, o Painel do cartucho sera atualizado com
os novos dados. E normal que demore algum tempo. Nao interrompa
a atualizacéo fechando a ferramenta de Painel do cartucho.
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Visualizar e filtrar dados importados do cartucho (planilha Relatério de resumo com filtros)

Depois que o Painel do cartucho for atualizado com os dados colados a partir do arquivo *.csv,
a planilha de Cartridge Summary Report (Relatério de resumo do cartucho) esta pronta para uso.

Vocé pode visualizar o Relatorio de resumo do cartucho do modo como ele esta, ou pode filtrar
os dados. Também é possivel alterar o idioma usado no relatério.

1. Na ferramenta de Painel do cartucho, clique na planilha Summary Report with Filters
(Relatério de resumo com filtros).

2. Para alterar o idioma usado no Relatério de resumo do cartucho, faga o seguinte:
a. Em Choose Language (Escolher idioma), clique na seta para baixo.

b. Clique no idioma desejado.

| " Ty 1 PN

1HnHYypGi |',='-m" Cartridge Summary Report 08/27/21

Pl Choose Language

English

P8 user Label

3 Cartridge Part Number
2l End-Of-Life

£l Last Power Supply Used
£l Last Torch Used

3. Para filtrar os dados no Relatorio de resumo do cartucho, faga o seguinte:
a. Clique na célula a direita do filtro que deseja usar.
b. Clique na seta para baixo e depois clique no valor desejado.

O relatorio sera automaticamente atualizado a medida em que vocé faz as selegdes.

"ll“nﬂ‘l‘nﬂml

llqpcl LIrGIin Cartridge Summary Report

Choose Language English
l3eri Slect Filters frorn Dropdavwns Below

\Abaer Lapel
data

Cartridge Descriptan
Ene-0f-Life
|Lul Pawar supphy Used
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Uso do Relatdrio de resumo do cartucho

O “Relatorio de resumo do cartucho” pode ajudar a identificar as tendéncias na vida util de seus
cartuchos e as oportunidades de prolongar a vida util do cartucho.

A frequéncia de troca do cartucho depende de multiplas variaveis. Por exemplo: vocé deve esperar
uma diferenga na vida util do cartucho entre o corte manual e o corte mecanizado. Essa diferenca
acontece porque a técnica do operador é uma variavel importante no corte manual. No corte
mecanizado, mais variaveis podem se manter uniformes. Dois cartuchos nao terdo o mesmo numero
de partidas do arco piloto, transferéncias do arco ou tempo de arco geral.

Para mais informagdes sobre como melhorar a vida util do cartucho, consulte Aproveite seus
cartuchos ao maximo na pagina 29.

O “Relatério de resumo do cartucho” tem 3 secoes.

Porcentagem de partidas do arco
piloto que foram transferidas
para a peca de trabalho

Dados de uso do cartucho

Os 5 principais codigos de falha

[T PPN Y A -
nypci llldl m

Cartridge Summary Report

10/22/21

Choose Language
inputs or Data Filtering

English

[Setect Fiters.

cartridge

——

Average transfers per

Effect of pilot on life - First 100 eartridges seanned

Grtridge Type.

& SmartSVNCor Adsptar
125 Cartridge SmartsYNCor Adspter.
a5 Cartridge SmartsYNCor Adapter

Cartridge Type.
268 Cartridge:SmartSYNC or Ads pter E5 AMachanized Cutting
18 Adapter 4

24 Cartridge:SmartSYNC or Ada ptar 3045 AMa

% pt

pter

Metrics

465 transte 513 starts (30%

0320 25 [The system=

oFlife

need thatthe carkridge in uze = st and-| Thi

o111 B3

o881 EJ
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Porcentagem de partidas do arco piloto que foram transferidas

Average transfers per Effect of pilot on life - First 100 cartridges scanned
cartridge

Tera oo Trna

Pilot Arc TimedTotal Arc Time

MNote: As piloting [triggering torch in the air without cutting) a5 3 percentage of the total arctime increases, cartridge |ife generally decreases. Trainingoperators to
pilotinthe air less should extend consumable life.

© Média de transferéncias por cartucho — Esse grafico mostra a porcentagem de partidas
do arco piloto que foram transferidas para a pega de trabalho (em azul) e a porcentagem
de partidas de arco piloto que ndo foram transferidas (em vermelho).

A 600

500

Numero 400
de partidas

do arco piloto
300

200

100

Nesse grafico, é desejavel ver muito mais azul do que vermelho. O azul mostra que,
qguando os operadores puxam o gatilho na tocha, eles transferem o arco para a pega
de trabalho e cortam. O vermelho mostra que os operadores estéo disparando,

sem necessidade, a tocha no ar, o que encurta a vida util do cartucho.

No caso de operadores treinados e experientes que usam cartucho de corte manual,
vocé deve esperar uma taxa média de transferéncias de mais de 85%. Uma taxa média
de transferéncias menor de 85% indica uma oportunidade de melhoria da vida util

do cartucho por meio de treinamento dos operadores.

No caso de cartuchos mecanizados, vocé deve esperar uma taxa média de transferéncias
de mais de 90%. Médias menores de 90% indicam um problema no sistema mecanizado.

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNC Guia do Usuario 811460PT
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@ Efeito na vida util do piloto — Esse grafico mostra o efeito que o tempo de arco piloto tem
na vida util do cartucho.

A 45
a ® .
s . @ .
Tempo total : o E .
de arco 25 0° .
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)
..o
.
.
.
.
[ ]
L]
*® .

Pilot Arc Time/Total Arc Time

»
»

Porcentagem de tempo de arco que era um arco piloto

Cada ponto no gréafico representa um cartucho. A posigédo do ponto mostra a relagéo entre
o tempo de arco total do cartucho (eixo vertical) e a porcentagem do tempo de arco que era
um arco piloto (eixo horizontal).

Quanto menor a porcentagem do tempo de arco gasto como arco piloto, maior o tempo de
arco total que vocé obtera do cartucho. Nesse exemplo, o cartucho D teve uma vida de mais
de trés horas de arco, pois havia um arco piloto durante menos de 5% de seu tempo de arco.
Em contraste, o cartucho @ s6 teve uma vida de 1 hora, pois havia um arco piloto durante
mais de 20% de seu tempo de arco.

No caso de operadores treinados e experientes que usam cartucho de corte manual, vocé
deve esperar 1 a 2 horas de tempo de arco total com porcentagens de arco piloto de menos
de 15%. Tempos de arco total menores e com porcentagens de arco piloto de mais de 15%
indicam uma oportunidade de melhoria da vida util do cartucho por meio de treinamento
dos operadores.
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Dados de uso do cartucho

Essa secdo mostra os totais combinados dos cartuchos selecionados.

1160 scanned. 386 meet the criteria sbove and were used with Powermax SYNC systems.

0 Total cartridges scanned:

Cartridge Type Quantity Cartridge Type Quantity  Cartridge Type
159 Cartridge:SmartSYNC or Adapter 105 A Drag Cutting 264 Cartridge:5martSYNC or Adapter 65 A Mechanized Cutting
125 Cartridge:SmartSYNC or Adapter 35 A Drag Cutting 18 Cartridge:SmartSYNC or Adapter 45 A Mechanzied Cutting
45 Cartridge:SmartSYNC or Adapter 65 A Drag Cutting 24 Cartridge:SmartS¥MC or Adaptar 20-45 A Mechanized FineCut
224 Cartridge:SmartS8YNC or Adapter 105 AMechanized Cutting Ery Cartridge:SmartS¥YMC or Adapter 105 A Max Removal Gouging
30 Cartridge:SmartSYNC or Adapter 85 A Mechanized Cutting

Description Metrics Motes

Average number of transfers
{cuts) per cartridge:

465 transfers out of 513 starts 90 % of starts transferred)

Higher rates of transfer arz good for life because triggeringthe arcin

the air reduces consumable life. For handheld cartridges, a rate of 5% or better

indicates good performance.

time) per cartridge:

0to 7.57 hours with an average of 0.83 transfer hours

P tage of starts

Sreentage 17%to 100% with an average of 90 % transfers
transferred:
Range of transfer time [cutting

For handheld cutting, operators can expect 1-2 hours of cuttingtime.

1 Total de cartuchos
verificados

2 Tipo de cartucho

3 Numero médio de
transferéncias (cortes)
por cartucho

4 Percentagem de partidas
que foram transferidas

5 Faixa de tempo de
transferéncia (tempo
de corte) por cartucho

Mostra o nimero total de cartuchos para os quais os dados foram
importados na ferramenta de Painel do cartucho, e o numero de cartuchos
para os quais os dados estdo sendo mostrados atualmente no Relatério
de resumo do cartucho.

Mostra o numero total combinado de cada tipo de cartucho para o qual
os dados estdo sendo mostrados atualmente no Relatério de resumo
do cartucho.

Mostra o nimero médio combinado de partidas do arco piloto que foram
transferidas para a pega de trabalho nos cartuchos selecionados,
e a porcentagem combinada das transferéncias do arco.

Mostra a faixa de porcentagens das partidas do arco piloto que foram
transferidas para a pega de trabalho nos cartuchos selecionados,
e a porcentagem média combinada das transferéncias do arco.

Mostra a faixa de tempos em horas, minutos e segundos em que o arco
estava em contato com a pecga de trabalho nos cartuchos selecionados,
e o tempo médio combinado de transferéncia do arco.
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0Os 5 principais cddigos de falha

Top 5 Fault Codes Fault Codes Total Description Resolution recommendations
Occurences
0-12-1 431 The gas pressure output is low. These fault codes do not stop the system from operating. Hypertherm recommends|
C that you do the following.

For 0-12-1 faults, increase the inlet gas pressure from the gas supply source. For
optimum system performance, make sure that the inlet gas pressure stays
between 7.6 bar—8 3 bar [110 psi —120 psij while gas is flowinz

o220 44 There iz no gas supply input. This fault code stops the system from operating. Dothe following. Aquick restartis
necessary.

= Make sure that the correct gas inlet pressure is available
= Make sure that none of the gas lines are kinked or blocked
=Make sure that the torch lead is not leaking. Also make sure thatit is not kinked

or twisted.
=|nstall 3 new Hypertherm cartridge.
= Enr merhanized annlicatione lorkont the torch heisht rontrnl
0320 23 The system sensed that the cartridge in use is st end-|This fault code stops the system from operating. Install a new cartridge to remove
of-life. the fault condition.

= Ifyou restart the plasma power supply and try to use the same cartridge, the 0-32
1fault code shows to remind you that the cartridge is at end-cflife. Hypertherm
strongly recommends that you install 2 new cartridge. Refer to When to replace
the cartridge [fault code G-32-n) on page 82.

0-11-1 28 The remote control output current [A) is incorrect or | These fault codes do not stop the system from operating. Hypertherm recommends|
not permitted for the installed cartridge. The that you do the following.
permitted values relate to the minimum and There is a problem with the remote control or the software interface to the system.

maximum gutput current [A) for the plasma power The system cannot interpret the operating mode, output CUrrent, or £3s pPressure
supply and the installed cartridge information coming from the controller.

+ Examine the pregramming code for incorrect process variables.

= Repairthe controller.

FEEE 20 An RF communication failure eccurred between the | This fault code does not stop the system from operating, Hypertherm recommends.
cartridge and the tarch. that you do the following. When this fault occurs, the Hypertherm cartridge is not

sending data to the system, so the system cannot collect dats about the cartridge.
The problem can be with the Hypertharm cartridge or with the SmartSYNC torch
'You can continue to cut or gouge, but you must set the output current [A) and the
operating mode manually.

Cartridge:

= Make sure that the Hypertherm cartridge is installed correctly.

Essa secéo lista os cinco cédigos de falha operacional (0-nn-n) que ocorreram com mais
frequéncia nos cartuchos selecionados.
As informagdes a seguir séo mostradas em relagéo a cada codigo de falha:

m  Coddigo de falha

m  Numero total de ocorréncias do codigo de falha

m  Descrigdo do codigo de falha

m Informagdes sobre localizagdo de defeitos

As informagées de localizagdo de defeitos dos cédigos de falha também

estao disponiveis no aplicativo. Consulte Localizagao de defeitos para um
codigo de falha na pagina 30.
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Aproveite seus cartuchos ao maximo

A frequéncia de troca dos cartuchos da sua tocha manual depende dos seguintes fatores:

Qualidade do suprimento de gas

0 E extremamente importante manter a linha de suprimento de gas limpa e seca.
Oleo, agua, vapor e outros contaminantes no suprimento de gas podem degradar
a qualidade de corte e a vida util do cartucho.

Técnica de corte (corte manual)

o Dispare a tocha somente quando necessario. Ndo dispare a tocha quando nao estiver
cortando. Arcos pilotos frequentes podem fazer com que o bico do cartucho desgaste
mais rapido.

a Inicie os cortes pela borda da pecga de trabalho sempre que possivel. Essa medida
ajuda a aumentar a vida util do cartucho.

O Ao cortar, so estire o arco quando for necessario. Arraste a tocha na pega de trabalho
sempre que possivel.

o Ao goivar, mantenha distancia entre a ponta da tocha e o metal derretido acumulado
durante a goivagem.

a Ao perfurar, use o método adequado para a espessura da pega de trabalho que estiver
cortando. Em muitas condi¢gdes, um método de perfuragdo em espiral € um modo
eficiente de perfurar uma pega de trabalho, ao mesmo tempo em que reduz o desgaste
do cartucho que acontece naturalmente durante a perfuragao.

Parametros de corte (corte mecanizado)

O Veja se a corrente do arco, a tenséo do arco, a velocidade de corte, a altura de corte
e outras configuragdes de corte estio corretas.

O Use a altura da tocha correta e o tempo de retardo na perfuragao para a perfuragao.
Espessura da peca de trabalho

o De modo geral, quanto mais espessa a peca de trabalho a ser cortada, mais
rapidamente os cartuchos ficardo desgastados. Para obter melhores resultados,
80% das pegas de trabalho que vocé corta devem ter espessura igual ou menor do que
a especificada para esse sistema e cartucho.

0 Para melhores resultados, ndo corte material mais espesso do que o especificado para
esse sistema e cartucho.

Corte de metal expandido e tempo de arco piloto

g O metal expandido tem um padrao entalhado ou de tela. O corte de metal expandido
desgasta os cartuchos mais rapido, pois exige um arco piloto continuo. Um arco piloto
ocorre quando uma tocha é ativada, mas o arco plasma ndo esta em contato com
a peca de trabalho.

o Caso ndo esteja cortando metal expandido, o modo de operagdo néo deve estar
configurado no modo de Metal expandido.
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Ajuda

Localizacao de defeitos para um codigo de falha

O aplicativo inclui informagdes de localizagao de defeitos para codigos de falha operacional
(0-nn-n) que podem aparecer na tela de status da fonte de alimentagdo de plasma.

1. Toque no menu principal (=) e depois em Fault Codes (Codigos de falha).
2. Toque no cddigo de falha do qual deseja visualizar as informagdes de localizagédo de defeitos.

3. Para voltar a tela principal, toque na seta de voltar. Toque no menu principal (=) e depois em
Home (Principal).

136 AM

H'un el b e

i I".ISJ LIIEiin

Fault Mumber 0-11-0 3 - Fault Number 0-11-0
Description
Fault Mumber 0-11-1 > The remote control operating mode is incormect or

nat permiittad for the installad carridge. The
pemitted operating modes for culting cartridges
Fault Number 0-11-2 > are 1 {Cut moda} and 2 (Expanded Matal

mode). The pemmitied operating mode for & gouging
cartridge is 3 (Gouge mode).

Fault Number 0-12-1 >
Recommendation

These fault codes do not stop the system from
Fault Numbar 0-12-2 > aperating, Hypertherm recommends that you do
tha following. Thera is a problam with the ramota
control or the software interface o the system, The
Fault Mumber 0-12-3 > system cannot interpret the operating mode, output
currenl. or gas pressure informaltion coming from
thia controlar.

Fault Mumber 0=13-0 > * Examine the programming code for incorrect
procass varablas.

* Repair the controller.

Fault Number 0-14-1 >
Fault Number 0-19-9 >
Fault Number 0-20-0 >
Fault Mumber 0-21-0 >
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Respostas para as perguntas mais comuns

1. Toque no menu principal (=) e depois em Questions and Answers (Perguntas e respostas).
2. Toque na pergunta para a qual quer saber a resposta.

3. Para voltar a tela principal, toque no menu principal (=) e depois em Home (Principal).

11041 AR

+ How do | scan a cartridge?

+  Why won't my device scan the cartridge?

+ How do | get technical suppart for the app
and the Cartridge Reader Adapter?

+ Why is thera no data for my used cartridge.
or only some data?

+ 1think a cariridge is at end-of-life. Why
daon't | see end-of-life faults in the cartridge
data?

+ Why are some faults missing from my
cartridge data?

+ Can | write data to a cartridge?

+ How do | export my cartridge data from
the app?

+ Does Hypertherm supply a Microsoft Excel
template for cartridge data analysis?

Alterar o idioma usado no aplicativo
1. Toque no menu principal (=) e depois em Language (Idioma).

2. Toque no idioma que deseja usar e depois toque em Apply (Aplicar).
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