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SECCAO 1: Identificagio da substancia/mistura e da  sociedade/empresa

- 1.1 Identificador do produto

*Nome comercial: UTP 48

-N° CAS: -

-N° EINECS: -

- 1.2 Utilizacbes identificadas relevantes da substdn  cia ou mistura e utilizacdes desaconselhadas

Nao existe mais nenhuma informacéao relevante disponivel.

- Utilizacao da substancia / da preparacéo

Eletrodo Revestido.
O artigo é um produto no sentido do artigo 3 N.° 3, 1907/2006/CE (REACh). No presente boletim informativo de
seguranca trata-se, por isso, de uma informacéo para a utilizagdo segura do produto.

- 1.3 Identificacdo do fornecedor da ficha de dados d e seguranca
- Fabricante/fornecedor:

voestalpine Bohler Welding UTP Maintenance GmbH
Elsdsser Stralze 10

D-79189 Bad Krozingen

Tel. +49 7633 409 01

Fax +49 7633 409 227

welding.bk@voestalpine.com

- Entidade para obtencéo de informacdes adicionais:

Global R&D
Dr. Michal Talik
michal.talik@voestalpine.com

- 1.4 Namero de telefone de emergéncia:

NCEC

+351 30880 4750

+44 1235 239670

SECCAO 2: Identificacdo dos perigos

- 2.1 Classificagao da substancia ou mistura
- Classificacdo em conformidade com o Regulamento (CE ) n.° 1272/2008

O produto nao satisfaz os critérios para classificagdo em qualquer classe de perigo de acordo com o Regulamento
(EC) N.° 1272/2008 sobre classificacdo, identificagdo e embalagem de substéncias e misturas.

- 2.2 Elementos do rétulo

- Rotulagem en conformidade com o Regulamento (CE) n.  ° 1272/2008 néo aplicavel
- Pictogramas de perigo n&o aplicavel

- Palavra-sinal n&o aplicavel

- Adverténcias de perigo n&o aplicavel

- 2.3 Outros perigos

- Resultados da avaliagdo PBT e mPmB

- PBT: Né&o aplicavel.

-mPmB: N&o aplicavel.

SECCAO 3: Composicao/informacdo sobre os componente s

- 3.2 Caracterizacao quimica: Misturas
- Descricdo: Mistura das seguintes substancias com aditivos n&o perigosos.

( continuagéo na péagina 2 )
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- Substancias perigosas:

CAS: 7429-90-5 aluminio em p6 (ndo estabilizado) 50-100%
EINECS: 231-072-3 & Pyr. Sol. 1, H250; Water-react. 2, H261

Ndmero de indice: 013-001-00-6

Reg.nr.: 01-2119529243-45-XXXX

CAS: 7440-21-3 silicio, contendo mais do que 99.99 por centoem peso de silicio 12,5-25%

EINECS: 231-130-8 & Flam. Sol. 2, H228
Reg.nr.: 01-2119480401-47-XXXX

- Avisos adicionais: O texto das indicagdes de perigo aqui incluido podera ser consultado no capitulo 16.

SECCAO 4: Medidas de primeiros socorros

- Descricdo das medidas de primeiros socorros
- IndicagOes gerais: N&o sdo necessarias medidas especiais.
- Em caso de inalag8o: Entrada de ar fresco; em caso de queixas consultar o médico.
- Em caso de contacto com a pele:  Em geral o produto n&o ¢ irritante para a pele.
- Em caso de contacto com os olhos:
Enxaguar os olhos durante alguns minutos sob agua corrente, mantendo as palpebras abertas.
- Em caso de ingestdo: Solicitar tratamento médico.
- 4.2 Sintomas e efeitos mais importantes, tanto agud  0s como retardados
N&o existe mais nenhuma informacéo relevante disponivel.
- 4.3 Indicacdes sobre cuidados médicos urgentes etr  atamentos especiais necessarios
N&o existe mais nenhuma informacéo relevante disponivel.

SECCAO 5: Medidas de combate a incéndios

5.1 Meios de extingdo
- Meios adequados de extingdo: Coordenar no local medidas para extingéo do fogo.
- 5.2 Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura
N&o existe mais nenhuma informacéao relevante disponivel.
5.3 Recomendacdes para o pessoal de combate aincén  dios -
- Equipamento especial de proteccdo:  N&o s&o necessarias medidas especiais.

SECCAO 6: Medidas a tomar em caso de fugas acidenta is

- 6.1 Precaucdes individuais, equipamento de protec¢cd o e procedimentos de emergéncia
Prever a existéncia de ventilacao suficiente.
No caso da presenca de vapores/p6/aerossois, utilizar mascara respiratéria.
- 6.2 Precaucgdes a nivel ambiental:
Evitar que penetre na canalizagao / 4guas superficiais / aguas subterraneas.
- 6.3 Métodos e materiais de confinamento e limpeza: Recolher mecanicamente.
6.4 Remisséo para outras sec¢oes
Para informacdes sobre uma manipulacdo segura, ver o capitulo 7.
Para informacdes referentes ao equipamento de proteccao individual, ver o capitulo 8.
Para informacgdes referentes a eliminagao residual, ver o capitulo 13.

SECCAO 7: Manuseamento e armazenagem

- 7.1 Precaugbes para um manuseamento seguro
Prever uma aspiracao adequada nas maquinas de processamento.
( continuagdo na péagina 3)
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- Precaugbes para prevenir incéndios e explosdes: N&o séo necessarias medidas especiais.

- 7.2 Condi¢cBes de armazenagem segura, incluindo even  tuais incompatibilidades

- Armazenagem:

- Requisitos para espagos ou contentores para armazen agem: Sem requisitos especiais.

- Avisos para armazenagem conjunta:  N&o necessario.

- Outros avisos sobre as condi¢des de armazenagem: Nenhuns.

- 7.3 Utilizagao(des) final(is) especifica(s)  N&o existe mais nenhuma informag&o relevante disponivel.

\ SECCAO 8: Controlo da exposicéo/Protecao individual

- 8.1 Parametros de controlo
- Componentes cujo valor do limite de exposicéo no lo cal de trabalho deve ser monitorizado:
7429-90-5 aluminio em pé (ndo estabilizado)

VLE Valor para exposi¢do longa: 1 mg/m3
respiravel;A4,Pneumoconiose,Irritagdo TRI,em Al

7440-21-3 silicio, contendo mais do que 99.99 por ce  ntoem peso de silicio
VLE Valor para exposicéo longa: 10 mg/m3

Pulmao
- DNEL
7440-66-6 zinco em po (estabilizado)
por via oral long-term (systemic) | 0,83 mg/kg (Consumer)

por via dérmica long-term (systemic) 83 mg/kg (Consumer)
83 mg/kg (Worker)

por inalacéo long-term (systemic) 2,5 mg/m3 (Consumer)
5 mg/m3 (Worker)

-PNEC
7440-66-6 zinco em po (estabilizado)
Water 0,0061 mg/l (Sea Water)
0,0206 mg/l (Sweet Water)
Sediment 56,5 mg/kg (Sea Water)
117,8 mg/kg (Sweet Water)
Soll 35,6 mg/kg (Soil)

sewage treatment plant 0,1 mg/l (STP)
- IndicacBes adicionais: Foram utilizadas como base as listas vélidas a data da elaborac&o.

- 8.2 Controlo da exposicéo
- Equipamento de proteccao individual:
- Medidas gerais de proteccao e higiene:  Lavar as méos antes das pausas e no fim do trabalho.
- Proteccao respiratéria:  Filtro P2
- Proteccéo das méos:
Luvas de cabedal
EN 12477
Escolher o material das luvas tendo em consideracdo a durabilidade, a permeabilidade e a degradacéo.
- Tempo de penetracdo no material das luvas
Deve informar-se sobre a validade exacta das suas luvas junto do fabricante e respeita-la.
- Proteccdo dos olhos:  Oculos de proteccéo
( continuagéo na pagina 4 )
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- Protecgéo da pele: Vestuario de protecgdo no trabalho

SECCAO 9: Propriedades fisico-quimicas

- 9.1 Informag8es sobre propriedades fisicas e quimic  as de base
- Informacdes gerais

- Aspeto:
Forma: Sélido
Cor: Conforme a designacao do produto
- Odor: Inodoro
- Limiar olfactivo: N&o determinado.
- valor pH: N&o aplicavel.
- Ponto de inflamagéo: N&o aplicavel.
- Inflamabilidade (s6lido, gas): N&o determinado.
- Temperatura de decomposi¢ao: N&o determinado.
- Temperatura de autoignicdo: O produto néo é auto-inflamavel.
- Propriedades explosivas: O produto néo corre o risco de exploséo.
- Limites de exploséo:
Inferior: N&o determinado.
Superior: N&o determinado.
- Densidade: N&o determinado.
- Densidade relativa N&o determinado.
- Densidade de vapor N&o aplicavel.
- Taxa de evaporagao: N&o aplicavel.
-agua: Solavel.
- Coeficiente de parti¢do: n-octanol/agua  N&o determinado.
- Dinamico: N&o aplicavel.
- Cinematico: N&o aplicavel.
- Percentagem de substancias sdlidas: 100,0 %
- 9.2 Outras informacdes N&o existe mais nenhuma informacéo relevante disponivel.

SECCAO 10: Estabilidade e reactividade

- 10.1 Reactividade N&o existe mais nenhuma informagcéo relevante disponivel.
- 10.2 Estabilidade quimica
- Decomposicao térmica / condi¢des a evitar:
Nao existe decomposi¢cdo em caso de armazenagem e manuseamento correctos.
- 10.3 Possibilidade de reagdes perigosas  N&o se conhecem reacgdes perigosas.
- 10.4 CondigOes a evitar N&o existe mais nenhuma informacao relevante disponivel.
- 10.5 Materiais incompativeis: N&o existe mais nenhuma informac&o relevante disponivel.

- 10.6 Produtos de decomposicao perigosos: N&o se conhecem produtos de decomposicdo perigosos.
PT
( continuagdo na pagina 5)
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\ SECCAO 11: Informacéo toxicoldgica

-11.1 Informacgdes sobre os efeitos toxicolégicos
- Toxicidade aguda Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo s&o preenchidos.
- Efeito de irritabilidade primario:
- Corroséof/irritacdo cutanea
Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sédo preenchidos.
- Lesdes oculares graves/irritagdo ocular
Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sédo preenchidos.
- Sensibilizacdo respiratéria ou cutanea
Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo séo preenchidos.
- Mutagenicidade em células germinativas
Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sédo preenchidos.
- Carcinogenicidade Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo n&o séo preenchidos.
- Toxicidade reprodutiva Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagédo ndo s&o preenchidos.
- Toxicidade para 6rgdos-alvo especificos (STOT) - ex  posigdo Unica
Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sédo preenchidos.
- Toxicidade para 6rgdos-alvo especificos (STOT) - ex  posigao repetida
Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sédo preenchidos.
- Perigo de aspiracdo Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagéo ndo s&o preenchidos.

| SECGAO 12: Informagéo ecoldgica

+12.1 Toxicidade

- Toxicidade aquatica: N&o existe mais nenhuma informag&o relevante disponivel.

- 12.2 Persisténcia e degradabilidade Na&o existe mais nenhuma informac&o relevante disponivel.
- 12.3 Potencial de bioacumulacdo N&o existe mais nenhuma informac&o relevante disponivel.

- 12.4 Mobilidade no solo N&o existe mais nenhuma informacé&o relevante disponivel.

- Outras indicacgdes ecolégicas:

- Indicagbes gerais: Classe de perigo para a 4gua 1 (D) (auto-classificagdo): pouco perigoso para a agua
- 12.5 Resultados da avaliacdo PBT e mPmB

- PBT: N&o aplicavel.

-mPmB: Na&o aplicavel.

-+ 12.6 Outros efeitos adversos N&o existe mais nenhuma informac&o relevante disponivel.

\ SECCAO 13: Consideracdes relativas a eliminacio

- 13.1 Métodos de tratamento de residuos

-Recomendacdo: Deve ser tratado de forma especial, em conformidade com os regulamentos oficiais em vigor.
- Catalogo europeu de residuos

12 01 13 residuos de soldadura

- Embalagens contaminadas:
-Recomendacédo: Eliminac&o residual conforme o regulamento dos servicos publicos.
- Meio de limpeza recomendado: Agua, eventualmente com adicéo de produtos de limpeza

\ SECCAO 14: Informagcdes relativas ao transporte

-ADR, ADN, IMDG, IATA ndo aplicavel

( continuagéo na péagina 6 )
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- 14.2 Designacéo oficial de transporte da ONU
-ADR, ADN, IMDG, IATA nao aplicavel

- 14.3 Classes de perigo para efeitos de transporte
*ADR, ADN, IMDG, IATA

- Classe ndo aplicavel
- 14.4 Grupo de embalagem

-ADR, IMDG, IATA nao aplicavel
- 14.5 Perigos para o ambiente:

- Poluente das &aguas: N&o

- 14.6 Precaucgbes especiais para o utilizador N&o aplicavel.

- 14.7 Transporte a granel em conformidade com
0 anexo Il da Convencao MARPOL e o Cadigo
IBC N&o aplicavel.

- Transporte/outras informagdes: N&o constitui material perigoso em conformidade com os
regulamentos acima indicados.

- UN "Model Regulation™: -
nao aplicavel

\ SECCAO 15: Informacéo sobre regulamentacéo

- 15.1 Regulamentagéo/legislacao especifica para a su  bstancia ou mistura em matéria de salde,

seguranca e ambiente
N&o existe mais nenhuma informacéao relevante disponivel.

- Diretiva 2012/18/UE
- Substancias perigosas designadas - ANEXO |  Nenhum dos componentes se encontra listado.

- Directiva 2011/65/UE relativa a restricdo do uso de  determinadas substancias perigosas em
equipamentos eléctricos e electrénicos - Anexo |l

Nenhum dos componentes se encontra listado.
- 15.2 Avaliacdo da seguranca quimica:  N4o foi realizada nenhuma Avaliagdo de Seguranca Quimica.

\ SECCAO 16: Outras informacbées

As informacdes fornecidas baseiam-se no estado actual dos nossos conhecimentos, embora ndo representem uma
garantia das propriedades do produto e ndo fundamentam uma rela¢é@o contratual.

- Informacdes adicionais:
Pode encontrar em anexo recomendacdes para cenarios de exposicdo, medidas da gestdo de riscos e
identificacdo das condi¢cGes de trabalho, sob as quais é seguro processar metais, ligas de metal e produtos
fabricados em metal.
Pode encontrar informagdes detalhadas na nossa pagina da Internet www.voestalpine.com (Environment, REACH

at voestalpine).
( continuagéo na pagina 7))
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Welding Exposure Scenario WES — PORT EWA2011

Recomendacdes para os cenarios de exposicdo, as medidas de gestdo de risco e a forma de identificacdo das condicées
operaci is que i a a de metais, ligas e artigos metalicos garantindo a seguranca total

O procedimento de soldadura/brasage produz fumos que podem afectar a saiide humana e o meio ambiente. Os fumos s&o uma mistura
variavel de finas particulas e gas em suspens#o que, se forem inaladas e ingeridas, constituem um risco para a saude. O nivel de risco
dependera da composicéo dos fumos, da concentragéo e da duracéo da exposicdo. A composi¢éo do fumo também depende do metal
trabalhado, do procedimento, dos consumiveis utilizados e de eventuais substancias existentes no metal, tais como tinta, galvanizago,
dleo ou outros contaminantes utilizados durante a limpeza e o desengorduramento. E necessaria uma aproximagéo sistematica da
estimativa da exposicéo, tendo em conta as circunsténcias particulares para o operador e para outros que possam estar expostos.

Tendo em consideracéo as emissdes de fumos durante a soldadura, soldadura forte ou corte de metais, recomenda-se que sejam
tomadas medidas de gestéo de risco através dos guias e das informacdes gerais fornecidas para este cenario de exposicéo e que se
utilizem as informacdes fornecidas pela ficha de dados de Seguranca publicada em conformidade com a regulamentac&o REACH pelo
fabricante do consumivel de soldadura.

O empresario certificar-se-a de que o risco resultante dos fumos de soldadura é eliminado ou reduzido ao minimo para se preservar a
seguranca e a salde dos trabalhadores. Aplicar-se-a o principio seguinte:

1- Seleccionar o par procedimento/materiais com a classificagédo mais baixa quando for possivel.

2- Regular o procedimento de soldadura para os parametros de emiss&o mais baixos.

3- Aplicar as medidas de proteccéo colectivas eficazes de acordo com o nimero de classe. De um modo geral, a utilizagéo de um
EPI é tida em conta depois de se terem aplicado as restantes medidas possiveis.

4 Utilizar os equipamentos de protecgio individual de acordo com o tempo de trabalho.

Como complemento, devem ser observadas as regulamentacdes nacionais sobre a exposicdo a fumos de soldadura por parte dos
soldadores e do pessoal proximo.

Na Tabela << Medidas de gestio de risco do par procedimento/produto >>, encontrar@o as referéncias as normas seguintes sobre as
medidas de proteccéo pessoal e colectiva:

1SO 4063 Soldadura e técnicas conexas. Nomenclatura de processos e numeros de referéncia.

EN ISO 15012-1:2004 Seguranca e higiene na soldadura e processos afins. Requisitos, ensaios e marcacdo de
equipamentos para a filtragem do ar. Parte 1: Ensaio da eficiéncia da separacéo dos fumos de
soldadura.

EN 149:2001 Dispositivos de proteccio respiratoria. Meias mascaras filtrantes de proteccéo contra
particulas. Requisitos, ensaios, marcacéo (FFP1 — FFP2 — FFP3).

EN 1835:2000 Equipamentos de proteccdo respiratéria. Equipamentos de proteccdo respiratoria com

mangueira de ar comprimido de construcéo leve, que incorporam um capacete ou capuz.
Requisitos, ensaios, marcagéo. (LDH1 — LDH2 — LDH3).

EN 12941:1998 Equipamentos de proteccdo respiratéria. Equipamentos filtrantes de ventilacdo assistida
incorporados num capacete ou capuz. Requisitos, ensaios, marcacéo. (TH1 — TH2 — TH3).

EN 143: 2000 Equipamentos de proteccdo respiratéria. Filtros contra particulas. Requisitos, ensaios,
marcag#o. (P1, P2, P3).

Directiva 1998/24/EC Artigo 6.2 relativo a salde e seguranca dos trabalhadores sobre os riscos relativos aos
agentes quimicos no trabalho.

BGR 190 Utilizag&o de aparelhos de protecgao respiratéria (BGR).

TRGS 528 Trabalhos técnicos de soldadura (Regras técnicas para materiais perigosos).

Além disso, na tabela << Medidas de gestio de riscos de acordo com o par procedimento/produto>> aparecem chamadas para
anotagdes.

Descrigdo destas anotagdes:

! Classe: Classificacio aproximada para se reduzir o risco ao seleccionar o par procedimento/produto com o valor inferior.
Equipamento de proteccéo individual (EPI) exigido para se evitar ultrapassar os valores limite de exposi¢céo nacionais (TT: Tempo de
trabalho expresso em 8 h).

Ventilagéo geral (VG) baixa. Na presenca de uma ventilagdo local forcada (VLF) e de ar extraido para o exterior, a capacidade da
VG ou da VGF pode ser reduzida em 1/5 relativamente as exigéncias iniciais.

Ventilagéo geral (VG) média (dupla com relagéo em baixa).

Meia mascara filtrante (FFP2).

Quando se utiliza um consumivel de liga, séo necessarias medidas a partir da Classe V.

Ventilagéo geral baixa (VG). Quando néo ha ventilagéo local forgada, a ventilagéo exigida € 5 vezes o volume de ar a tratar.

Meia mascara filtrante (FFP3), méascara com filtros activos (TH2/P2), Equipamentos de proteccéio respiratéria de aducéo de ar
exterior (LDH2).

Zona pressurizada reduzida (negativa): um lugar ventilado separado ou uma presséo reduzida (negativa) comparada com o espaco
circundante.

Ventilacéo local forcada (VLF) alta, extracc@o ao nivel da fonte (incluindo mesa, campénula extractora, brago ou extraccéo da torcha.
Méscara com filtro activo (TH3/P3) ou méascara de aducéo de ar para o exterior (LDH3).

Ventilag&o local forgada baixa (VLF), extracgio ao nivel da fonte (incluindo mesa, campénula extractora, brago ou extracgéo da
torcha).

Ventilagéo local forgada média (VLF), extracg@o ao nivel da fonte (incluindo mesa, campénula extractora, brago ou extraccéo da
torcha).

Medidas recomendadas para se estar em conformidade com os limites nacionais méximos autorizados. Os fumos extraidos por
todos os materiais além do aco e do aluminio néo ligado, devem ser filtrados antes de serem levados para o exterior.

Un espagco Confinado, apesar do seu nome, nao significa necessariamente que é reduzido. Como exemplos de espacos confinados
incluem-se os barcos, os silos, as cubas, as galerias, os tanques, etc.

Méascara melhorada, destinada a evitar o fluxo directo de soldadura para o interior.

N3o se aplica.

Né&o recomendado.

2

3
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Welding Exposure Scenario WES — PORT EWA2011
Medidas de gestdo de risco tendo em consideracio o par procedimento/metal base
Classe’ Procedimento Metal de base Observagdes Ventilagao/ EPI EPI
(em conformidade com a Extracgao/Filtragéo " FM<15% | FM>15%
1SO 4063)
Espago nao confinado"
] TIG 141
Arco Submerso 12
Soldadura por chama 3 Todos Excepto Aluminio VG baixa® n.r. n.r.
Plasma 15
ESW/EGW 72/73
Resisténcia 2
Soldadura de espargos 78
Estado sélido 521
Soldadura forte, mole e Todos Excepto ligas Cd VG baixa® n.r. n.r.
soldobrasagem 9
1] TIG 141 Aluminio n.a. VGmédia® n.a. FFP2°
1] Eléctrodo revestido 771 | Todos Excepto ligas-Be, -V,
-Mn, -Ni e Inox® o s
Fiolubuar 1367137 | Todos eXcepto Ao hox e yEpaixa, Efgfeg;éom FFP2
igas-Ni
MAG 131/135 Todos Excepto ligas-Cu-,-
Be -V
Soldadura por arco plasma | Todos Excepto ligas-Be-, -V,
com pé 52 -Cu, -Mn, -Ni e A¢co
Inox ©
v Todos procedimentos Pinturas/preparad | Sem contetdo em Pb | VG baixa™ FFP3,
classe | 0s/oleos no metal de base FFP2® TH2/P2,
Todos procedimentos Pinturas/preparad | Sem conteiido em Pb | VG baixa’" or LDH2®
classe Il osfoleos no metal de base VLF baixa”
v Eléctrodo revestido 177 [ AgoInox, Ligas- [n.a. VLF alta® TH3/P3, TH3/P3,
Ni, -Be, et -V LDH3" LDH3"
Fio tubular 136/137 | Ago Inox, Ligas-
Mn e -Ni
MAG 131 Ligas -Cu
Soldadura por arco plasma | Ago Inox, Ligas-
com pé 152 Mn, -Ni, € -Cu
\l MAG 131 Ligas -Be, e -V n.a. Zona pressurizada (negativa) ° TH3/P3, TH3/P3,
VLF baixa™ LDH3" LDH3"
Soldadura por arco plasma
com pd 152
Vil Fio tubular sem gas 1714 Agos de liga Fio tubular, Nao Zona pressurizada (negativa) °
baixa & média, contém Ba VLF média"®
Fio tubular sem gas 114 Agos de liga Fio tubular, contém Zona pressurizada (negativa) ° TH3/P3, TH3/P3,
baixa e média, | Ba VLF alta™ LDH3" LDH3"
Todos Pinturas/preparad | Pinturas/preparados
0s que contém Pb
Corte e soldadura ao Todos na.
contrario 8
Proteccéo térmica Todos n.a.
Soldadura forte, mole e Cd- Ligas na.
soldobrasagem
Sistema fechado ou espago confinado”
1 Soldadura Laser 52 Todos Sistema fechado VG média * n.a. n.a.
Corte com Laser 84
Soldadura por feixe de
electrées 5
VIl [ Todos Todos Espaco confinado VLF alta™ LDH3™ LDH3™
fornecimento de ar exterior

- Frases relevantes
H228 Solido inflaméavel.
H250 Risco de inflamagédo espontdnea em contacto com o ar.
H261 Em contacto com a agua liberta gases inflamaveis.
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- Departamento que elaborou a ficha de segurancga: Global R&D
- Contacto Dr. Michal Talik

- Abreviaturas e acrénimos:
NCEC - National Chemical Emergency Centre (=Carechem24)
ADR: Accord européen sur le transport des marchandises dangereuses par Route (European Agreement concerning the International Carriage of
Dangerous Goods by Road)
IMDG: International Maritime Code for Dangerous Goods
IATA: International Air Transport Association
GHS: Globally Harmonised System of Classification and Labelling of Chemicals
EINECS: European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances
ELINCS: European List of Notified Chemical Substances
CAS: Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society)
TRGS: Technische Regeln fur Gefahrstoffe (Technical Rules for Dangerous Substances, BAuA, Germany)
DNEL: Derived No-Effect Level (REACH)
PNEC: Predicted No-Effect Concentration (REACH)
PBT: Persistent, Bioaccumulative and Toxic
VvPVB: very Persistent and very Bioaccumulative
Flam. Sol. 2: Sélidos inflaméaveis — Categoria 2
Pyr. Sol. 1: Sélidos piroféricos — Categoria 1
Water-react. 2: Substancias e misturas que, em contacto com a agua, libertam gases inflamaveis — Categoria 2
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